Plano de Processo de Fabricação (Macro)

SEP 275 – Práticas em Processos de Fabricação Mecânica
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(a)campos válidos somente para este curso; (b) descrição genérica, pois existe mais um nível de detalhadamente; Tp: tempo de preparação (min) ; Th: tempo padrão homem (min); Tm: tempo padrão máquina (min)

