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Agenda

* Comando numérico computadorizado (CNC)
* Controlador légico programavel (PLC)
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1. COMANDO NUMERICO
COMPUTADORIZADO (CNC)
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1. CNC

* Componentes basicos de um CNC

Lista de instrugoes

N10 G9%1 G28 X0 YO ZoO
N20 G40 G17 G80 G449

N30 GO G900 Z10.

N4O T1 M6
N50 G54 G9%0 X-. 655 Y-1.065

S4000 M3

N60 G43 Z5. H1
N70 Gl Z-32.273 F500

N80 X-.555 Z-32.251 F300
N90 X-.171 Z-32.201

N100 X.213 Z-32.196

N110 X100.068
N120 X100.557 Y-1.062 Z-

32.25

N130 X100.647 Y-1.033 Z-
32.259

N140 M30
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Constituicao bascia de uma maquina CNC (Ferraz Junior, 2007)
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1. CNC

* Sistemas de coordenadas do CNC
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1. CNC

* Controle ponto a ponto e controle de caminho continuo

Peca de trabalho
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1. CNC

* Caracteristicas do CNC e configuracao da unidade controladora

4

AP Al e P —

Memdria | : : Interface de entrada/saida
« ROM - Sistema operacional q Unidude ccntr?(lzpu) * Painel do operador
+ RAM - Programas de pegas & PROCESSAMER0 + | eitor de fita

1 | T 1 Barfémento do ;ist{zmﬂ;

| (%?ntro%estdc magquina- - Controles sequenciais I
i : t(,:rf{ll:’l(?}’l ad L » Fluido de coste
- Lontrole de posigao * Suporte de fixagdo

+ Controle de velocidade + Trocador de fertamentas. |
do cixo ! : _
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1. CNC

* Controle numeérico distribuido

Computador Memoria em massa
central Programas de CN

,[ Linhas de telecomunicagao
A A A - A

Macquina-
-ferramenta
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Legenda: BTR quer dizer “ateds do leltor de fitas” e MCU sigaifica “unidade de conlrole de miquina®

Competador
DNC

Conmputador Computador
satélite satélite

MCU MT MCU Pt MT MCU MT MCU MT

(b)

Legenda: MCU € a unidade de controle da miéquina e MT é a miquina-fercamenta
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2. CONTROLADOR LOGICO
PROGRAMAVEL (CLP)
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2.1 Controle discreto de processos

* Parametros e variaveis discretos;

* Alteram valores em momentos discretos no tempo;
* Variaveis binarias, O ou 1:

* Ligado ou desligado;

* Verdadeiro ou falso;

* Objeto presente ou ausente;
* Valor de tensao alto ou baixo:

. g s . aaser diserels -
Yabelz 9.1- Sensores e aliadores hindrios ut;lcudos no controle de processos lscrels

—

Sensor Interpretagio 1/0 Aluador ldetpttu(jo 170 -
- — . :
Interruptor de fim de curso Com contato/sen) contato Maotor ugadoﬂ)eﬂmgado‘o a )
 Forodetector Ligado/Desligado Relé de controle Fechado!
- . — - _
Interruptor de botdo de Ligado/Desligado Luz igadaDeshgado
pressio — — fechado/Aberto
Temporizador Ligado/Desligado Vilwula ) . - Li
C vre |
" Relé de controle fechadao/Aberto Embreagem onectadolt | ]
o Fechado/Aberio Solenoide Energizado/™3o energizado |
Disjuntor

- ——
B —

- T — ——
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2.2 Controle logico (combinacional)

* “Sistema de comutacao cuja saida a qualquer instante é
determinada exclusivamente pelos valores atuais da entrada”

* N3o possui memoria;

* Nao considera nenhum valor anterior de entrada na
determinacao da saida;

* Nao dispoe de caracteristicas que sejam diretamente
executadas com funcao do tempo
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2.2 Controle logico (combinacional)

* Elementos de um controle logico

Figura 9.1 Circuito elétrico ilustrando a operacio de uma porta légica AND |

O’ S Figwa 9.3 Circuilo elétrico ilustrando a opera¢io de uma potta légica NOT

o= 120v —

S —

——— -—

Figura 9.2 Circuito elétrico ilustrando a operagio de uma porta légica OR
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2.2 Controle logico (combinacional)

- Algebra booleana e tabela-verdade

Figura 9.4 Simbolos usados para as portas Iégicas: ANS(' ¢ 1SO*

e para a porta lbgica OR Simbologia ANSI Simbologia 15O
— — x'—'—}_ ot P =
Safdas N mﬂ Saidas AND H 2 — Y 2 — &Y
X1 X2 Y=X1-X2 -
X1 X2 o X1 -—1>_y m:ﬂ_,
0 0 0 0 0 2 —
0 1 0 0 ! ‘ r
° = | wor | x—>ev | x—i}r
0 1 0
1 0 o |
1 ! i ' ' oo | X qD»—v ! _1}\'
- 4 X2 =t X2 ——
— e : T X1 X1 —
kpa(;aporta'ldgiu NOT -0 n e R X2 T

— e ————

- Figira 9.6 (a) Interruptor de pressio do Exemplo 9.2°¢ (b) seit diagrama Wbgice. == ==

(a) (k)
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C—_—

. Figura 9.6 (@) Inferruptor de pressio do Exenrple 9:2'c (b) sek diagrama lbgice. = ==

2.3 Diagramas de légica Ladder S e P

* Relacdo entre os elementos e sequenciamento
R A S S AT P AR TS (a ()
. &mbobsp&amelunemmwglme'dcmwwmmdimdemwa
T —0O—
CJ Stmbolobdfu Componente de hardivare
Contatos J aberto
y @ ——J— | Gotemuptor, el oor0s
dispositivos ON/OFF)

0) —fF— Contatos normalmente fechados

CO , {interruplor, relé eic)
i) ——O—— Cargas de saida (motor, Smpada,

solenoide, alarme etc)
TMR
Ti (d) 3s mllb
TMR
120s .
2 @ { CR |~ Contador

12

g
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2.3 Diagramas de logica Ladder

* Relacdo entre os elementos e sequenciamento

Figura 9.1. Circuito elétrico ilusirando a operagio de uma porta légica AND

/c —/c—
X1 X2 Y Y
| X1 X2 : I
. n2V— —— (a) *___{

. . . | | Y
Figura 9.2 Cin"ullo elétrico ilustrando a operacio de uma porta légica OR : X‘
R o
J -
X2
~~~~~ 12—
Y R . E "

S hipena 9.3 (_:ir‘cgilo elétrico luﬂhﬂo;mﬁtkﬁmwuwﬁc; NOT SIS e
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X1

X1

120V

SEP 0605 - Automacao da Producao



2.4 CLPs

Figura 9.13 - Componentes de um CLP

Fonte @ rna
de energia

-
=3
"'_I

programacao

Dispositivo dt‘} — _,,l Processadkor

Tamanho do Q1P Quantidade de E/S
~ CLP grande 21024
CLP mé&dio <1024
CLP pequeno <256
CLP mico <32
CLP nano <16
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Modulo | e— Emtradas

de |

safda —> Sl

Ciclo de operacao/
varredura (scan):
*Varredura de
entrada;
*Varredura do
programa;
*Varredura de
saida;
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Continue seu estudo...

* Consulte o material de apoio desta aula disponivel no e-disciplinas
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