EXTRUSAO




Definicio

Processo pelo qual um bloco ou tarugo de metal ¢
empurrado atraves de uma matriz de conformacao,
obtendo-se um produto longo de perfil constante



Caracteristicas

*Processo compressivo indireto

*Fortes esfor¢cos compressivos desenvolvem-se
entre a parede do contenedor € a parede do tarugo

*Esfor¢os compressivos diminuem a incidéncia de
trincas de conformacao

*Processo eficiente para destruicao da estrutura
bruta de fusao, devido a auséncia de forcas de
tracao



Caracteristicas




Principais produtos

*Barras de geometria
simples

*Perfis de geometrias ‘ NS S
complexas

*Pertis tubulares




Perfis - Cobre




Perfis - Aluminio

Segao categoria

Segao tipo

Exemplos
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Barras simples

Barras com forma
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Secdes solidas
simples
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Segodes semi-ocas

\HMHC? mr

Segoes com
transigdes abruptas
e paredes finas
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Segoes com detalhes
dificeis e entradas
estreitas
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Tubos
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Segodes ocas
simples
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Secoes ocas dificeis,
com duas ou mais
cavidades
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Tubos com
projegdes externas
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Tubos com
projegdes internas
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Segoes ocas,
largas ou grandes
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Principais tipos

*Direta
e|nversa

Hidrostatica



Extrusao direta

*O tarugo ¢ envolvido por um contenedor ¢
empurrado por um pistao contra a matruz de
conformacao

*Ha atrito entre o tarugo ¢ a ferramenta e
entre o tarugo ¢ as paredes do contenedor



Extrusao Direta




Extrusao Direta




Extrusao Indireta (Inversa)

*O tarugo ¢ envolvido por um contenedor ¢ a
matriz de conformac¢ao ¢ empurrada contra o
tarugo

(O atrito entre o tarugo € o contenedor ¢
eliminado pela auséncia de movimentacao
do tarugo



Extrusao Indireta
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Extrusao Indireta

*Carga maxima 25-30% menor do que na
extrusao mversa

*Pressao de extrusao nao ¢ funcao do
comprimento do tarugo

*Auséncia de atrito entre o tarugo € o contenedor
evita o aquecimento da superficie do tarugo

eMaior vida util de ferramenta



Extrusao hidrostatica

*O tarugo, dentro do contenedor selado, € envolto
por fluido hidraulico, e empurrado contra a

ferramenta por mei1o do aumento da pressao do
fluido

*O fluido envolve as laterais do tarugo, evitando
atrito com o contenedor

*Temperatura de trabalho limitada pela
estabilidade do fluido hidraulico



Extrusao hidrostatica
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