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METALURGIA DO ZINCO

Massa atOmica: 65,38 g/atg

Densidade: 7,14 g/cm3

Ponto de fusdo: 692,68 K

Ponto de ebulicao: 1180 K

Entalpia de fusao: 7,32 kJ/mol

Entalpia de vaporizacao: 123,6 kJ/mol
Pressao de vapor: 1 Paa 610 K

ZnCl,: desodorante, protecdo de madeira
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* ZnO: Pigmento branco, protetor solar
* ZnCl,: desodorante, prote¢dao de madeira
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Producao de Zinco em 2010

Rank Pais Toneladas
1 Bl China 3,500,000
2 i I Peru 1,520,000
3 Bl Australia 1,450,000
4 == India 750,000
5 B= Estados Unidos 720,000
6 I+1 Canada 670,000



METALURGIA DO ZINCO

e Os principais minérios de zinco sao:
* blenda ou esfarelita (ZnFeS)
* willemita(Zn,SiO,)
* smithsonita(ZnCO,)
* calamina ou hemimorfita (Zn,Si,0,,(OH),.H,0)
e wurtzita(ZnFeS)
* franklinita(ZnMnF,0,)
* hidrocincita[2Zn0;.3Zn(0OH),]
e zincita(ZnO)
* Brasil: calamina, willemita e esfarelita
* Se associado a Pb: a concentracao deve ser realizada em 2
etapas



METALURGIA DO ZINCO

 Composicao quimica de um minérios de zinco :
e 2-7,5% Zn

 Composicao quimica de um minérios de zinco concentrado:
e 47-60% Zn
e Esfarelita (ZnFeS): 70,3%
e Galenita (PbS): 5,2%
* Calcopirita (CuFeS,): 3,1%
* Pirita (FeS,) e outros sulfetos de Fe: 11,3%
e Silicatos e carbonatos: 10,1%



METALURGIA DO ZINCO

e Ustulacao:
27ZnS +30,=2Zn0 +2 SO,

* E uma reacdo exotérmica

 Atemperatura depende da granulometria do minério: por
exemplo, para a esfarelita com 1mm de diametro, a
temperatura inicial de ustulacao é de 647°C; com 2mm de
diametro, tal temperatura é de 810°C

* O reator de leito fluidizado € o mais indicado



METALURGIA DO ZINCO

Ustulacao

Roasting of zinc sulphide
ZnS + 3/20, = ZnO + SO,

"
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METALURGIA DO ZINCO

Pro/Phyo
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* Pirometalurgico
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* Pirometalurgico
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Weight Percent Lead
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METALURGIA DO ZINCO

 Hidrometalurgico
* Lixiviacao:
* Neutra: com eletrdlito exaurido (evita a dissolucao do
Fe)
* Acida com H,SO,
* Asolugao aquosa de ZnSO, filtrada
* Deve-se minimizar o %SiO, pela formacao de coloides
(impossivel de filtrar)
* Velocidade: concentracao de acido, tamanho da
particula, agitacao e temperatura
* Asolucao é entao reduzida eletroliticamente
(electrowinning) produzindo-se catodos de Zn



METALURGIA DO ZINCO

; e
ILZinn: concenfrate

« Cu e Cd: po de zinco

—1 Cu?*+Zn=Cu+Zn?*
| Lo | « Co: xantogenato de Na (NaS.CS.OC,H;
e vitriol azul (CuSO,)

Reasting

| Gases and dust

| Zinc sulphate
solation

o
]
'
e

Removal of Fe, Cu,
&d, As, Sb Co,Cf

f:.:-::‘rja";s.‘s I!

!

Cathods Spent
] electrolyte

o re-trectment




