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e Muito utilizado para a producao de ferro-ligas
* FeMn
 FeCr
* FeSi
¢ Si




FORNO ELETRICO DE
REDUCAO




FORNO ELETRICO DE
REDUQAO

&
‘

Silica (S102) w
Reductants (C) = 2 Y ¥ « Devido a alta
e 5¢ eypoacicolecor  resistividade da
. carga o arco é
m m Z submerso
W . Fornos de baixa

tensao

| 1 |

T, Submerged Arc Fumace I_,_L.,_L_,_l_/

Casting Area

Further Removing Impurities



FORNO ELETRICO DE
REDUCAO

 Pontos de
alimentacao




FORNO ELETRICO DE
REDUCAOQO

T B
=77 ZONA <
L . AGREGADA E_.‘T
“““““ ' Perfil de
AMOLECHIENTO temperatura

E FUSAO

ESCORIA

R TR SR T 1 BN TP FERRO-LIGA®
600 1000 1400
TEMPERATURA (°C)

1
200




FEA

PRODUCAO DE ACO

side door elevation

rear door eley ation

Fin. 1.5 Schematic of atypical AC electric arc furnace. Elements are identified as follows:
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. shell

. pounng spout
. rear doar

. slag apron
sill line

. 5ide door
hezel ring

8. roof ring

9. rocker

10, rocker rail

11 tilt cylinder

12, main (tilting) platfonn

13, roof rermnoywal jik structure
14. electrode mast stem

. electrode mast arm

. Blectrode

. electrode holder

. bus tube

Csecondary power cables

. Electrode gland

. Electrical equipment wault
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PRODUCAO DE ACO

Carregamento

« Baixa densidade aparente da sucata. € necessario carregar
de 2 a 4 “cestas” de sucata para atender a necessidade total

da carga do forno.
« Quanto maior o numero de cestas, maiores sao o tempo de

fusao e o consumo especifico de energia
* Por estarazédo, a geometria da sucata € também um dos

fatores determinantes do seu preco.



PRODUCAO DE ACO

Carga

a) metalicos: sucata de aco, gusa solido, gusa liquido,
HBI, ferro esponja, carbeto de ferro, etc.

b) escorificantes: cal calcitica, cal dolomitica, calcario,
calcario dolomitico.

c) fundentes: fluorita, sodalita, etc.

d) ferroligas: FeMnAC, FeMnMC, FeSIMn, FeSi,
FeCrAC, FeCrBC, Aluminio, FeNi, FeNb, FeB,
FeW, FeMo, FeV, Co, Ni, FeTi, CaSi, SIC, etc.

e) carburantes: grafite, cogue mineral, coque de
petroleo, etc.
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eletrodos

42, furo, para
remocao dos fumaos

Carcaga do forno

Aco ligquido

refratario




PO DE ACIARIA

Material particulado coletado pelo exaustor € retido
normalmente num filtro manga

* Poeiras: FeO, Fe,0,, Fe;0,, SIO,, Al,O4
 Gases oxidados: Zn, Sn, Pbh,...

O retorno ao FEA afeta grandemente sua marcha
Nao e possivel o descarte pelos teores de metais pesados

Solucao: processamento em forno Waelz com o
reaproveitamento do Zn e a neutralizacéo do poé



PO DE ACIARIA

Fe,0; 50,2 42,6 69,7
SiO, 2,40 0,11 1,42
AlLO; 0,11 0,05 0,06
CaO 1,42 0,90 211
MgO 1,16 1,03 0,86
MnO 3,18 2,38 457
Cr,0; 0,58 0,43 0,49
ZnO 24.6 33,7 13,5
PbO 3,25 275 1,01
Na,O 1,17 1,28 0,61
K,0 1,71 2,38 0,88
C 1,67 1,09 2,30

S 0,46 0,36 0,43
P.F. 8,75 9,77 2,42

P6 BR



PO DE ACIARIA

Oust from carbondlow alloyed
steel praduction

[weight-%a]

F B4t 25 - 50
510z 15 - 5
Call 4 - 15
AkCs 0.3 - 07
g 1 - 5
Fzls 0.2 - 0.6
fnC 2.5 - 55
Crz0z 0z - 1
&zl 15 - 19
k20 12 - 15
N 10 - 25
Fh 08 - ]
Cd 0.0z - 01
Cu 015 - 0.4
M 0.0z - 0.04
i 0.0z - 0.05
Co 0.001 - Q002
As Q.00 - 008
Hy 0. 000K - Q.00
Cl 15 - 4
F 0.0z - 04
5 05 - 1
G 05 —~ 2
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« Carga:
« Areia: 20%:; 0,15-2 mm
 Coque: 30%; 1-7 mm
 PAE: 50%:; 2mm

EAF Steel Dust Transport Blendinzg conditioning
g and pelletizing of
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Waelz lron Product GSD is researching how to add
can be sold for road miore value to the iron content a 7

constructioncement. in the Waelz Iron Product. Waelz Zinc Oxide
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61.4% zinc (min: 56 / max 66)
/.2% lead

4.2% Chlorine

2.3% lron

Traces of Cd, F, Na, K, Si and Ca



PO DE ACIARIA

State(s) Total amount | Amount of dust proc- | Percen- Fate of the residual
of dust [tfa] essed inthe Waelz tage amount of dust
process [t/a]
Austria and Switzer- 20,000 25 000 33% landfill
land
Eenelux 65,000 55,000 85 % lan dfill
Denmark 12,000 - 100% -
France 40,000 40,000 a3 % lan dfill
Germany 150,000 105,000 T0% landfill, filling of mines
Italy 180,000 a0,000 44 % landfill and recycling in a
plant in Enirizorse
Scandinavia 20,000 10,000 33% landfill and storage for
recycling in the future
=pain and Fortugal 120,000 25 000 20% landfill
LIk 62,000 0 0% landfill
Total 730,000 330,000 45%




