Materiais de
Moldagem

Departamento de Biomateriais e Biologia Oral - FOUSP
Igor

Classificacdo dos materiais de moldagem

m)p> helas propriedades eldsticas do material ands a presa

Godiva
Pasta de Oxido de Zinco e Eugenol

o anelaisticos-l

Reversiveis

Hidrocoléides .I

Irreversiveis

o elésticns-l

‘Deﬁnigﬁo
Materiais que se apresentam inicialmente
fluidos e formam polimeros
»>facilmente deformaveis e
»com excelente recuperagao elastica.

A reacdo de endurecimento é baseada na
quimica das borrachas.

(Fernanda e Rafael, 2003)

Utilizacao

Copiar o formato das estruturas bucais
com detalhes suficientes para permitir
a confeccdo de réplicas fiéis dessas
estruturas, que permitam confeccionar

proteses funcionais e bem adaptadas.

Classificagdo

1- Polissulfetos (mercaptanas)

2 - Silicone de polimerizagdo por
condensagdo

3 - Silicone de polimerizagdo por adigdo
4 - Poliéter
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Putty/Wash Two-Step Impression Technique
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Step 1: Prior to tooth preparation
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Step 2 After tooth preparation
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Heavy/Light Dual-Phase Impression Technique (Full Arch)
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Jodo Gustave Rabelo RIBEIR®:, Alexandre Magne MEGALE COSTA",
Joaguin Fachardo Androde JUNQUEIRA NETCP,
José Clindio Martins SEGALLA', Fabiana PEREZ"

Figura 1. Vista vestibular do denic pecparado.

Figarn 2. Alivio cm cera com recorte pora formar o “stop” ochusal. o
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Figura 3, Confecpla do casquete com resin acrilica pela téc
dopinccl

Figura 4. Vit sterms do vgoce terminado.

Figura §. Adaptagso do casquele na boca.
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Figura 6. Realizagio da primira moldagem.

Figura 9. Aspecto da moldagem retirada para a confeccso do

Classificagdo

1- Polissulfetos (mercaptanas)

2 - Silicone de polimerizagdo por
condensagdo

3 - Silicone de polimerizagdo por adigdo
4 - Poliéter

| Reacado de Polimerizacdo
Por condensa¢do Ha a formagdo de subprodutos

HO-R-C-Q-C-OH

HO-R-0-C-Q-C-OH + H,0
Ex. polissulfetos » agua (PERMLASTIC - Kerr)
silicone de condensagdo » alcool (OPTOSIL/XANTOPREN)

Por adi¢do Nao forma subprodutos
Tem (quase) sempre um grupo
insaturado
Maior peso molecular

Reagdo exotérmica
Ex. poliéter (IMPREGUM F - Kerr); silicone de adi¢ao (Express)

Classificacao

1- Polissulfetos (mercaptanas)

2 — Silicone de polimerizagao por
condensacao

3 — Silicone de polimerizagao por adigao

4 - Poliéter




Composigdo

"Polimero de polissulfeto”

Base Acelerador

blimero de polissulfe PbO,
Sio, Enxofre,Carga

Carga plas’rlflcador‘

Oleo ndo reativo

plastificador
Ac. estedricg

Quimica da polimerizagdo

PbOz
S S—SH
£’S —SH LS—SSH

Reagdo de polimerizagdo por condensagdo

Polissulfetos
GC Coe-Flex (Kerr)
Neo-Plex (Miles)
Omiflex (6C America)
Permlastic (Kerr)




Caracteristicas positivas

» Tempo de trabalho longo

» Boa reprodugao de detalhes
> Alta resisténcia a rasgamento’
» Vida util longa

» Menos hidrofébico

» Baixo custo

POLISSULFETOS

Inconvenientes

» Baixa recuperacgao elastica
»Odor desagradavel
»Tempo de presa longo
»Vazamento “imediato”

»Mancha a roupa

POLISSULFETOS

molddadem
com
casquete

Classificacao

1- Polissulfetos (mercaptanas)

2 — Silicone de polimerizagao por
condensacao

3 — Silicone de polimerizagao por adigao

4 - Poliéter




Silicone de condensagdo

Colténe

w ‘ . . H. Kulzer
Polimero de poli DIMETIL siloxano”
mﬂ -
K
. Qo =
Material pesado Material leve SihaTar
| S N "5’1’!; i‘i
Y= Dentsply
Composigdo Quimica da polimerizagdo
CH, CH, Tetraetilortosilicato
| |
o3 o4 o) oesk
CH, CHs /

*Cuidado: mancha aroupa

Polidimetilsiloxano

Ho—s|—o s.— \oc Hs

Na presenga de OCTOATO DE ESTANHO...

<|:H3 CH,
HO-Si—O0—Si—O0 OC_H;

| |
CH, CH; \/
+ 2C,H,OH
/ \ (ETANOL)

Ho—s|—o SI—O OC,H;
CH3
Reagdo de pollmemzagao por condensagdo

Caracteristicas especificas

> Baixa estabilidade dimensional
(ETANOL)

> Altamente hidrofébico (os mais
modernos, hem tanto...)

»Octoato de estanho: reagdo
eczematosa




MWMWW&W?

- Mantenha a ponta da seringa em
continuidade com material de
moldagem ejetado pela seringa

-Inicie pela area de maior
dificuldade:
(geralmente disto-lingual)

‘ Caracteristicas positivas

» Tempos de trabalho e presa suficientes
» Rasga... Mas nao deforma plasticamente
» Boa recuperagéo elastica

» Boa reprodugao de detalhes

> Facil remocao

SILICONE DE CONDENSACAO

| Inconvenientes

»Baixa estabilidade dimensional: vazamento
“‘imediato”

»Mistura manual (poros)

»Octoato de estanho (reagdo eczematosa)
»Mancha roupa

»Mais hidrofébico

SILICONE DE CONDENSACAO

Classificacao

1- Polissulfetos (mercaptanas)

2 — Silicone de polimerizagao por
condensacao

3 — Silicone de polimerizacéo por adicao

4 - Poliéter

Silicone de adigdo

"Polimero de poli VINIL siloxano"

Material leve

Material leve Material pesado

Composigdo

Base
polimetil hidrogénio
siloxano
grupamentos vinilicos
terminais

Acelerador
divinilpolidimetil siloxano

sais de platina
retardadores




Quimica da polimerizagdo

divinilpolidimetil siloxano

CH, '? polimetil siloxano
|
CH, ﬁi —H
CH3 o
R*O*SI*CH =CH, H—Si — CH,

|
R—O—Si—CH =CH, H—S‘i — CH;
|
c|.|3 ~_

e, ~— o
Na presenga de SAL DE PLATINA

CH3 R

R—0—Si—CH —CH, —Si— CH,
|
CH,

L b

R—O—Sl —CH—CH, —S||
CH3 R

Reagdo de polimerizagdo por adigdo

Caracteristicas especificas

»>Hidrofobia/hidrofilia e campo seco

»Reagdo de presa inibida pelo enxofre
(luvas de ldtex)

>Liberagdo de H, (esperar para vazar
o modelo)

> Disponivel no sistema Automix

Manipulagdo
manual

Automix

Caracteristicas da manipulagdo

AUTO-MISTURA SERINGA




2° CUIDADO

Devido residuos do grupo silano que reagem com os
hidretos do polimero base

Solugdo:
Retardar vazamento por 60 minutos

‘ Caracteristicas positivas

v Tempo de presa curto

v’ Facilidade de manipulagéo

v' Boa resisténcia ao rasgamento
v' Alta precisao de detalhes

v Alta estabilidade dimensional
v Permite  varios modelos e

vazamento adiado

ISM SILICONE DE ADICAO
| Inconvenientes ‘ . ~
Classificacao
v Alto custo 1- Polissulfetos (mercaptanas)

v'Vida util curta

2 — Silicone de polimerizagao por
condensacao

3 — Silicone de polimerizacéo por adicao

4 - Poliéter
SILICONE DE ADICAO
ELASTOMEROS - POLTETER) ELASTOMEROS - POLIETER
APRESENTACAO COMPOSICAO

Pastas

Consisténcias - YUY

* Pesada

Pasta base

+ Pré-polimero de poliéter

+ Carga - sio,

Terminagdes com
anéis de aziridina

* Plastificante - glicoéter ou ftalato




ELASTOMEROS - POLTIETER

COMPOSICAO

Pasta
catalisadora

+ Ester sulfonado aromdtico

» Carga

—>Ej+R+

Cdtions

* Plastificante | alquila
; SO,

ELASTOMEROS - POLIETER

REACAO DE POLIMERIZACAO

Pasta-base Abertura do anel
Pasta-
catalisadora T T
—C — — C —
R* EDJ | =54 ‘
Cdtions Alquila N R-N
/N |
CH, — CH, CH, — cH,t

Anéis de aziridina
(pré-polimero de poliéter)

ELASTOMEROS - POLIETER

REACAO DE POLIMERIZACAO

I |
c - H
\ op | = [
R—N N R— N — ¢ — Ligagdes
| RN | cruzadas
CH, — CH, CH, __ CH, CH, —

Abertura dos anéis: baixa contragdo de polimerizagdo
Polimerizagdo por adigdo: estabilidade dimensional

ELASTOMEROS - POLIETER

MANIPULACAO

Comprimentos iguais

Cor homogénea

Manipulagdo

ELASTOMEROS - POLIETER

MANIPULACAO
ou:
Dispensador automdtico
de mistura

* Facilidade de uso
* Mistura homogénea

« Sem bolhas

+ Minimo desperdicio

* Menor tempo

* Reduz risco de contaminagdo

10



ELASTOMEROS - POLTIETER
MANIPULACAO

Tpo. de trabalho: ~ 2,3 min Tpo. de presa: ~ 8,3 min

+ Vazar em até 7 dias;
+ Possibilidade de duplicar o modelo

ELASTOMEROS - POLTETER

PROPRIEDADE IMPORTANTE

Alta rigidez apés a

presa
(a maior dos elastdmeros)

Dificuldade de
remog¢ao

« Alivio com cera
+ Espessura min. do material na moldeira: 4 mm

(aumenta a compressibilidade - baixa contragdo)

Novas versoes: mais plastificantes — mais flexiveis e
maior risco de distor¢do

ELASTOMEROS - POLIETER

DESINFECCAO E ARMAZENAMENTO

SOrlgao de dgua e fluidos | Alteragdo dimensional

(natureza mais hidrofilica)

+ Liberagdo de plastificante

ELASTOMEROS - POLTIETER

INDICACOES CONTRA-INDICACOES

Moldagens de alta precisdo Dificuldade de remogao:

¢ Comprometimento

* Modelos de trabalho
periodontal

Alta estabilidade dimensional
(vazamento adiado, multiplos vazamentos, /
menor distorgéo) 4 6

2/6 Recuperacgéao elastica
Tempo de presa curto
5/,
3/ Menos hidrofébico
6 (compatibilidade com o gesso e ambiente

A . oral)
Resisténcia ao rasgamento

Desinfecg50 (PPR, PPF, coroas unitdrias, onlays,
inlays)

" ’ * Hipoclorito de sédio Armazenar em + Moldagem de transferéncia ® Muitos nichos retentivos ng

* Glutaraldeido (2%) local seco e fresco de implantes boca
8 (rigidez mantém a relagdo espacial das
z 7 estruturas)

Méx. 10 min.
L7 6 mxon

ELASTOMEROS - POLIETER ELASTOMEROS - POLIETER
VANTAGENS @\; DESVANTAGENS
g
1/,

1/, Alto custo

>, Dificil remog&o (molde da
2 boca e modelo do molde)

(alta rigidez)
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FUTURO ou PRESENTE???

Moving Up With Digital
Impression Technology
= e = S
MDENIAL =
DVISOR - "

Fiegrcting e JESPL
b Do

a [

Materi
Dentar

Impression Materials

Mat. De Moldagem Elastomérico




