GESSOS

PARA USO ODONTOLOGICO




ROTEIRO DE AULA

= Apresentacao e usos

= Composicao, reacao e estrutura
* Propriedades

* Tipos de gesso

* Cuidados de manipulagao
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USOS

= Material para modelo
modelos de estudo
modelos de trabalho

= Material acessorio
fixagao de modelos no articulador
preenchimento de mufla

= Aglutinante em revestimentos refratarios
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= Calcinacao:

processo de aquecimento (110-130°C) que

transforma o minério gipsita (dihidrato) em gesso
(hemihidrato)




* Durante a espatulagao do gesso, o dentista
devolve ao hemihidrato a agua perdida pela
calcinacao
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ESTRUTURA




PROPRIEDADES

= Relagao agua:po (A/P), determinada por
caracteristicas das particulas do gesso:
formato
densidade
tamanho

" Presenca de aceleradores e retardadores da
reagao
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RESISTENCIA MECANICA
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Conditions: Wet, 1 hour, hand mbxed
ADA Specheation No, 25
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= Resisténcia seca e resisténcia Umida




TEMPO DE TRABALHO E TEMPO DE
PRESA

= Tempo de espatulacao: ~ 45 seqg
* Tempo de trabalho: ~ 3 min

= Tempo de presa:
inicial (perda de brilho): ~ 10 min
final (término da exotermia): ~ 30 min




= Fatores que aceleram a presa:

A/P menor: nucleos de cristalizagao mais
Proximos

tempo de espatulacao
energia de espatulacao
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= Aceleradores de presa:
cloreto de sodio (até 2%)
raspas de gesso

» Retardadores da presa:
borax
citrato de potassio

» Temperatura: pouca influéncia



ALTERACAO DIMENSIONAL

= Expansao real: 0,06 - 0,3%

= Para um mesmo tipo de gesso:

quanto menor A/P, maior a expansao
de presa

= Para diferentes tipos de gesso:

gessos com menor A/P apresentam
menor expansao de presa



EXPANSAO HIGROSCOPICA

= FenOmeno observado quando o gesso entra
em contato com a agua antes da sua presa
inicial (perda de brilho)

= Valores atingem o dobro da expansao normal
de presa

= I[mportante em revestimentos para fundicao



TIPOS DE GESSO

= Gesso comum (tipo ll)

indicagao: material acessorio, estudo
AJP: 0,5
expansao de presa: 0,3%

hemihidrato 3

(poroso e irregular)







= Gesso pedra (tipo llI)
Indicacao: modelos antagonistas e de trabalho
A/P:0,3
expansao de presa: 0,2%

hemihidrato a

(denso e prismatico)







= Gesso pedra melhorado ou especial (tipo 1V)
indicacao: mod. de trabalho e troqueis
A/P: 0,22
expansao de presa: 0,1%

hemihidrato & com melhor distribuicao de
tamanho das particulas







|=Gesso pedra melhorado ou especial (tipo IV)

Para combinar quimicamente 100 gramas de Sulfato de Calcio
hemihidratado, necessitamos apenas 18,6 ml de agua. No entanto,
a manipulacéo ficaria prejudicada. Entre 21 e 22 ml de agua temos
a quantidade de agua ideal.




= Gesso pedra melhorado de alta expansao
(tipo V)
indicacao: mod. de trabalho e troqueis para uso
com ligas de alta fusao

A/P: 0,2
expansao de presa: 0,3%




Manual

Manipulacao:

\ A -
Mecanica \

— Evita desperdicios

Armazenagem: Em porcoes dosadas Z_

Determina qualidade e padrao

Subst.Quimicas- Hipoclorito a 1% Spray,
Glutaraldeido 2%

Desinfeccdo do modelo:

\ Doengas Transmissiveis




CUIDADOS DE MANIPULACAO

* O molde deve estar limpo e seco
= Obedecerarelagao A/P

= Evitar excesso de porosidade:
adicionar o po a agua (e nao vice-versa)
espatular contra as paredes do gral
vibrar a mistura

preencher o molde sob vibracao, deixando o gesso
fluir nos detalhes do molde




i Aguardar a presa final para
separar o modelo do molde

= Nao deixar o pote de gesso
aberto:
hemihidrato reage com a umidade

do ar, alterando o tempo de trabalho
e de presa

» Espatulagao a vacuo




