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ZEB1058 — TOPICO 04: PARTE 2/4

MODELOS DE TOMADA DE
DECISAO: PROGRAMACAO

\> OTIMIZACAO — PROGRAMACAO MATEMATICA
\
PROBLEMAS DE PRODUCAO




Modelos de decisao: producao

» Massas prontas para assar: definicao do problema

— Uma padaria produz massas de pao e de pizza prontas para
assar, gue sao vendidas em pacotes aos seguintes precos:
massa de pao = $22 / pacote, massa de pizza = $20 / pacote.

— Em unidades adequadas, a tabela mostra as quantidades de
Ingredientes para produzir cada pacote de massa pronta, junto
com as quantidades disponiveis em estogque.

— Supondo vender toda a producéao, determine quantos pacotes
de cada massa pronta (pao e pizza) devem ser produzidos a
fim de maximizar a receita decorrente das vendas.

Unidades para produzir 1 pacote de:

Estoque disponivel

Ingrediente Massa de pao Massa de pizza (unidades adequadas)
Farinha 1 3 60
Fermento 2 0 30
Ovos 0 1 18
Manteiga 3 1 00




Modelos de decisao: producao

« Massas prontas para assar. elementos do modelo

Varidveis de|Quantidade de “pacotes de pao” a produzir — Npglo

decisao |Quantidade de “pacotes de pizza” a produzir — Ny,

Funcao-

2 Maximizar a receita pela venda de todos os pacotes
objetivo

Restricoes

X > . |Disponibilidade de cada ingrediente em estoque
as variaveis

Quantidade de ingredientes em cada pacote
Precos de cada pacote (de massa pronta para assar)

Parametros

.
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Modelos de decisao: producao

+ Eletrodomeésticos: definicado do problema
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Uma fabrica de eletrodomésticos pretende produzir 2 modelos
de geladeira, Lux e Ice, usando a mesma linha de montagem
cuja capacidade mensal é de 4500 geladeiras, qualgquer que
seja 0 modelo de geladeira a ser fabricado.

As producoes do modelo Lux e Ice precisam respectivamente
de 10 e 8 homens-hora e, para tanto, a empresa ja contratou
25000 homens-hora como forca de trabalho por més.

Sabe-se que, no maximo, 1500 unidades do modelo Lux e
6000 do modelo Ice chegam a ser vendidas por més, sendo
que os lucros unitarios sao $100 (Lux) e $50 (Ice).

Deseja-se avaliar as quantidades a serem produzidas de cada
modelo de geladeira para maximizar o lucro, tendo em mente
as estimativas de vendas.
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Modelos de decisao: producao

+ Eletrodomeésticos: elementos do modelo

Variaveis de|Quantidade de modelos “Lux” a produzir — N,,,

decisao |Quantidade de modelos “Ice” a produzir - N;,,

LS

F“.”Q?‘O' Maximizar lucro pelas vendas de todas as geladeiras
objetivo
_ Capacidade de producéo da linha (todos os modelos)
Restricoes

Forca de trabalho disponivel (todos os modelos)
Vendas estimadas de cada modelo de geladeira

as variaveis

Homens-hora necessarios para produzir cada modelo
Lucros associados a cada modelo de geladeira

Parametros

S
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Modelos de decisao: producao
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* Producéo propria / terceirizada: definicdo do problema

— Uma fabrica de maquinas agricolas recebeu um pedido de 3
modelos. Em producao propria, cada modelo exige horas de
trabalho nos setores de montagem e de acabamento, como
mostra a tabela junto com custos proprios. As disponibilidades
sao: montagem = 6000 horas e acabamento = 10000 horas.

— Se necessario e sem prejuizo a qualidade, pode-se terceirizar
parte da producao, cujos custos estao indicados na tabela.

— Deseja-se saber quais e guantos modelos terao fabricacao
propria e 0s que serdo de forma terceirizada, para atender a
demanda (total) ao menor custo (total) de producéao.

Modelo Demanda Montagem Acabamento |Custos: préoprios| Custos: terceiros
1 3000 unidades | 1,0 h/unidade | 2,5 h/unidade | $50 / unidade $65 / unidade
2 2500 unidades | 2,0 h/ unidade | 1,0 h/unidade | $90 / unidade $92 / unidade
3 500 unidades | 0,5 h/unidade | 4,0 h/unidade | $120 / unidade $140 / unidade




Modelos de decisao: producao
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* Producao propria / terceirizada: elementos do modelo

Variaveis de|Quantidade de cada modelo c/ fabricacdo propria
decisao |Quantidade de cada modelo ¢/ fabricacg&o terceirizada

Funcao- . L
2 Maximizar lucro < minimizar despesas
objetivo
o Disponibilidade total de horas na montagem
Restricoes

Disponibilidade total de horas no acabamento
Demanda de cada modelo — atendimento ao pedido

as variaveis

Custo de fabricacao (propria / 3izada) de cada modelo
Parametros |Tempo de acabamento (fabr. propria) de cada modelo
Tempo de montagem (fabr. propria) de cada modelo
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Modelos de decisao: producao
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* Producao propria / terceirizada: variaveis de decisao

P, = quantidade do modelo 1 com fabricacéo propria

P, = quantidade do modelo 2 com fabricag&o propria
P; = quantidade do modelo 3 com fabricag&o propria
T, = quantidade do modelo 1 com fabricacéo terceirizada
T, = quantidade do modelo 2 com fabricacéo terceirizada

T3 = quantidade do modelo 3 com fabricacao terceirizada
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