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1 Objetivo

1.1 Esta Norma fixa as condigdes exigivels do método
canvencional de representagao simplificada de partes ros-
cadas em desenhos técnicos.

1.2 Este método independe do tipo de rosca ac qual se
aplica. O tipo de rosca e suas dimensdes devem ser espe-
cificados segundo as normas sobre partes roscadas cor-
respondentes. Por questio de uniformidade, a disposigac
relativa das vistas nas Figuras esta de acordo com o mé-
todo de projegio de primeiro diedro. Deve-se entender
que outros métodos de projegao podem ser igualmente
utilizados, sem prejuizo dos principios estabelecidos nesta
Norma.

2 Documento complementar

Na aplicagao desta Norma é necessario consultar:

NBB 8403 - Aplicagio de linhas em desenhos - Tipos
de linhas - Largura das linhas - Procedimento

3 Representagio convencional

3.1 Roscas visivels

3441 Para- roscas vigiveis, a crista do filete é representada
por uma linha contfnua, larga (tipo "A" da NBR 8403), e a

raiz da rosca por uma linha continua estreita (tipo "B" da
NBR 8403} (ver Figuras 1,2,3 e 4).

Figura 1

Figura 2
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3.1.2 Recomenda-se que o espagamento entre as linhas,
que representam o didmetro maiot e © diametro menor
da rosca, seja igua! & profundidade real da rosca; porém,
em todos os casos, este espagamento ndo deve ser menor

que:

a) o dobro da linha continua larga;

b} 0,7 mm;

¢) prevalece a maior dimensao, a) ou b).
3.2 Roscas encobertas

Para roscas encobertas, a crista e a raiz séo representa-
das por linhas tracejadas (tipo "E” ou “F" da NBR 8403),
porém somente um tipo num mesmo desenho (ver Figu-
ras 3 e 4). Para o espagamento entre as linhas tracejadas,
ver 3.1,

3.3 Cortes de partes roscadas

Para partes roscadas mostradas em corte, as hachuras
devem ser estendidas até a linha da crista da rosca (ver
Figuras 2,3 e 4).

3.4 Vista de topo da rosca

3.4.1 Na vista de topo de uma rosca visivel, a raiz deve ser
representada por uma circunferéncia parcial de linha con-
tinua estreita (tipo “B*) de comptimento de aproximada-
mente 3/4 da circunferéncia (ver Figuras 1,2 e 3).

3.4.2 Na vista de topo de uma rosca encobenta, a raiz da
rosca deve ser representada por uma circunferéncia par-
cial de finha tracejada (tipo “E* ou "F"), porém um s¢ tipo
de linha num mesmo desenho, sendo a mesma de compri-

mento de aproximadamente 3/4 da circunferéncia {ver
Figura 4).

3.4.3 Para o espago recomendado entre duas circunfe-
réncias ver 3.1,

3.5 Limitag6es do comprimento Gtll da rosca

O limite do comprimento 0til da rosca é representado por
uma linha continua larga (tipe "A") ou por uma linha trace-
jada (tipo "E" ou "F"), porém um sé tipo de linha no mesmo
desenho, dependendo se o limite da rosca & visivel ou
encoberto. Essa linha termina na linha que define o dia-
metro maior da rosca (ver Figuras 1,2, 4 e 6),

3.6 Roscas incompletas

Roscas incompletas ou a parte além do limite de com-
primento (til da rosca ndo séo mostradas (ver Figuras 1,
2, 4 e 6), exceto onde representem uma necessidade
funcional (ver Figura 5).

3.7 Partes roscadas montadas

3.7.1 As determinagdes anteriores sio aplicdveis 4 mon-
tagem de partes roscadas. Entretanto, partes roscadas
externamente devem ser representadas cobrindo partes
roscadas internamente @ ndo devem ser encobertas pelas
mesmas (ver Figuras 5 e 6).

3.7.2 Se, em montagens complexas, o método conven-
cional ndc representar claramente as roscas, pode-se
substitui-lo pelo método mostrado na Figura 7. Recomen-
da-se mostrar a profundidade correta da rosca, porém
néo & necessério desenhar o passo correto nem o perfil
exato da rosca. Este método pode ser utilizado para ilus-
trar publicagdes, etc.
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