Corrosao em frestas

Epp ys®

* Frestas podem ser formadas devido a:

* geometria estrutural de um sistema, como no caso de placas
rebitadas,

* contato com ndao metais, tais como plasticos ou borrachas, vidros,
e outros,

* depodsitos de sujeiras ou produtos de corrosao permeaveis sobre a
superficie metalica,

* O oxigénio tem acesso a superficie metdlica na regidao externa a
fresta por conveccao (natural ou forgcada) ou difusao, enquanto
0 acesso do oxigénio a solucao estagnada dentro da fresta é
limitado. Isto da origem a diferenca na concentragao de O,
entre as regides externas e regides internas a fresta. Uma célula
de corrosao se origina em consequéncia desta diferenca.
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EXEMPLOS CORROSAO EM FRESTA

Epp ys®

Corrosao em Fresta Cordio de Solda Frestas

Corrosao por frestas em um sistema de tubulagdo de aco ; ., i/

http://www.ssina.com/corrosion/crevice-pitting.html

|inox 304L - causa: soldagem sem penetragao completa -

Soldas descontinuas pessibilitam a
presenca de corrosdio em frestas.

Corrosao por frestas sob a cabeca de um parafuso de

aco 316 utilizado para fixar uma estrutura também em :
aco 316 Fonk: PMT 2507 = Herdlfo G Melo Area de solda sujeita a corrosdo em frestas.

Aula Profa. Célia Tomachuk



Mecanismo da corrosao em fresta

EELus®
Solugao contendo cloreto

Figura 18 - Mecanismo basico da corrosdo por frestas
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Pequena quantidade de Oxigenio difundido é

Reacdes anddicas em toda regiao

A regido interna da fresta é O oxigénio é consumido pela
inicialmente aerada reacdo catodica e sua reposicdo é
dificultada pela difusdo .
consumido

Redug¢do do O, dentro da fresta cessa

\_. e

Ocorre hidrélise dos cations
metélicos, diminuindo o pH
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Ocorre migragao de anions
agressivos para dentro da fresta, de

modo @ manter & cleroneuraldads Fe*+ H,0 = Fe(OH)'+ H' Dissolugdo anddica do metal dentro da fresta

A acdo simultidnea do baixo pH e dos
dnions gue migraram para dentro da
e e e Excesso de ions metélicos positivos acumula na fresta —

muito agressivo, que impede a

repassivacdo localizada

migracao de OH" ou Cl- para fresta.
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Corrosao por frestas — Fatores que afetam
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Tipo de fresta: metal / metal; metal / ndo-metal
Abertura da fresta
Profundidade da fresta
Eelacdo de area (externa / mterna)
Solucdo fora da fresta:
Teor de O,
pH
Teor de cloreto
Temperatura
Agitagdo
Transporte de massa: migracdo. difusio e conveccéo
Solucdo no mterior da fresta: equulibrio da hadrolise
Microorganismos
Dissolucdo do metal
Eeducio do O,
Formacio de H:
« Composicio da liga:
= principais elementos
» elementos de liga
« [mpurezas
Historico Mecanotérmico (nucroestrutura)
Acabamentos superficiais
» Qualidade da pelicula passiva
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@ Prevencdo a corrosdo por frestas

&R us®

v' Usar juntas de topo soldadas ao invés de parafusadas;
v' Cuidar para que haja penetracdo completa da solda para evitar porosidades e frestas no interior;
v Fechar as frestas em juntas sobrepostas com soldagem continua;

v’ Projetar equipamentos que permitam completa drenagem, evitando também cantos vivos e
areas estagnantes. A drenagem completa facilita a lavagem e limpeza e tende a evitar a
deposicdo de sélidos no fundo do equipamento;

v Inspecionar os equipamentos para remocdo de depdsitos;
v Remover sélidos em suspensdo o mais cedo possivel na linha de produgéo;
v Remover enchimentos Gmidos durante paradas longas;

v Utilizar gaxetas sélidas e ndo-absorventes, como o teflon, quando possivel — evitar asbesto,
madeiras, plastico, borracha, etc;

v Soldar tubos ao invés de mandrilar em espelhos de trocadores de calor,
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