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Calcular Do para témpera em 6leo do aco de
cCoOmposicao:

0,25C 0,3Si 0,7Mn 1,1Cr 0,2Mo

Grao ASTM 7
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Calcular Do para témpera em 6leo do aco de
cCoOmposicao:

0,25C 0,3Si 0,7Mn 1,1Cr 0,2Mo

Grao ASTM 7

0,17(TG Carbono)x 1,2 (Si)x 3,3 (Mn)x 3,4(Cr) x 1,6(Mo) = 3,7 pol
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Relacdo entre os ensaios

Cooling rate at 700°C (1300°F) Cooling rate at 700°C (1300°F)
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Determinacao de dureza por meio do Ensaio Jominy

Através do Ensaio Jominy é possivel plotar o
perfil de dureza em uma curva em U.

Pode-se entao determinar as durezas no

centro, na superficie, na metade do raio e a %
do raio



Nesse caso:
Centro = 28HRC

Metade do raio = 30 HRC

% do raio = 39 HRC
Superficie = 54 HRC
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Exemplo

e Através das curvas de correlacao pode-se determinar a
severidade de témpera e assim o meio de témpera que
deve ser empregado.

* Por exemplo, se pegarmos uma barra de 2” de um aco
8640 e desejarmos uma dureza de 50HRC no meio do
raio.
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* Tem-se que para no centro tenha-se 7/16 de distancia
Jominy a severidade de témpera deve ser 1,0 (agua)
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Curvas Lamont
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Curvas Lamont
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Exercicio

Selecionar um aco para um eixo de 2 pol de
diametro submetido a uma carga axial estatica
gue provoca uma tensao de projeto de 1500 MPa
(ja incluido fator de seguranca). O tratamento
térmico deve gerar pouco empeno.

Acos e Ligas Especiais. Silva, A. L. C. Mei, P. R,
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* 440 HB ou 46 HRC na situacao po6s tratamento térmico.

* Revenido de acos de baixa liga traz queda de dureza
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* ApoOs a témpera devemos ter entao uma dureza de 53HRC para que
na condicao pos revenido tenhamos 45 ou 46 HRC.

* E um eixo, que sofrera solicitaces elevadas, e por isso deve-se
projetar uma estrutura inteiramente martensitica no seu centro (90%
de martensita).
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* Acos com teor de Carbono entre 0,40 a 0,45 %

(Realmente esses acos sao 0s mais utilizados para a
fabricacao de eixos com témpera total)

Baixo empenamento no tratamento térmico

&

Meios de resfriamento de menor severidade
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* O controle de qualidade é feito pela dureza superficial.

e Qual seria o valor dessa dureza?
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