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”... EXPERIENCIAS QUE GERAM COMOCAO AO SUJEITO COM A
ARQUITETURA SAO MULTISSENSORIAIS, OU SEJA, PERCEBIDAS PELOS

NOSSOS OLHOS, OUVIDOS, NARIZ, PELE, LINGUA E ATE ESQUELETO E
MUSCULOS...

...PODEMOS COMPREENDER QUE O DESIGN PODE REFORCAR A
EXPERIENCIA, PRINCIPALMENTE AO ENVOLVER “DIVERSAS ESFERAS DA
EXPERIENCIA SENSORIAL QUE INTERAGEM E FUNDEM ENTRE SI.”

Juhani Pallasmaa
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OURO

Caracteristicas fisicas do Ouro

* Seu ponto de fusdo é 1064 °C;

* Seu ponto de ebulicdo é 2970 °C;
* Sua densidade é de 19,3 g/cm?3;
* Apresenta coloracdo amarelada;
* Ndo é soluvel em dgua;

Principais utilizagoes

* Construgdo de barras de ouro para reservas monetdrias dos paises;

* Produgdio de joias;

* Cobre janelas em edificios para refletir a radiag¢do infravermelha e evitar o aquecimento do cémodo;
* Em computadores, em virtude da alta capacidade de condugdio de corrente elétrica;

* Nas restauragdes dentdrias;

* Dispositivos para diagnéstico de gravidez;

* Tratamento de alguns tipos de cancer.
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Sree Padmanabhaswamy Temple




Gold Jewelry

Explore our coveted collection of 18k gold jewelry, carefully crafted by Tiffany artisans

and radiating luminous warmth and shine.










MOEDA PERSA

490 BC

1752 DAVID HUME: PADRAO-OURO

1870 INGLATERRA: PAPEL MOEDA = OURO
1914 EUA PADRAO “DOLAR-OURQ?”

1970 SISTEMA FLUTUANTE
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HARLEY-DAVIDSON







SENTIMENTOS TEXTURAS

FELIZ ALEGRE SUAVE
TRISTE MAL-HUMORADO DURO
LOUCO BRAVO MACIO
BOBO CONFUSO FOFO
CURIOSO EXCITADO ASPERO
CONFIANTE AVANGADO PEGAJOSO
SURPRESO DESPREZADO ESCORREGADIO
ASSEPTICO GLAMOROSO FELPUDO
FRUSTRADO ABORRECIDO ESPINHOSO
ANSIOSO HUMILDE ENRRUGADO
AMADO SOMBRIO MOLE
AMEDRONTADO DOENTE SEDOSO
TERNO PODEROSO AVELUDADO
EMBARACADO AQUECIDO ERICADO
CONGELADO ENOJADO EMPLUMADO
ENVERGONHADO APAIXONADO
REQUINTADO CALMO

TEMPERATURA
QUAL A INTENSIDADE DA EMOCAO ? MACIEZ

RUGOSIDADE
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MACRO

MICRO

ESCALA MACROESTRUTURA

v

FORD MOTORS COMPANY

molécula

ESCALA MICROESTRUTURA
= 1 a 10 milimetros

EST R UTU RA ESCALA MICROESTRUTURA 035 find

= 50 a 500 micrédmetros s

NANO

— > ATOMICA
ESCALA NANOESTRUTURA
= 3 a 100 nandémetros

ESCALA ATOMICA
= 1 a 100 angstrons



ESTADOS FiSICOS
SOLIDO

LIQUIDO

GASOSO

PROPRIEDADES QUIMICAS
CORROSAO

OXIDACAO

DESGASTE

FERMENTACAO

EFERVECENCIA

COMBUSTIVEL

EXPLOSAO

PROPRIEDADES FISICAS DA MATERIA

DENSIDADE E PESO ESPECIFICO

PONTO DE FUSAO
PONTO DE EBULICAO
SOLUBILIDADE
CONDUTIVIDADE ELETRICA
CONDUTIVIDADE TERMICA
CONDUTIVIDADE ACUSTICA
CONDUTIVIDADE OPTICA
MAGNETISMO
MALEABILIDADE
DUCTIBILIDADE

DUREZA

VISCOSIDADE
PERMEABILIDADE

(massa x volume)

(temperatura de sélido para liquido)
(temperatura de liquido para gasoso)
(capacidade de dissolver)

(condutor | semicondutor | isolante)
(condutor | refratdrio | absorvente)
(condutor | isolante | absorvente)
(transparente | translicido | opaco)
(atragdo | repulsdo de metais)
(moldagem)

(transformagdo em tiras ou fios)
(resisténcia a deformacdes)

(fluidez)

(gases e liquidos)

PROPRIEDADES TRIBOLOGICAS

COEFICIENTE DE ATRITO
RESISTENCIA A ABRASAO
LUBRIFICACAO



CLASSIFICACAO

METAL

CERAMICO

VIDRO

POLIMERICO

CIMENTICIO

NATURAIS

TECIDO

METAIS FERROSOS
METAIS NAO-FERROSOS

CERAMICA
PORCELANA
PORCELANATO

VIDRO
VITRO-CERAMICA

POLIESTIRENO

PVC

POLIMEROS DE CRISTAL LIQUIDO
NYLON

ETILENOACETATO DE VINILA - EVA
POLIURETANO - PU

RESINAS

BORRACHAS

SILICONE

MADEIRA
FIBRA NATURAL
PEDRA
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About Us | Locations | Inspire | Innovai

Material ConneXion

|Enter Keyword or MC# |
Advanced Search
| - Recently viewed — v |

v Refine Search

Manufacturer |
— Country — v |
Open all

¥ Category
- Al

Polymers (3301)
Maturals (1973}
Metals (487)
Process (458)
Glass (426)
Ceramics (257}
Cement-Based (142)
Carbon-Based (61)

v Processing
LI Injection Molding {387)
| Extrusion (409)
) Thermoforming (1342)
|| Printable {1862)
| Cold Pressing/Deep Drawing {457)
|| Blow Molding (154)
| Rotomolding (278)
| Lamination (3327)
| stitchable (2383)
| Weldable (1322)
| Die cut (2614)
! Wood Woerking Tocls (1826)
|| Metal Working Tools (2015)
|| Castable (252)
¥ Sustainability
|| Abundant materials (282)
|| Biodegradable (238)
| Biopolymers (133)
| Certified (305)
|| Compostable (517)
| Durable (1057)
|| Lightweight (456)
| Reclaimed (70)

I Lightweight (456)
! Reclaimed (T0)
|| Easily Recyclable (1286)

|| Recycled Content (pre- or post-consumer) (548)

| Renewable Content (1179)
| single or mono-materials (1088)
|| Waste Material Content (400}
I Low Touxicity (1467)
! Lowr Carbon Footprint (13)
 Cradle to Cradle
) silver (29)
I Goid (7)
w Fire resistance
| High (3180}
) Medium (2003)
) Low (816)
v Usage temperature
) Low (6050)
! Medium [ 1034)
I High (512)
¥ Colorfastness
! High [491%)
! Medium | 1047)
) Low (89)
¥ Wear Resistance
I High (3479)
| Medium (1838)
I Low (686)
» Water Resistance
I High (4400)
) Medium (1504)
I Low (316)
v Acoustics
| 5pund absorbing (3622)
|| Sound diffusing (453)
! Spund reflecting (1700)
|| Sound Transparent (548)
» Chemical Resistance
LI High (1201}
) Medium (2051)
= Low (112)
¥ UV resistance
I High (4173)
) Medium (1836)
) Low (201)
w Scratch resistance
L High (2574)
! Medium (3018)
) Low (376)

¥ Outdoor use
) ves (1798)
I Mo (3102)
¥ Tear Resistance
|| High (2598)
I Medium (1186)
I Low (395)
v Reflectivity
| Highly reflective (437)
|| slightly reflective [ 1556)
I Light abserbing (4435)
¥ Stain Resistance
|| High (3817}
) Medium (1981)
I Low (348)
¥ Thermal Conductivity
I High (314)
) Medium (161)
) Low (2858)
¥ Stiffness
|| Stiff (2485)
|| Semi-rigid (769)
! Flexible (3320)
| Rubbery (347)
¥ Structure
! Open (1152}
) Closed (5319)
v Impact Resistance
| Good (2018)
! Moderate (1018)
) Poor (229)
¥ Surface/Texture
) Glossy (2338)
) matte (3870)
) Texture (1874)
I pattern (288)
v Transparency
| Dpaque (5089)
! Translucent [ 125%)
! Transparent (1100}
¥ Surface Hardness
) Hard (2233)
! Semi-hard (1531}
I soft (2391)



Liquid metals

Ligmet-Europe
MC# 5525-01
Category: Metals

| DESCRIPTION | | MANUFACTURER CONTACT |_

Contact Information
Manufacturer : Ligmet-Europe
Germany

¥ Main Office

Eshare |IE Eh

| DESCRIPTION | | MANUFACTURER CONTACT |

Metal coatings that can be applied by spraying, brushing or by roller at ambient
temperature. Metals such as aluminum, brass, copper, bronze, iron, gold and
platinum as a 2 component system may be deposited on flat and complex
geometry surfaces in a ‘line of sight’ spray that may conducted on-site. No
specialized processing equipment or facilities are required; with adequate
substrate preparation, the coating adheres well to a wide range of substrates
including wood, plastic, metal, fiber cement, ceramics, concrete and acrylic, and
holds well on vertical surfaces. The coating is quick drying at ambient

Email info@ligmet-europe.com
temperature and the surface is resistant to most chemicals. The finished surface
is durable and hard wearing, UV resistant and non-toxic. Through controlled Phone +43 m} 7503 31674 61

oxidation, an aged appearance may be achieved, and the surface may be Fax +49 m} TE03 91674 69
rendered 100% waterproof upon request. Abrading (with sand paper or steel

wool), buffing and polishing may be used to customize the surface of the coating,
with a clear lacquer coating recommended to maintain the surface finish.
Customization of the surface effect to create aged and weathered looks is
possible from the manufacturer. Applications include coatings for interior and
exterior signage, furniture, sculpture, and decorative vertical and horizontal
surfaces.

Company  Ligmet-Europe
Address Untere Lulistrale 27
D-88271 Wilhelmsdorf

Germany

Website www.ligmet-europe.com
Technical
Contact Alexander Steiger
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Sales
Headquartered in: Germany Tag this material as.. | —
Distributed in : North America, South America, Europe, Africa, Asia Contact Frank Endres
Email office@ligmet-europe.com
Processing Usage Properties Physical Properties - @ 1 P
Injection Molding: No Cradle to Cradle: N/A Stifiness: Stiff Phone +49 (0) 7503 916 74 61
Extrusion: No Fire resistance: High Structure: Closed )
Cold Pressing/Deep Drawing: Mo Usage temperature: Low Impact Resistance: N/A FEI.!{ 'l"'-lg m}' ?5[]3 915 ?"-1- E'E'
Blow Molding: No Colorfastness: Low Surface/Texture: Glossy, Matte
Thermoforming: Mo Wear Resistance: High Transparency: N/A SHTI[]"EE
Lamination: Yes Water Resistance: High Surface Hardness: Hard Contact Frank Endres
Frintable: Mo Acoustics: So_und ahbsorhing, -
Stitchable: No Sound reflecting Email info@ligmet-europe.com
Rotomalding: Mo Chemical Resistance: NiA
Weldable: No UUresistan_ce: High _ “ﬂl"kﬂ'l]ﬂg
Wood Working Tools: Yes Scratch resistance: High ._L
Die cut: Yes Outdoor use: No Contact Frank Endres
Metal Working Tools: Yes Tear Resistance: High . .
Reflectivity: Slightly reflective Email infof@ligmet-europe.com
Sustainability Stain Resistance: High

Thermal Conductivity: N/A
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PROCESSOS

Transformacgdo



Tipos Aplicagoes

garrafas, potes, frascos e outros vasilhames fabricados em vidro comum nas cores branca,

Vid bal
idro para embalagens ambar e verde;

Vidro plano vidros de janelas, de automéveis, fogdes, geladeiras, microondas, espelhos, etc .

tigelas, travessas, copos, pratos, panelas e produtos domésticos fabricados em diversos

Vidros domeésticos ) }
tipos de vidro;

Fibras de vidro mantas, tecidos, fios e outros produtos para aplicagdes de reforgo ou de isolamento;

ldmpadas incandescentes ou fluorescentes, tubos de TV, vidros para laboratério, para

Vidros técnicos . . o . o
ampolas, para garrafas térmicas, vidros oftdlmicos e isoladores elétricos.

Fibras éticas fibras condutoras de luz, dados e voz
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PROJETO
MANUAL

DESENHO

|

MATERIAL

|

PRODUCAO

COGNICAO DIRETA DO PROJETO
REVISAO MANUAL
CAMPO DE TRABALHO FINITO

PROJETO
CAD

DESENHO

|

MATERIAL

|

PRODUCAO

COGNICAO DIRETA DO PROJETO
REVISAO DIGITAL
CAMPO DE TRABALHO INFINITO

PROJETO
PDT

PARAMETRIC DESIGN THINKING

DESENHO
MATERIAL

PRODUCAO

COGNICAO INDIRETA DO PROJETO
REVISAO POR SIMULACOES ALGORITMICAS
CAMPO DE TRABALHO INFINITO 3D



LAY TRrORIAS

“A ARQUITETURA SEGUIRA O CAMINHO DA TOTAL INTEGRACAO ENTRE CONCEITO,
ALGORITMO, SOFTWARE, LINGUAGEM COMPUTACIONAL E PRODUCAQ.”

“A NOVA DEFINICAO DE OBJETO E A FUNCAO MATEMATICA. MAIS IMPORTANTE
QUE A ESSENCIA OU A FORMA DEFINITIVA E A VARIACAO CONTINUA DO OBJETO”

“AS FORMAS DEIXAM DE SER DESENHADAS, MAS CALCULADAS”

Bernard Cache

“FENOMENO DA ARQUITETURA SO E TOTALMENTE COMPREENDIDO QUANDO E
ANALISADO COMO UMA REDE AUTONOMA DE COMUNICACOES — DESENHO,
LINGUAGEM, SISTEMA E OBRA”

Patrick Schumacher



Patrik Schumacher Patrik Schumacher
THE AUTOPOIESIS OF ARCHITECTURE 3 THE AUTOPOIESIS OF ARCHITECTURE

A New Framework for Architecture A New Agenda for Architecture

Vol. |




PROCESSO COMPUTACIONAL

FORMA E GERACAO ESPACIAL-FIGURATIVO > MATERIAL-PROCESSUAL

MATEMATICA USO DE FORMULAS MATEMATICAS (ALGORITMOS)

: APy
TECTONICA USO DE PADRONAGENS F LS
ESTEREOTOMICA ADICAO | SUBTRACAO % va <

A

MATERIALIDADE USO DE TRAMAS TRIDIMENSIONAIS
B|OM|MET|CA USO DE ELEMENTOS NATURAIS E BIOLOGICOS
PRODUCAO USO DE TECNICAS DE FABRICACAQO (SECCAO | TESSELAGEM | DOBRADURA | MOLDE)

DESEMPENHO USO DE FENOMENOS FiSICOS E NATURAIS




ANALISE E COMPREENSAO DE COMO CONTEXTO AMBIENTAL

DESENHO E DESEMPENHO e 1RANSFORMAR PROCESSOS COMPLEXOS EM SINTESE DE DESIGN

SlMULA(;/&O CONJUNTO DE FERRAMENTAS QUE INCREMENTAM O PODER DE ANALISE
DESENHO AMBIENTAL TRABALHA COM O RACIOCINIO REVERSO DA ANALISE CAUSA-EFEITO

PARAMETROS DE

~ TECNICAS DE SIMULACAO LIMITADAS A PARAMETROS FiSl E AMBIENTAI M
AVALIACAO DE CNICAS DE SIMULACAO S OS FisICOs NTAIS COMO

ESTRUTURA, CLIMA, ILUMINACAO E ACUSTICA

DESEMPENHO
CRITERIOS DE FORMULACAO E APLICACAO
AVALIACAO BUSCA DA OTIMIZACAO

Computational Environmental and Energy Design

Parametric and Generative Design - Building Perfc e Analysis - Envil | and Energy Simulations

AL TALLINNA TEHNIKAULIKOOL
||III” TALLINN UNIVERSITY OF TECHNOLOGY

MK
AR MORRLLS

Workshop for students
EE-LV-LT-SE (full scholarship)
Tallinn 04-12.07.2016
Tutor Francesco De Luca
francesco.deluca@ttu.ee

o R ® @il
Registration and info: www.ceedtut.blogspot.com -\_




PROCESSO COMPUTACIORA

PARAMETRICISMO MODELAGEM ASSOCIATIVA OU RELACIONAL
EXPLORA “PARAMETROS PARAMETRICOS” PARA GERAR VARIACOES

DIFERENCIACAO COMO METODO DE GERACAO DA FORMA

INTEGRACAO PADRAO CONCEITUAL, AVALIACAO DE DESEMPENHO E GERACAO DA FORMA

CONTINUIDADE FLUXO DE INFORMACAO PROJETO < » PRODUCAO




MORFOGENESE

MORFOGENESE
DIGITAL

BIOMIMETICA

ECOLOGIA DE
MATERIAIS

CONCEITOS E MODELOS

FUNDAMENTACAO TEORICA E CONJUNTO DO CONHECIMENTO RELACIONADO
A EVOLUCAQ DA ESTRUTURA DOS ORGANISMOS NO FENOMENO NATURAL.

CONCEITOS E PESQUISA CIENTIFICA QUE TEM IMPLICACOES TEORICAS PARA
GERACAO DA FORMA.

PESQUISA E PRATICA DE DESIGN DA MODELAGEM APLICANDO PRINCIPIOS DE DESIGN
DE ORGANISMOS BIOLOGICOS.

SURGIU FORMALMENTE NA DECADA DE 1950, EXPLORANDO PRODUTOS ORGANICOS
O DESIGN COMO BASE DO AVANCO TECNOLOGICO

GERACAO DE FORMA REVERSA ASSOCIADA AO DESENVOLVIMENTO DO CRESCIMENTO DE
SISTEMAS BIOLOGICOS CRIAM OPORTUNIDADES DE DESIGN ANTES IMPOSSIVEIS QUE DESAFIAM
A MANEIRA DE COMO OS EDIFICIOS SAO CONSTRUIDOS E COMO ELES DESEMPENHAM





https://www.youtube.com/watch?v=UGpQKtAO0qU

https://www.media.mit.edu/people/neri/overview/

https://oxman.com/#platforms



https://www.media.mit.edu/people/neri/overview/
https://oxman.com/#platforms

TECTONICA

TECTONICA
TRADICIONAL

TECTONICA
COMPUTACIONAL

C LOS

|11

MOD

O
0
11
—
O
L b
11

CONCEITO ENTRE O MATERIAL ESTRUTURAL E A FORMA ARQUITETONICA

A ORGANIZACAO DA CONSTRUCAO ESTA SOB UMA TRANSFORMACAO REVOLUCIONARIA

COM PROCESSOS COMPUTACIONAIS, FORMA, ESTRUTURA E PROPRIEDADES DOS MATERIAIS
SAO AGORA CAPAZES DE TEREM SUA RELACAO MEDIADAS E ANALISADAS DE MANEIRA
EXPLICITA PELA MIDIA DIGITAL

w
o
[
o
—
=
7
w
=
)
Z
O
=
w
e
(=

<
Z
T
9
g
<
T
(O]
4
<
L
w



TECNOLOGIAS

MATERIALIZACAO A PRIORI E A TRADUCAO DE UM DESIGN REPRESENTADO PELAS
PROPRIEDADES DE UM MATERIAL

COM OS PROCESSOS COMPUTACIONAIS, AMPLIFICOU-SE A POSSIBILIDADE
DA MATERIALIDADE SER O INiCIO DO PROCESSO DE DESIGN

ESTRUTURA DO MATERIAL E O CAMPO DO RELACIONAMENTO GEOMETRICO-
ESTRUTURAL DO DESIGN

FABR|CACAO DERIVACAO DO PROCESSO DE PRODUCAQ POR MEIO DO POTENCIAL DE
DESIGN DAS FERRAMENTAS

MATERIALIDADE DIGITAL: INTER-RELACAO ENTRE PROCESSOS DIGITAIS E
MATERIAIS E OS PROCESSOS DE DESIGN E CONSTRUCAO

TECNOLOGIA CAPACIDADE DE RESPOSTA E A HABILIDADE DE UM SISTEMA PARA RECEBER E
REAGIR A ENTRADA DE DADOS FORNECIDA PELO MEIO AMBIENTE
RESPONSIVA

CONCEITOS INTER-RELACIONADOS QUE CONSTITUEM AS BASES TEORICAS E
TECNOLOGICAS NO TERRITORIO DE SISTEMAS RESPONSIVOS EM ARQUITETURA

ARQUITETURA MEDIADA: CONCEITO EM QUE EXISTE UM RELACIONAMENTO
SIMBIOTICO E INFORMATIVO ENTRE O USUARIO E SEU CONTEXTO FiSICO E
CULTURAL
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PARAMETRIA

v

DeSIGN PARAMETRICO)

O PROJETO PARAMETRICO E TAL QUE SAO OS PARAMETROS DE UM PROJETO
QUE SAO DECLARADOS, NAO A FORMA...

AS EQUACOES SAO USADAS PARA REPRESENTAR AS RELACOES ENTRE OS
OBJETOS.

A HABILIDADE DE DEFINIR, DETERMINAR E RECONFIGURAR RELACOES
GEOMETRICAS E DE UM VALOR EM PARTICULAR.

DESIGN DESCRITO COMO UM CONJUNTO DE VARIAVEIS (PARAMETROS) E
EXPRESSOES (RELACOES ENTRE PARAMETROS)

TODA A GEOMETRIA DA FORMA ESTA MUTUAMENTE LIGADA

Mark Burry



DeSIGH] PARAMETRICO)

H=10
R=02
H=08

R =04

VARIAVEIS

H = ALTURA
R = RAIO

H=06
R=06

H=04
R=08

H=02
R=10




DESIGN PARAMETRIC

wf—~

3H
A A
A
H
A
A 2H
D
A A

VARIAVEIS

H = ALTURA

A = BASE

D = AFASTAMENTO




TEMPO

EM QUE MOMENTO E RITMO

TRANSFORMACAO

QUAL A TIPOLOGIA

PARAMETRO

QUAL O INCREMENTO

DESIGN PARAMETRIC

DESENHO DO ESPACO



x DeSIGR PARAMETRICO)

A FORMA DE QUALQUER PARTICULA DE
MATERIA, VIVA OU MORTA, E AS MUDANCAS
NA FORMA QUE SAO APARENTES EM SEUS
MOVIMENTOS E EM SEU CRESCIMENTO,
PODEM EM TODOS OS CASOS SER DESCRITOS
COMO DEVIDO A AGCAO DA FORCA.

EM SUMA, A FORMA DE UM OBJETO E UM
5 DIAGRAMA DE FORGAS ..."

YN
4

7

Darcy Wentworth Tompson
SOBRE EL CRESCIMIENTO Y LA FORMA - 1917

Figura 154, Figura 155.  Orthagoriscus.



Nicholas Negroponte

ARCHITECTURE MACHINE - 1970

- Wi
@ | A1 S (1A
' ARSI
\
N7
(b)
(c)

Figura 143. (a) Harpinia plumosa l_<r: (b) Stegocephalus inflatus Kr: Figura 142. Caparazones de varios cangrejos. (a) Geryon; (b) Corystes; (c) Scyramathia;
(cc) Hyperia galba. (d) Paralemis; (€) Lupa; (f) Chorinus.

A FORMA FISICA, DE ACORDO COM D'ARCY THOMPSON, E A RESULTANTE EM UM INSTANTE DE TEMPO DE MUITAS
FORCAS QUE SAO GOVERNADAS POR TAXAS DE MUDANCA.

NO CONTEXTO URBANO A COMPLEXIDADE DESSAS FORCAS MUITAS VEZES ULTRAPASSA A COMPREENSAO HUMANA.
UMA MAQUINA, ENTRETANTO, PODERIA PROCRIAR FORMAS QUE RESPONDEM A MUITAS DINAMICAS INTRANSPONIVEIS.

NAO SERIA UM PRESSAGIO DE APOSENTADORIA PROFISSIONAL, MAS SIM UM ESTIMULANTE DO IMAGINACAO DO
ARQUITETO, APRESENTANDO ALTERNATIVAS DE FORMA POSSIVELMENTE NAO VISUALIZADAS OU NAO VISUALIZAVEL
PELO DESIGNER HUMANO.



“... NAO HA DIFERENCA ESSENCIAL ENTRE UMA FORMACAO MAIS OU MENOS ESFERICA E UMA BOLHA.

A ESFERA E SUAS SIMETRIAS PROVISORIAS SAO APENAS O INDICE DE UM NIVEL BASTANTE BAIXO DE INTERACOES

ONDE A BOLHA TEM UM INDICE DE UM ALTO GRAU DE INFORMACAO NA FORMA DE DIFERENCIACAQO ENTRE
COMPONENTES NO TEMPO.

A ESTE RESPEITO, MESMO O QUE PARECE SER UMA ESFERA E NA VERDADE UMA BOLHA SEM INFLUENCIA; UMA FORMA
INEXATA QUE APENAS SE DISFARCA DE FORMA EXATA PORQUE ESTA ISOLADA DAS FORCAS ADJACENTES. "

Greg Lynn
FOLDS, BODIES & BLOBS - 1998




TECNOLOGIAS DIGITAIS REALMENTE COLOCAM EM RISCO A ARQUITETURA DA INFORMACAO QUE ESTA POR TRAS
OS EDIFICIOS, POREM, ESTA ARQUITETURA COM DIGITOS TAMBEM TEM QUE SER PROJETADA.




PODEM AS FORCAS QUE COMPOEM O OBJETO, TANTO NA GERACAO DOS ESBOCOS
INICIAIS COMO NAS SOLUCOES ESPECIFICAS, COMBINADAS A UMA INTELIGENCIA DE
FABRICACAO, SE TORNAR UM ‘PROCESSO DE DESIGN DO PRODUTQO’?

AQUI, A FORMA, AS FORCAS QUE A MOLDAM E A MONTAGEM DE MATERIAIS EM QUE
EXECUTAMOS A IDEOLOGIA FAZ PARTE DO MESMO GESTO.

ESTA NAO E UMA CHAMADA PARA SUBSTITUIR O ATO HUMANO DE DESIGN COM
ALGORITMOS, MAS UMA BUSCA CRITICA POR UMA LINGUAGEM COMUM ENTRE
PROJETO E EXECUCAO.

O CONTROLE RESULTANTE DESSES PROCESSOS CAPACITA O ARQUITETO A ASSUMIR O
PAPEL DO TRADUTOR DAS RELACOES IMPREVISTAS SIMULTANEAMENTE NO ESPACO
IMAGINADO E ESPACO REAL.

Sharples Holden
VERSIONING - 2002




DESIGH PARAMETRIC

TEMPO

TRANSFORMACAO | DESENHO DO ESPACO

PARAMETRO









IMAGENS/MATERIAL -ESTRUTURAL ESPIRAIS.mp4
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ADESIVO
DE SILICONE

ALTA TEMPERATURA

LOCTITE
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CORTAR
DOBRAR
ENCAIXAR
FURAR
GRAMPEAR
COLAR
PINTAR
COSTURAR
RISCAR
LIXAR
PREGAR
AMARRAR

AQUECER
DERRETER
QUEIMAR
MOLHAR
RESFRIAR
CONGELAR
DESIDRATAR
LAVAR
TINGIR
ENERGIZAR
VENTILAR

AMPLIAR
REDUZIR
INVERTER
ADICIONAR
SUBTRAIR
TORCER
GIRAR
ESPELHAR
BALANCAR
ESTICAR
PUXAR
ESPREMER
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NECESSIDADES DO PROIJETO

QUAIS OS REQUISITOS DE QUAIS AS PROPRIEDADES DA
DESEMPENHO DO DESIGN MATERIALIDADE

;
QUAIS AS OPCOES
DE USO/PROCESSO

;
QUAIS AS PROPRIEDADES
NECESSARIAS

v

COMO SERA O DESIGN

i
QUAL SERA A
MATERIALIDADE




NECESSIDADES DO PROIJETO

PARAMETROS

FATORES LIMITANTES

PREMISSAS

PARAMETROS
MATERIALIDADE
TECNOLOGIA
ESCALA

HABILIDADE
FINANCEIRO
TEMPO



PLANEJAMENTO
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Desenvolvimento do modelo 2:
Acrilico

A parte vermelha acabou ficando muito pesada, ndao sendo possivel deixar em balanco.




Desenvolvimento do modelo 4 (final):
MDF e madeira balsa
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CAPACIDADE DE PERCEPCAO

CORES

INTENCOES DA MATERIALIDADE
QUALIFICACAO DA MATERIALIDADE
PROCESSOS E TRANSFORMACAO

MATERIAL , GEOGRAFIA E CULTURA
MATEMATICA, ALGORITMOS E INCREMENTOS
PROCESSOS PROJETUAIS COMPUTACIONAIS
TEMPO, TRANSFORMACAO E PARAMETRO
PROCESSOS DE PRODUCAO DIGITAL
SOFTWARES E PROTOTIPAGEM RAPIDA
MATERIALIDADES PARA EXPERIMENTACAO
PROCESSOS DOMESTICOS PARA EXPERIMENTACAO
ESCOLHAS E PLANEJAMENTO

EXEMPLOS



