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Esquema Eletrico LinuxCNC
Autor: Engº Jose Carlos dos Santos
Disciplina: Projemaq 2020-2

Para torno Utilizar Tomada 220VAC
Para Fresa Utilizar Tomada 127VAC

preto/branco

branco/preto

Não Utilizado

Botão De EMERGENCIA - Invert No Linux CNC
Obs: Quando acionado este botão Vermelho na Caixa de Controle 
O rele de saida  K1 do Sindal de Dois Terminais é Ligado Desligando a Saida.
PARA RELIGAR APERTE O BOTÃO VERDE

Z -Limit Switch Para FRESA e TORNO

FASE (A) Encoder Para TORNO ou Y-Limit para FRESA

INDEX do Encoder Para TORNO ou X- Limit Para FRESA

FASE (B) do ENCODER -SPINDLE

Z- DIR Para FRESA e para TORNO

Z - STEP Para FRESA e para TORNO

Y- DIR Para FRESA ou X-DIR Para TORNO

Não Utilizado

Y- STEP Para FRESA ou X- STEP Para TORNO
Não Utilizado

X-DIR para FRESA
X-Limit para TORNO - Auto zero peça para FRESA

X-STEP Para FRESA
Não Utilizado

Digital Out 0 (invert no linux cnc)- habilita motores de passo 

Ligação da Porta Paralela Linux CNC
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chaves de fim de Curso- Micro-Switch

Ligações Externas na parte traseira da Caixa de Controle


