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Aluno: ________________________________________________________________ nº USP__________________

3ª prova – sem consulta – Prof. Fortulan

A figura abaixo representa o eixo de intermediário de um misturador speed mixer em ABNT 4340 Q&T a

540ºC que suporta uma engrenagem cilíndrica de dentes retos (2) e outra cônica de dentes retos (1) e tem

dois mancais de apoio. O eixo gira a 1380 rpm transmitindo esforços intermitentes (máximo 10 mins) sem

reversão, aplicados com vibração média em temperatura de 80ºC. Dimensionar o cubo da engrenagem e

suas condições de montagem. Dimensionar os rolamentos em “tandem” lubrificados com graxa em óleo

base ISO VG XX determinar momento de partida, checar velocidade crítica e fazer croqui considerando

vedação, bloqueios e posicionamentos. Considere: µe Fofo-aço=0,15; µe aço-aço=0,3. Le=12

Final Nº USP Engrenagem Lubrificação

óleo Base

0 e 1 A (1) Aço, Chaveta ISO VG100

2 e 3 B (1) Aço, interferência ISO VG460

4 e 5 C (2) Aço, Chaveta ISO VG68

6 e 7 D (2) Aço, Interferência ISO VG100

8 e 9 E (1) Fofo, interferência ISO VG460
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Valores admissíveis  ( respectivamente em [kgf/cm2] e  [MPa] para uniões com pinos para solicitação 

pulsantes ):

• Para solicitação alternada multiplicar por 0,7;  

•Para solicitação estática multiplicar por 1,5;  

•No caso de cavilhas, multiplicar por 0,7 os valores de padm
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Tab. 18.6 – Niemann v.2, p.71
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