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8.10 – Gabarito:  

Deseja-se uma dimensão de 95,3 mm no fim do processo de injeção em policarbonato.  

Assim, da tabela 8.1, temos que após a injeção de policarbonato a peça reduz 0,7% de 

tamanho.  

Ou seja:  𝑋 ∙ (1 − 0,007) = 95,3 

   𝑋 ≅ 95,972 𝑚𝑚 

Portanto, a cavidade do molde deve ser usinada com uma dimensão de aproximadamente 

95,972 mm. 

 

 

 


