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Introducao




Produto

' Porta-Sabonete Liquido

Fabricante: Plasutil

MATERIAL FABRICACAO
Polipropileno (PP) Moldagem por Injecao



Polipropileno (PP)

CHs

> Baixo custo

» Elevada resisténcia quimica

»Facil moldagem

»Facil coloracao

> Alta resisténcia a fratura por flexao ou fadiga
»Boa resisténcia ao impacto

> Boa estabilidade térmica




Moldagem por injecao

Transporte do material
Aquecimento e fusao do termoplastico
Homogeneizacao do material fundido

Injecao do extrudado no interior da cavidade

Resfriamento e solidificacao do material na cavidade

Ejecao da peca moldada




Projeto




Determinacao das partes do produto




Determinacao das partes do produto




Operacoes de moldagem
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Ca

culos de injecao

Polipropileno

Saboneteira

Lote

Densidade = 960 Kg/m?

Massa=40,79 g
500 unidades

Peso do lote =20395¢g
Volume da unidade = 42,489 cm?3
Volume do lote = 21244,791 cm?3

Custo da Matéria-Prima

RS 4,90 / Kg
RS 0,20 / unidade
RS 99,94 / lote

Custo de Fabricacao
RS 1,80 / unidade
RS 898,06 / lote

Lucro

Custo do Produto

RS 4,99 / unidade
RS 2495,00 / lote




Proposta 1

ALTERACAO NO MATERIAL UTILIZADO PARA A FABRICACAO DO
PRODUTO




Descricao

Substituicdao do polimero utilizado na

fabricacao do produto por outro
proveniente de fontes renovaveis e

gue seja biodegradavel

Reducao do impacto ambiental

» Reciclavel

»>Nao biodegradavel
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»Torna-se residuo em menos de um ano

PP »Proveniente de fonte ndao-renovavel (petréleo)




Motivacao

A imagem de um produto ambientalmente correto é vista como positiva para um grande
numero de consumidores

Uma marca reconhecida por seus esforcos em reduzir o impacto ambiental gerado em suas
industrias € melhor aceita pela mercado

Certificados ambientais que possam vir a ser atribuidos a empresa agregam valor ao produto

Empresas que comprovadamente contribuam para um crescimento sustavel da sociedade que
as cercam podem receber incentivos fiscais do governo ou financeiros da iniciativa privada




Material

v" Produzido a partir do etanol de cana-
de-aclcar, uma matéria-prima
renovavel

v Captura e fixa gas carbonico da
atmosfera durante a sua producao

v" Recicldvel dentro da mesma cadeia
de reciclagem do polietileno
tradicional

Mantém as mesmas
propriedades, desempenho e
versatilidade de aplicacdes
dos polietilenos de origem
fossil
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Uso imediato na
cadeia produtiva

captura » da atmosfera

A cana-de-acicar Producdo de etanol Producdo do
captura o (02 Eteno verde e Polietileno Verde

Reducao dos gases
do efeito estufa

Transformacao de Polietileno 0 consumidor pode 0 Polietileno
verde em produtos optar por produtos verde é 100%
mais verdes reciclavel

Respeito ambiental »  Recidagem > Um Mundo

para milhares de pessoas mais sustentavel



Proposta 2

MUDANGCA NO DESIGN DO PRODUTO




Descricao

Encaixe problematico

» 0O encaixe entre a tampa e o copo é precdrio

»Quando a saboneteira é solta ao chdo de uma altura
aproximadamente igual a de uma pia, a tampa desencaixa

» 0O produto no interior da saboneteira seria todo perdido
no caso de uma queda acidental




Solucao

Adaptar o molde de forma a injetar um '
produto o qual seja forma pela copo e pela :
tampa em um unico corpo 4 >




Alternativa

Solucao de corpo unico

=

Suporte




Conclusoes




Conclusoes

v'Foi possivel perceber que compreender as etapas do desenvolvimento de um produto é
fundamental para que um projeto seja bem sucedido

v"Ainda que o produto fosse simples, foi possivel perceber a complexidade que envolve um
projeto, uma vez que envolve a determinacao das partes do produto, escolha do material e
processo de fabricacao, escolha das operacdes de usinagem e acabamento, bem como a
determinacao do ferramental e moldes necessarios para alcancar a etapa de producao.

v'Foi possivel perceber também que mesmo em um projeto ja consolidado é possivel encontrar
maneiras de se melhorar e aperfeicoar o produto ou o processo produtivo
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