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Ciclo Frigorifico

Equipamento de AC
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Sistema de AC Tipo Split

Split system cooling
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Sistemas Centrais de AC

Chiller — Compressor Centrifugo
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Sistema de Absorcao Convencional
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VALORES TIPICOS
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DO CARACTERISTICA
Pressdo de entrada de vapor (bar) 1,6-1,8
Consumo de vapor (kg/h/TR) 83-85

115°C a 132°C, e 90°C para sistemas de pequena

capacidade

Temperatura do fluido de aquecimento
Poténcia térmica fornecida (KW/TR) 5,3 a 54, podendo chegar a 5',0 para sistemas de pequena
capacidade
Temperatura de entrada da dgua de 29.0
resfriamento (°C) ’
Vazido de dgua de resfriamento (I/min/TR) 13,6 até 24,2 para sistemas de pequena capacidade
Temperatura de saida da d4gua gelada (°C) 6,0
Vaziio de dgua gelada (Umin/TR) 0,15 (podendo chegar a 0, 1§4 para sistemas de pequena
capacidade)
Poténcia elétrica consumida (KW/TR) 0,01 a 0,04 (com um minimo d(?, 0,04 para sistemas de
pequena capacidade)
Capacidade nominal (TR) 50a 1660 (de 5a 10 para sistemas de pequena
capacidade)
Comprimento (m) 3a 10 (1,0 para sistemas de pequena capacidade)
Largura (m) 1,5 23,0 (1,0 para sistemas de pequena capacidade)
Altura (m) 3a 10 (2,0 para sistemas de pequena capacidade)
Peso em operacdo (kgf) 5000 a 52000 (300 para sistemas de pequena capacidade)
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