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Metrologia 

Acréscimos

ELEMENTOS QUE CARACTERIZAM INSTRUMENTOS 
INDUSTRIAIS

•Exatidão ou acurácia (accuracy): valor que 
informa o grau de confiabilidade da medida 
efetuada. Dada uma determinada grandeza física a 
ser medida, a exatidão é a diferença absoluta entre 
o valor real do sinal de saída entregue pelo sensor 
e o sinal ideal que este deveria fornecer. Quando 
um fabricante especifica “exatidão de 1%”, significa 
na verdade uma exatidão de 99%.
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ELEMENTOS QUE CARACTERIZAM INSTRUMENTOS INDUSTRIAIS

•Precisão ou fidelidade: é o maior valor de erro que um 
instrumento pode ter ao longo de sua faixa de medição, isto é, é o 
quanto o valor indicado pelo medidor pode estar incorreto. Um 
instrumento de medição de pressão com precisão de ±0,1 bar 
significa que sua leitura pode ser um valor dentro da faixa de 
±0,1 bar do valor real. 

•A precisão normalmente é expressa como uma porcentagem da 
faixa de operação (range), do fundo da escala ou em termos do 
valor instantâneo da medição.

•Precisão ou fidelidade: um
instrumento com alta precisão
e baixa exatidão irá medir a
variável com erro, mas todas
os valores medidos serão
próximos. Já um instrumento
com alta precisão e alta
exatidão implica que o sensor
irá fornecer uma saída com
erro pequeno e com todas as
medições próximas uma das
outras.
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ELEMENTOS QUE CARACTERIZAM INSTRUMENTOS 

INDUSTRIAIS

 Coeficiente de atraso: é o tempo necessário para 

que o instrumento indique 63,2% da variação total 

sofrida pelo elemento primário, quando a variável 

muda em degrau.

ELEMENTOS QUE CARACTERIZAM INSTRUMENTOS 

INDUSTRIAIS

 Rangeabilidade: é a relação entre o maior e o menor 

valor que o instrumento consegue medir, dentro de 

sua faixa de precisão normal. 

É dada na forma X:1


