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Classificacao dos materiais de moldagem
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2. Objetivo: ~ ©
v" Obter modelo sobre o

qual serd confeccionada

a protese total

GODIVA

Conceito: material de moldagem
termoplastico e anelastico.

Classificacao:
« Tipo I (para moldagem):

- Tipo II (placa-base)
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GODIVA - Indicagoes

Godlv‘ﬂ'ﬁ‘;'a b e

Moldagem anatémica (alta fusdo)
Moldagem funcional (baixa fusdo)
Moldagem unitdria de preparos expulsivos
(baixa fusdo)
Material auxiliar:

- Fixagdo de matriz individual (baixa fusdo)

- Fixagdo de grampos em isolamento absoluto (baixa

fusdo)
- Registro interoclusal para articuladores (alta fusdo)




Godiva - Composigao

Ceras

Resinas termoplasticas

Cargas

Corantes

Goma-laca, acido estedrico, guta-percha
(manuseio)

Godiva de alta fusao

Prétese total — moldagem anatémica
(preliminar)

Godiva de alta fusdo

Moldagem preliminar em PT
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Godiva - propriedades

[1 Anelastico

'] Termoplastico

[J Baixa condutividade térmica

[1 Baixa estabilidade dimensional

Godiva de alta fusdo - manipulagao

Plastificador (calor umido ~60°C)
Homogeneiza¢ao manual

Totalmente plastificada ao inserir na boca
Temperatura ~ 45 °C quando em contato
c/mucosa

Totalmente rigida quando remover

Godiva de alta fusao

[l Cada vez mais fragdes poliméricas
solidificam e ficam cada vez mais rigidas.
7] Ao mesmo tempo que enrijece e esfria,
ha contracao térmica.

1 Sempre havera indugdo de tensdes
durante a moldagem.
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Godiva — Inducgdo de tensdes Godiva — Inducgdo de tensdes

As partes rigidas INDUCAO DE TENSOES

moldadas se opdem a Impedir contracao da .
contragdo da godiva porgdo que resfria | '

A Ultima parte a resfriar (e LIBERTA(;I"\O DE TENSOES

contrair) tende a deformar
a parte ja resfriada (rigida) l

Deformar porg&o -
rigida I DISTORCAO

Moldar quando ainda néo
esta totalmente plastificada

Godiva — Libertacdo de tensdes Godiva de baixa fusdo

Moldagem funcional em PT

Tempo Demorar para vazar Moldagem do selado

Tirar da boca quando ainda tem partes periférico
quentes (plastificada).

Temperatura
. Moldagem de preparo para

Deixar o molde préximo a lugares quentes coroa total

Godiva de baixa fusido - manipulagdo Godiva de baixa fusio

Sobre a Chama (acima de 40°C)
Ingredientes volateis

Homogeneamente plastificada — alternar
a area do bastdo que esta voltada para o
calor

Tempo - Baixa condutividade

térmica

Moldagem funcional em PT

Rigida quando remover




Godiva de baixa fusao

Moldagem do selado periférico
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Cuidados especiais

Evitar inducao de tensodes:
v'Plastificagdo uniforme

v'Resfriamento prévio a retirada do
molde da boca

v'Espessura uniforme de material

Liberacao de tensoes:
v'Distor¢coées do molde

v'Imprecisdo da moldagem

Composicao - Pasta de Oxido de
Zinco e Eugenol

Pasta base Pasta catalisadora
Oxido de zinco Eugenol
Oleos Carga
Acetato de zinco
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Godiva de baixa fusao

Moldagem de preparo p/ coroa total
(anel de cobre)

PASTA DE OXIDO DE ZINCO E
EUGENOL

Conceito: material de moldagem
anelastico que toma presa através de
reagdo quimica.

Indicacdes:
- Moldagem funcional de areas edentadas
- Registro interoclusal
» Cimentagdo proviséria
+ Cimento cirurgico




Pasta de Oxido de Zinco e
Eugenol — mecanismo de presa

ZnO + H,O > Zn(OH),
Zn(OH), + 2HE - ZnE, + @

Pasta de Oxido de Zinco e
Eugenol - Manipulagao

- Bloco de papel impermeavel ou placa de
vidro

- Contetdo das pastas em comprimentos
iguais
Espatulagdo por 1 minuto ap.

Pasta de OZE/godiva de baixa fusdo

Uso auxiliar: registro de mordida
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Pasta de Oxido de Zinco e
Eugenol - Propriedades

Alta estabilidade dimensional

Maior fluidez que godiva

Pode causar sensagdo de queimagdo nos
tecidos moles

Pasta de Oxido de Zinco e
Eugenol

Indicagdo: moldagem funcional em Prétese
Total




