
Soldagem

Método de união localizada de materiais através de 

aquecimento a temperaturas adequadas com ou sem

aplicação de pressão, podendo-se usar material de

adição.

Definição da AWS



Classificação

Rotas para união de materiais metálicos

União de 

Materiais

Fixação 

Mecânica

Soldagem

Fixação por 

Adesivo

Fixação eletro-

magnética

Soldagem 

por fusão

Soldagem no

estado sólido

Brasagem e 

Solda Branda

Operação Método Processo



Processos de Soldagem

Soldagem por fusão: utilizam fusão dos materiais a 

serem unidos.

Soldagem no estado sólido: não ocorre fusão dos 
materiais a serem unidos ou de qualquer outro

Brasagem: fusão somente do material de adição (T> 
450C)

Solda Branda: fusão somente do material de adição

(T< 450C)



Aplicações

Fabricação: produção de manufaturados

Manutenção e Reparos: Prolongamento da vida útil de 
peças e componentes

Vantagens:
– Meio barato de união de metais

– Aplicáveis para a união de todos os metais comerciais

– Propicia flexibilidade de projeto

– Reduz o tempo e o custo de fabricação

– Fácil de ser utilizado na recuperação e manutenção de 
produtos



Soldagem por Oxi-gás



Soldagem por Oxi-gás

Aço ao

Carbono



Tipos de Chama



Soldagem a Arco Elétrico com 
Eletrodo Revestido (SAER)



Soldagem a Arco Elétrico com 
Eletrodo Revestido (SAER)



Soldagem a Arco Elétrico com 
Eletrodo Revestido (SAER)



Soldagem a Arco Submerso (SAS)



Soldagem a Arco Submerso (SAS)



Soldagem a Arco com Arame 
Tubular (SAT)



Soldagem a Arco com Arame 
Tubular (SAT)



Soldagem a Arco com Arame 
Tubular (SAT)



Soldagem a Arco Tungstênio com 
Atmosfera Gasosa (SATG) ou TIG



Soldagem a Arco Tungstênio com 
Atmosfera Gasosa (SATG)



SATG (polaridade)



Soldagem a Arco Metálico com Atmosfera 
Gasosa (SAMG) ou MIG/MAG



Influência dos gases



Gás Ativo



Soldagem a Arco Metálico com 
Atmosfera Gasosa (SAMG)



Soldagem a Arco Plasma (SAP)



Comparação SATG e SAP



Soldagem a Eletroescória e 
Eletrogás



Soldagem por Eletroescória ou por 
Eletrogás (SEE ou SEG)





Soldagem por Resistência por Ponto 
(SRP)



Soldagem por Resistência por Costura 
(SRC)



SRP e SRC



Tipos de cordão



Soldagem por Resistência por Projeção 
(SRPR)





Soldagem ao Arco por Centelhamento (SAC)



Soldagem ao Arco por Centelhamento







Soldagem de Pinos (SP)





Soldagem por Feixe de Elétrons (SFE)



Soldagem por Feixe de Elétrons



Soldagem por Feixe de Elétrons

Material: aço



Soldagem por LASER (SL)



Fontes de LASER



Penetração



Soldagem por LASER



Soldagem por LASER

Filme laser pulsado

Filme laser contínuo



Soldagem 
por 

Indução 

(SIN)

Filme



Soldagem por Aluminotermia (SAL)



Aluminotermia

Filme



Soldagem no Estado Sólido
Soldagem por Fricção (SFRI)



Filme Tarugo

Filme Tubo



Soldagem por Fricção-Mistura



Soldagem por Fricção-Mistura

Filme FSW liga Mg

Filme FSW aço



Soldagem por Fricção-Mistura



Microestrutura Típica

HAZ TMAZ SN

Liga Al-Si



Soldagem por Explosão (SEXP)



Soldagem por explosão

Filme

Simulação



Brasagem (T>450oC)

Simulação Ni-Cu (capilar de 10 nm)



Brasagem



Brasagem



Solda Brasagem



Solda Branda (T<450oC)



Solda Branda
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