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Caldo Misto Leite de Cal Leite de Cal Reserva o Aqua quente (50 °C) Agqua Quente (60 °C) Agua Quente (60 °C) Agua Quente (60 °C) Agua Quente (90 °C) Aqua Quente (30 °C)
_ CONDENSADO DE V1 2"-CV-82-A20 2"-CV-82-A20 NOTAS
o s orea 1 — LINHAS TRACEJADAS APGS O FLANGE CEGO INDICAM CONTINUAGAQO mew | oumr. | DENOMINAGAO | o IR IED 70
DO COLETOR EM INSTALAGOES FUTURAS. DESENHO TIPO: DESENHO:
2 — INSTALAR PURGADORES NOS TERMINAIS DAS LINHAS DE VAPOR, A CADA [0 PRELIMINAR [] APROVADO
LEGENDA S 30 METROS E NOS PONTOS BAIXOS. [l P/ REFERENCIA [] APROVADO C/ COMENTARIOS
T 0 P/ APROVAGAO [0 NAO APROVADO
FILTRO PURGADOR CHAVE DE FLUXO VALVULA ON/OFF 8 3 — PARA DETALHE DOS PURGADORES VER DESENHO D4-00-TU5-218-811 B CERTIFICADO Yy J /
/ PRODUTO cop PRODUTO coD coD PRODUTO cop PRODUTO coD PRODUTO coD < _ mm RESPONSAVEL _ m RESPONSAVEL
Agua bruta AB [Agua quente AQ CF |Gases GS [Solugdo de hidrazina HH [Vapor vegetal 1,7 bar Ve 5! _ 0S DIREITOS AUTORAIS DESTE DESENHO ESTAO PROTEGIDOS NOS TERMOS DA LEGISLACAO VIGENTE
<>_|<C_|> GLOBO e O _ > _ Agua com fuligem AG |Alcool anidro AN CL |Leite de cal LC |Solugdo de hipoclorito de sédio [HN [Vapor vegetal cozedores VG W C COLETOR V1-1.8 BAR El CLIENTE LOCAL
v MANOMETRO TRANSMISSOR DE NIVEL VALVULA DE ALIVIO Agua de incéndio AH |Alcool hidratado AL CT [Leite de levedura LL [Solugdo de polieletrélito HP |Vapor vivo w — .
D VALVULA GAVETA - Agua de resfriamento alimentagdo|ARA |Alcool segunda AS CM [Lodo LO |Solugdo de sacarato de célcio SC |Vinhaga VN //: m_on TITULO
a Agua de resfriamento retorno ARR |Amédnia anidra AA CP |Levedura tratada (pé de cuba) LT |Solugdo de soda NC |Vinho delevedurado/centrifugado |VC 1"
P VALVULA ESFERA VISOR DE FLUXO TRANSMISSOR DE PRESSAO ELEMENTO DE VAZAO Agua desaerada ADE |Anti—espumante AT CSE | Mosto MO |Solugéio de sulfato de aluminio |[HA |Vinho inteiro levedurado Vi .ﬂu
Agua desminer. ou abrandada AE |Ar comprimido instrumentag&o AU CH  [Nutrientes NU |Vécuo VA W TRATAMENTO DE CALDO — AQUECIMENTO
A VALVULA ANGULAR 9 Agua doce AGD |Ar comprimido para servigos AV [Condensado vapor ( VE ) CO |Oleo fusel OF |Vapor de escape 2,5 bar VE -
DESSUPERAQUECEDOR ELEMENTO DE TEMPERATURA VALVULA DE CONTROLE DE NIVEL Agua filtrada AF  |Ar estéril AR [Condensado vapor vegetal CV |Solugdo de &cido cloridrico HC |Vapor de flegma VF TESTE
LA VALVULA BORBOLETA 'l‘ Agua fraca (dgua + dlcool) AW [Bagacilho BG DI |Solugdo de dcido fosférico 20% |[HF |Vapor direto reduzido VDR m
e Agua industrial Al |Biocida BC |Esgoto industrial El |Solugdo de Gcido sulfurico 10% |HSD |Vapor vegetal 0,16 bar V5 g DETALHE A PROJETADO DESENHADO VERIFICADO APROVADO o>§_u>q> mwomm0>_.> vmo,__uﬂm 5o mm_m\“mmo_omyo
~ VALVULA DE RETENGAO MEDIDOR DE VAZAO MAGNETICO TRANSMISSOR DE TEMPERATURA T VALVULA DE CONTROLE DE PRESSAO |[Agua lavagem de cana AM |Caldo caleado cc EG |Solugdo de @cido sulfarico 98% |HSC [Vapor vegetal 0,6 bar V4 @ LINHA 1,8 BAR
Agua lavagem de CO2 AO |Caldo decantado CcD FE |Solugdo de aménia hidratada HNH |Vapor vegetal 0,9 bar V3 NR. CLIENTE NR. PRO. FOLHA
Agua potével AP |Caldo evaporado CE GA [Solugdo de carbonato de sédio |HT |[Vapor vegetal 1,2 bar V2 REV. DATA MODIFICACAO VISTO DESENHO FOLHA




