
Rotas termoquímicas e bioquímicas comparadas

A rota apresentada envolve a 
maximização da gaseificação.
Há outras vias possíveis, incluindo bio-
óleo e carvão



Rotas termoquímicas possíveis

Comercial
atualmente



Combustão (co-geração de energia elétrica) >> tecnologia que 

se estabeleceu no setor sucro-energético
recaptulando



Gaseificação maximizada como rota de conversão termoquímica



Processo de Fischer-Tropsch

A reação depende de catalisadores de cobalto ou ferro.

Para um bom rendimento se requer alta pressão (tipicamente 20 - 30 bar) 

e temperatura (200 - 350°C). 



Processo de Fischer-Tropsch em uma refinaria de 

biomassa >> a gaseificação deveria maximizar CO e H2

Termodegradação 
de biomassa



Bio-óleo como produto principal
Pirólise maximizada como rota de conversão termoquímica



Liquefação maximizada como rota de conversão termoquímica



Bio-óleo versus Petróleo



Características do bio-óleo de acordo com a biomassa e o método de 
preparação



Exemplo de desenvolvimento industrial no setor

Uso de bio-óleo em mistura com resíduo pesado de petróleo na 
estação de craqueamento





•Feedstock (heavy oil) is preheated and fed into the FCC unit.

•It contacts a hot powdered catalyst (usually zeolite-based) in a reactor.

•The heavy molecules "crack" into lighter hydrocarbons in a fluidized bed.

•Spent catalyst is sent to a regenerator where coke is burned off.

Fluid Catalytic Cracking (FCC)

Hydrogenation
to saturate 
olefins and 
stabilize 
cracked 
products







Research octane number 600 rpm/50 oC)

Motor octane number (900 rpm/90 oC)
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