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TERMOPLASTICOS, ELASTOMEROS E TERMOFIXOS (OU
TERMORRIGIDOS)

Termoplasticos: polimeros com capacidade de amolecer e fluir
quando sujeito a um aumento de temperatura e pressao. Quando
retirado dessas condi¢es, o polimero solidifica em um produto
solido, com forma definida. Com a aplicagio repetida de temperatura
e pressio, o polimero volta a amolecer e a fluir

Elastomeros: polimero que na temperatura ambiente pode sofrer
grande deformagdo (trés vezes ou mais o seu comprimento inicial)
repetidas vezes. Uma vez removido o esforgo, retorna rapidamente ao
seu tamanho original.

Termorrigidos ou Termofixos: polimero que com o aquecimento,
sofre um amolecimento inicial seguido de um processo de cura ao final
do qual torna-se rigido. Uma vez curado, o polimero torna-se infusivel e
insoluvel, nao amolecendo mais quando aquecido.

Processamento de Polimeros

0 Termoplasticos

Q Elastdmeros

0 Termofixos ou Termorrigidos.

diferentes classes - diferentes processos
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Isso nos traz um problema quanto a abordagem da
-~ disciplina.

~ = uma abordagem mais superficial, porém
abrangente ou

= uma abordagem profunda sobre alguns
processos mais comuns.

Isso nos traz um problema quanto a abordagem da
~ disciplina.

|

= uma abordagem mais superficial, porém
abrangente ou

* uma abordagem profunda sobre alguns

processos mais comuns.
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Processamento de Materiais IX: Polimeros - SMMO0315
O Programa

Introdugéo ao Processamento de Polimeros
Revisdo sobre Termoplasticos, Termofixos e Elastémeros
Reologia de Polimeros — Anilise de Fluxo em Processos de Transformagio
Elasticidade dos Polimeros Fundidos (Inchamento do Extrudado, Pele de
Cagdo e Fratura do Fundido)

Fundamentos de Extrusio de Termoplasticos
Introdugao ao Processo de Extrusao
Extrusoras de Rosca Simples
Principios Gerais
Equagio de Fluxo em Extrusoras Rosca Simples
Extrusdao com Roscas Duplas
Principios de Extrusio com Roscas Duplas
Tipos de Extrusoras
Caracteristicas dos Elementos de Rosca (Elementos de
Transporte e Mistura)
Processos Baseados em Extrusao
Filmes Planos e Tubulares
Perfis
Extrusio Reativa
Coextrusao

Processamento de Materiais IX: Polimeros - SMM0315

Moldagem por Injegao de Termoplasticos

Principios Gerais
Funcionamento
Unidade de Injegdao: Rosca Reciproca e Tipo Pistao
Partes do Molde: Canais de Alimentacao, Resfriamento e
Fechamento

Ciclo de Injegao

Fluxo na Cavidade do Molde

Qutros Processos de Transformagao de Aplicados a Termoplasticos
Conformagao por Sopro
Termoformagem
Rotomoldagem
Fiacdo

Processamento de Elastémeros
Estruturas Quimicas dos Elastdmeros
Processo de Vulcanizagao
Medidas de Processabilidade e Cura
Calandragem
Extrusao
Injegao
Compressao
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| | Inicio e Fim de Semestre | | Feriados - Avaliagdes - Visita Técnica
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U Avaliagcoes

P11+ Py

Nota Final =

O Avaliagcoes
I* Avaliacao — 06/05

2° Avaliacao — 24/06

Néo havera prova substitutiva.

0 Recuperacao
1) Todo conteldo da disciplina

2) A nota final (MF) do aluno que realizou provas de
recuperacao dependera da média do semestre (MS) e
da média das provas de recuperagao (MR), como
segue:

MF =5se5 < MR < (10 - MS)
MF = (MS + MR) / 2 se MR > (10 — MS)
MF = MS se MR < 5

3) O periodo de recuperagao das disciplinas deve se
estender do inicio até um més antes do final do
semestre subsequente ao da reprovacao do aluno em
primeira avaliagao.
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Visita Técnica - 2025

m dRASlL Proxima edigao: 24 a 28 de margo de zo25
10h as 1gh | Sao Paulo Expo

FEIRA INTERNACIONAL DO PLASTICO Rodovia dos Imigrantes - KM 1.5

Home AFeira Visitar Expor Imprensa SolugbesDigitais Contato Plastico Brasil Xperience CREDENCIAMENTO

PLASTICO« B r A7 I:)
| MAR2025

FEIRA INTERNACIONAL DO PLASTICO

Esta chegando a 4° Edicdo
A melhor de todos os tempos!

SAO PAULO EXPO

(5 CREDENCIAMENTO AE Ll e

13
Visita Técnica - 2025

Observacoes Importantes

1. Realizar o credenciamento para a feira com
antecedéncia. N&ao deixar para realizar o
credenciamento no dia da visita.

2. Iltem 1.8. do Credenciamento: E proibida a
entrada de pessoas trajando: bermuda, boné,
chinelo ou regata.

3. Respeitar os horarios estabelecidos.
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