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Soldagem

Metodo de uniao localizada de materiais atraves de
aguecimento a temperaturas adeguadas com ou sem
aplicacao de pressao, podendo-se usar material de

adicao.

Definicao da AWS
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Classificacao

Rotas para uniao de materiais metalicos

Operacao Método Processo
Fixacdo Soldag§m
Mecanica por fusao
Uniao de [ Soldage | Soldagem no
Materiais J estado solido
Fixacao por
Adesivo Brasagene

Solda Branda

Fixacao eletro-
magneética
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Processos de Soldagem

& Soldagem por fus3o: utilizam fusdo dos materiais a
serem unidos.

% Soldagem no estado solido: ndo ocorre fusao dos
materiais a serem unidos ou de qualquer outro

& Brasagem: fusdo somente do material de adigao (T>
450C)

& Solda Branda: fusdo somente do material de adi¢ao
(T< 450C)
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Aplicacoes

& Fabricacdo: producao de manufaturados

& Manutencao e Reparos: Prolongamento da vida util de
pecas e componentes

& Vantagens:
— Meio barato de unido de metais
— Aplicaveis para a unido de todos os metais comerciais
— Propicia flexibilidade de projeto
— Reduz o tempo e o custo de fabricacao

— Facil de ser utilizado na recuperagao e manutengao de
produtos
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Soldagem por Oxi-gas

2

Aco ao

Carbono



Tipos de Chama

Acetylene Burning in Atmosphere
Open fuel gas valve until smoke clears from flame,

Carburizing Flame
(Excess acetylene with oxypen.) Used for hard-facing and welding white metal

Neutral Flame
lAcetylene and cxygen.) Temp. 53600 F. For fusion welding of steel and cast iron,

Oxidizing Flame
(Acetylene and excess oxvgen.) For braze welding with bronze rod,



D
oldagem a Arco Eletrico com
Eletrodo Revestido (SAER)

Fonte de Poténcia porta-eletrodc

cabo-eletrodo

gerador DC .
ou r— A X
retificador DC _ _ eletrodo
voltimetro amperimetro
ou .a— 3rcO

transformador A(

cabo-pega



__®3oldagem a Arco Elétrico com

Eletrodo Revestido (SAER)
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D
oldagem a Arco Eletrico com
Eletrodo Revestido (SAER




Soldagem a Arco Submerso
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mm a Arco Submerso (SAS)




__®-80[dagem a Arco com Arame
Tubular (SAT
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_®-80ldagem a Arco com Arame

Tubular (SAT)

Eletrédo Tubular

Guia do arame ¢ tubo =0 Fltixo com formadoras
Escoriz solidificada, ¢ Sontato ’ da gases protetores

Gases protetores

-« Tranaferéncia do arco
& do metal

~Watal do Solda Direclio da
soldagem

B
PROCESSO SAT AUTO-PROTEGIDO
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_®-8oldagem a Arco com Arame
Tubular (SAT)

PROCESSO SAT COM PROTECAQ GASOSA
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oldagem a Arco Tungsténio com
Atmosfera Gasosa (SATG) ou TIG
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_—885]dagem a Arco Tungsténio com

Atmosfera Gasosa (SATG)
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INSTITUTE




e

P
SATG (polaridade)

tipo de corrente

cC ccC AC

polaridade do eletrodo

negativo positivo
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caracteristicas \f U

da penetracéo

balanco 70% peca 30% pega 50% pega

do calor 30% eletrodo 70% eletrodo 50% eletrodo

- profunda raza e .

penetracao e estreita larga média

polaridade dos eletrodos do arco elétrico
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oldagem a Arco Metalico com Atmosfera

Gasosa (SAMG) ou MIG/MAG
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Influéncia dos gases

ARGOM ARGON - HELIH HELILM L0y
PROFUNDIDADE CE PEMNETRASAD E FORMATS DO CORDAD PARA DIFERENTES GASES




s Gas Ativo

Aramg Conpumivgl w=————7p=
Goticulat do Mats!

I; de Adicso
CG, + CO + 172 Oy f, Fe + 12 Oy -~ FeQ
(Almosicen Proastoen) . ;ﬂg ch

INJEGAQ DE GAS ATVD
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__@Soldagem a Arco Metalico com
Atmosfera Gasosa (SAMG




¥ ¥

D

T Biblogratia

KIMINAMI, Claudio S.; CASTRO, Walman B. e OLIVEIRA, Marcelo F.
Introducdo aos processos de fabricacdo de produtos metalicos, Blucher, Sdo
Paulo, 2013.

KALPAKJIAN, Serope e SCHMID, Steven. Manufacturing processes for
engineering materials, 5a ed., Pearson Education, New Jersey, 2007.

Emilio Wainer, Sergio Duarte Brandi e Fabio Decourt Homem
de Mello. Soldagem: processos e metalurgia, Sao Paulo:
Edgard Blucher, 1992.

Paulo Villani Marques. Tecnologia da soldagem, Belo Horizonte:
Esab, 1991.

AWS Welding Handbook, vol. 2.

ASM International. ASM Handbooks Online, vol. 6A e vol. 6,
http://http://products.asminternational.org/hbk/index.ijsp




