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Pegas com formas e superficies irregulares

Processos podem ser descritos com conformagdao em estado
plastico — estado geralmente maleavel e aquecido dos materiais
ao serem moldados.

Para se conseguir maior complexidade das pegas a baixo custo
— elevado investimento em ferramental.
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Injecao com tecnologia de inje¢ao de agua

Injecdo assistida por agua — elimina contaminagbes por gas;
maior pressao; maior vantagem em complexidade e
acabamento das pecas finais.

Bic Cristal (Marcel Bic,Franga, 1950)
Corpo: poliestireno
Tampa e pino: polipropileno
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Injecdo Auxiliada por Agua
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i =
Inje¢do Auxiliada por Gas

Processo semelhante a injegdo comum — injeta-se gas (N) na
cavidade do molde com o material ainda derretido.

Forca o material a ficar em contato com as paredes do molde.
Resulta em pecas com sec¢des ocas ou cavidades.

Indicado para grandes quantidades. Baixo custo unitario com
elevado custo de ferramental.

Boa qualidade de acabamento; possibilidade de produgao de
formas complexas; tamanhos variados; tolerancias mais
precisas.
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Air-Chair; Designer: Jasper Morrison
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Inje¢do com Reagao

Producgéo de componentes em espuma estrutural.

Introducdo de duas resinas termofixas liquidas em camara de
mistura; injetadas em molde (reagdo exotérmica); produz uma

casca lisa, auto conformavel, sobre nucleo de espuma.

Dependendo das resinas solidos — compdsitos podem ser
produzidos com a adi¢ao de fibras na mistura (dar reforco).

Indicado para volume de produgdo elevado; baixo custo do
ferramental (baixa presséo). Custos de preparagéo elevados.

Superficie semelhante a formada por injegdo comum. Pecas de
tamanho variado, até 2 metros.
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Moldagem com Inserto

Moldagem com inserto — processo no qual pegas (metal,
ceramica, plasticos) séo inseridas para aumentar a resisténcia
no componente plastico.

Injecdo € o método dominante; os insertos sdo colocados no
molde antes da inje¢édo do plastico.

Processo indicado para elevado volume de producgéo > 100 mil
unidades; mais econémico que a montagem manual.

Tolerancias precisas.
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Moldagem com Inserto

21/11/23



Escola Politécnica da Universidade de Sdo Paulo
Departamento de Engenharia de Producio

Inje¢ao de metais

Variagdo da injecdo padrdo (plasticos); limitado aos pés
metalicos empregados como matéria prima (necessario ser
muito finos). Para ligas com elevado ponto de fuséo.

Adicdo de ligas ao metal (cera e plastico) — moldadas nas

formas, o ligante € removido das particulas metélicas; o que
sobra é sinterizado. Encolhimento de 20%.

Necessario elevado volume de producdo para justificar custos
de preparacdo e ferramental; baixo custo por unidade
produzida.

Excelente acabamento superficial; obtengcdo de formas
complexas; pecas apresentam boa resisténcia.
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Inje¢ao de metais
Articulagdo feita de ago inoxidavel

cirdrgico, construida por um processo de
injeccdo de metal.

Ponteira em metal injetado;
laminas em ago inox substituiveis > —
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Fundicao sob alta pressao

Método econdmico de producido de componentes metalicos com
formas complexas. Indicado para metais com baixo ponto de
fusao.

Semelhante a injecdo convencional: o metal fundido é for¢ado,
sob pressdo na cavidade da matriz. A pressao € mantida até
que o metal se resfrie; pinos extratores empurram a peca para

forma da matriz.

Processo para producdo em grandes quantidades; ferramental
caro; processo rapido — necessario acabamentos;

Pecas complexas em metal; o encolhimento pode prejudicar as
tolerancias.
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Fundigao de precisao

Processo em etapas:

Fabricagdo de matriz (em aluminio); obtengdo dos modelos em
cera.

Esta é mergulhada em pasta cer&mica (processo repetido até
que se tenha uma espessura suficiente. Conjunto colocado em
forno — cera deixa a cavidade antes da queima da ceramica.
Preenchimento da cavidade com o metal fundido; apds o
resfriamento a ceramica é quebrada.

Permite obter formas complexas com reentrancias.
Quantidades variaveis, dependendo do tamanho.

Processo lento; superficie com bom acabamento (depende do
modelo). Elevada precisé&o.
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Prensagem de vidro

Permite produzir em grandes quantidades produtos complexos
em vidro com detalhes no interior e exterior. Produtos com
paredes espessas.

Grandes quantidades requer ferramental caro. Bom acabamento
superficial.

Tamanhos obtidos restritos as dimensdes dos moldes.

Nao permite a producao de formas fechadas.
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