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- eficiéncia de estagio de equilibrio
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Eficiéncia de estagio: quao realistica é a hipotese de equilibrio?
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Eficiéncia de estagio

O Maior separacao possivel: vapor e liqguido em equilibrio (situacéo ideal: pratos ideais ou
tedricos)

O Colunas reais: condicdes de equilibrio raramente atingidas. Uso de eficiéncias para comparar
ideal vs real.

Estimar eficiéncia:

L Comparacédo com dados de performance de colunas industriais similares.
LEquacdes empiricas baseadas em dados industriais.
Modelos semi-tedricos baseados nos fendmenos de Transferéncia de Massa.

QAumento de escala usando plantas-piloto ou de laboratorio.

Desvio do estagio ideal (de equilibrio): f (projeto da bandeja, propriedade dos fluidos, padrdes

de escoamento...)



Eficiéncia de estagio
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Eficiéncia de estagio: tipos de bandeja
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Seader, Henley e Hoper, 2011
Separation Process Principles: Chemical and Biochemical Operations,
3rd Edition
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E,, overall tray efficiency, %
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Seader, Henley e Hoper, 2011.
Separation Process Principles: Chemical and Biochemical Operations,
3rd Edition



Eficiéncia de estagio: metodos empiricos

= Correlacdes empiricas com a viscosidade
EX:

E, = 13.3 — 66.8 log n

= Correlagdes empiricas com viscosidade e volatilidade
EX:

E, = 50.3(ap)

= Correlagdes empiricas para casos especificos



Eficiéncia de estagio: modelos semi-teoricos
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Eficiéncia de estagio: modelos semi-teoricos
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Eficiéncia de estagio: aumento de escala
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Seader, Henley e Hoper, 2011.
Separation Process Principles: Chemical and Biochemical Operations,
3rd Edition
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