Escola Politécnica da Universidade de Sdo Paulo
Departamento de Engenharia de Produgdo

PRO 3610 - MMP

Classificacoes dos Sistemas de Producgao

Prof. Dr. Fausto L Mascia

Escola Politécnica da Universidade de Sdo Paulo

Departamento de Engenharia de Produgdo
PRO 3610 - MMP

Classificacdo dos sistemas de produgao

O objetivo principal de uma classificacdo: ajudar a
entender o objeto em estudo

ClassificacGes dos sistemas de producao:

Permitir identificar grupos de técnicas de planejamento e
gestdo da producdo apropriadas a cada tipo particular de
sistema.
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Classificacdo dos sistemas de produgao (alguns autores)

» Zacarelli (1979)
* Moreira (1998)
* Schroeder (1981)
* Tubino (1997)

* Slack (1997)

Escola Politécnica da Universidade de Sdo Paulo

Departamento de Engenharia de Produgdo
PRO 3610 - MMP.

Classificacdo dos sistemas de produgao

Classificagao Zacarelli (1979) duas grandes classes, com
subclasses

Continuo x intermitente
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Classificacdo Zacarelli (1979)

a) Industrias do tipo continuo: equipamentos executam
mesmas operagdes de maneira continua; material se move
até chegar ao produto acabado.

- Continuo puro: uma sé linha de producédo, os produtos
finais sdo exatamente iguais e toda a matéria-prima é
processada da mesma forma e na mesma sequéncia

- Continuo com montagem (desmontagem): varias linhas
de producdo continuas que convergem nos locais de
montagem

- Continuo com diferenciagao final: fluxo igual a um ou
outro dos subtipos anteriores; o produto final pode
apresentar variagoes.
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https://www.youtube.com/watch?v=LGGAb8OYtWY
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Classificagao Zacarelli (1979)

b) Industrias do tipo intermitente: diversidade de
produtos fabricados; tamanho reduzido do lote de
fabricacdo determinam que os equipamentos apresentem
variacdes frequentes nas operagoes.

- Fabricacdo por encomenda de produtos diferentes:
produto de acordo com as especificacbes do cliente; a
fabricacdo sé inicia apds a venda do produto

- Fabricacao repetitiva dos mesmos lotes de produtos:
produtos padronizados pelo fabricante, repetitividade dos
lotes de fabricagao, pode-se ter as mesmas caracteristicas
de fluxo existente na fabricacdo sob encomenda
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Classificacdo dos sistemas de produgao

Classificagdo Moreira (1998) duas grandes classes

Tradicional x Cruzada
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Classificagdo Moreira (1998) Tradicional, em fun¢do do
fluxo do produto

a) Sistemas de produgao continua ou de fluxo em linha:
apresentam sequéncia linear de fluxo e trabalham com
produtos padronizados

produgdo continua propriamente dita: industrias de
processo, producdo tende a ter um alto grau de
automatizacdo e produtos altamente padronizados

producdao em massa: linhas de montagem em larga escala
de poucos produtos; grau de diferenciacdo relativamente
pequeno
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Classificagdo Moreira (1998) Tradicional, em fun¢do do
fluxo do produto

b) Sistemas de producdo intermitente (fluxo intermitente)

i) por lotes: de tempos em tempos o produto volta a ser
fabricado

ii) por encomenda: o cliente define o projeto do produto,
devendo ser seguidas essas especificacdes na fabricacado.

c) Sistemas de produgao de grandes projetos sem
repeticdo: produto Unico, ndo ha rigorosamente um fluxo
do produto, uma sequéncia predeterminada de atividades
gue deve ser seguida; pouca ou nenhuma repetitividade.

12/09/23



Escola Politécnica da Universidade de Sdo Paulo

Departamento de Engenharia de Produgéo
PRO 3610 - MMP._

Classificagdo de Schroeder (1981)

- Sistemas orientados para estoque: produto é fabricado e
estocado antes da demanda efetiva do consumidor. Este
tipo de sistema oferece atendimento rapido e a baixo
custo, mas a flexibilidade de escolha do consumidor é
reduzida;

- Sistemas orientados para a encomenda: as operagdes
sdo ligadas a um cliente em particular, negociados preco e
prazo de entrega
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Classificagdo Tubino (1997)

a) pelo grau de padronizagao
b) pelo tipo de operagao

c) pela natureza do produto
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Classificagdao Tubino (1997)

a) pelo grau de padronizagao

- sistemas que produzem produtos padronizados: bens ou
servigos que apresentam alto grau de uniformidade e

produzidos em grande escala;

- sistemas que produzem produtos sob medida: bens ou
servicos desenvolvidos para um cliente especifico.
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Classificagdo Tubino (1997)
b) pelo tipo de operagao
- processos continuos: envolvem a producdo de bens ou

servigos que nao podem ser identificados
individualmente
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https://www.youtube.com/watch?v=VQ-x5LOsE6Y
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Classificagdo Tubino (1997)
b) pelo tipo de operagao

- processos discretos: envolvem a producdo de bens ou
servicos que podem ser isolados, em lotes ou unidades, e
identificados em relagdo aos demais.

Podem ser subdivididos em:
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Classificagdao Tubino (1997)
Processos discretos:

- processos repetitivos em massa: producdo em grande
escala de produtos altamente padronizados;

- processos repetitivos em lote: producdo em lotes de um
volume médio de bens ou servicos padronizados;

- processos por projeto: atendimento de uma necessidade
especifica do cliente; o produto concebido em estreita
ligacdo com o cliente tem uma data determinada para ser
concluido. O sistema de producdo se volta para um novo
projeto.
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Classificagdo Tubino (1997)
c) pela natureza do produto

- manufatura de bens: quando o produto fabricado é
tangivel

- prestador de servigos: quando o produto gerado é
intangivel
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Classificagao Slack (1997)

a) processos em manufatura

b) processos em servigos
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Classificagao Slack (1997)

a) tipos de processos em manufatura
(em ordem variedade crescente - volume decrescente)

- processos continuos
- processos de produgdo em massa
- processos em lotes ou bateladas

- processos de jobbing (grande variedade, baixo volume;
elevada customizacao

- processos de projeto
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Classificagao Slack (1997)
b) tipos de processos em servigos (em ordem de volume
decrescente e variedade crescente)
- servicos de massa
- lojas de servicos

- servigos profissionais
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SimulagOes

https://www.youtube.com/watch?v=aXwdX53k3J4

https://www.youtube.com/watch?v=76550Axummk
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