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Mecanica do Continuo:

1 —Tensoes
2 — Deformacoes

3 - Relacao entre elas: Constitutive laws

Teste de tracao unidimensional
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Teste de tracao unidimensional

Tensile Test
Stainless Steel

Specimen
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Teste de tracao em metais: condicdes que afetam os resultados
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Teste de tracao em metais: condicdes que afetam os resultados
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Teste de tracao em metais: condicdes que afetam os resultados
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Teste de tracao em metais: condicdes que afetam os resultados

DY
| - | 1250
| -.-'______.L ™
] | =

4
Y1
|
|
L]
|
1 i
&
1y

1000
T oA high carbon (high strength) steel 750
&
=
P
g
n
2
B
2 500
low carbon
(mild) steel
pure 250
iron
0

!- HEElT-II'lEEIIEd
Heat treated nicke! alloy
chrome-tungsten ,i/.-r-""'
alloy
! /
Heat treated
0.62% cart

|
0.62% cgrbon /

i

]

0.32% carbon |

| N

150

0.002 0.004

008 0.0

002

0

Tensile stress, ksl



Probability density
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Teste de tracao em metais: condicdes que afetam os resultados

0.2

0.1

T T
e

lL 3

ZZF"}L\/ f(x)

1IN

j \

.,/

5|0 jﬁ(} 70

Ultimate tensile strength, kpsi



NOCOES DE PLASTICIDADE

Teste de tracao em metais: Relacdes entre curva Normal e Verdadeira
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Teste de tracao em metais: Relacdes entre curva Normal e Verdadeira

A tensdo verdadeira é:
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Teste de tracao em metais: Relacdes entre curva Normal e Verdadeira
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O valor de € no ponto C’ chamado €,, pode ser chamado de Expoente de Encruamento (n),
usado na equacao:
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Teste de tracao em metais: Deformacdo de Engenharia (€) e Verdadeira (€)

Deformacao de engenharia = pequenas deformacoes
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Teste de tracdao em metais: Deformagdo de Engenharia (€) e Verdadeira (€)
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Teste de tragdo em metais:
COMO RELACIONAR COM ESTADO DUPLO E TRIPLO DE TENSOES?
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