Conjunto de Dados da
Estamparia ABC

A Estamparia ABC produz varios componentes para plantas
montadoras de veiculos. Este caso refere-se a wna familia de
produto, uma submontagem do brago do painel de instrumento

em dois tipos: um para cada verséo de direcéo {o ladoe esquerdo e

direito} do mesmo modelo de automdvel. Esses componentes sao
enviados para o Planta da Montadora de Veiculos Sédo Jorge (o
cliente).

Processos de Producdo

* Os processos na ABC para esta familia de produtos envolvem
estampar pegas de metal seguida por solda e subseguente
montagem, Os componentes sdo entdo estocados e enviados
para a planta da mentadora diariamente.

= A troca entre o tipo de suporte “E” {diregdo do lado esquerdo) e
tipo "D” (diregdo do lado dirsito) demora uma hora na
estamparia e uns 10 minutos no processo da solda,

* Bobinas de ago sdo fornecidas pela Agos Sao Paulo que entrega
para a ABC as tercas e guintas-feiras.

Requisitos do cliente

» 18.400 pecas por més

» 12.000 por més de tipo “E”

* 6.400 por més de tipo “D"

» A fabrica do cliente opera em dois turnos

s Bandejas retornaveis paletizadas em embaiagens com 20

suportes em uma bandeja e mais de 10 bandejas em um pallet.

O cliente pede em nyiltiplos de bandgjas.

= Uma entrega por dia para a planta da montadora por caminhfo,

Tempo de trabalho

* 20 dias em um més

* Dois turnos de operagio em todos os departamentos de
produgio

= (ito (8) horas por turno, com hora exira se necessario.

* Dois intervalos de 10 minutos durante cada turno.

Processos manuais param durante os intervalos

Almogo nio pago.

Departamento de Controle de Produgio da ABC

* Recebe as previsbes de 90/60/30 dias da S&o Jorge e alimenta o
MRP

» Emite previsdo de 6 semanas da ABC para a Agos Sfo Paulo
via MRP.

= Adquire as bobinas de ago com pedidos semanais por fax para

a Acos Séo Paulo

Recebe pedidos firmes diariamente da Sdo Jorge

Gera necessidades departamentais baseadas no MRP

semanalmente a partir da demanda dos clientes, niveis de

estoque em processo, niveis de estoques de produtos acabados

e tempos de paradas e refugos esperados

» Emite programagfes semanais para os processos de solda,
pintura e montagem

* Emite programagéc diaria de expedigfioc para o departamento
de expedigao

Informacéo dos processos
Todos os processos acorrem na seguinte ordem e cada peca passa
por todos 0s Processos.

1. Estamparia {A prensa faz pecas para muitos produtos da
ABC)
- Prensa automadtica de 200 T com alimentagio automatica
- Tempo do ciclo: 1 segundo (60 pegas por minuio)
- Tempo de troca: 1 hora (de pega boa a pega boa)
- Confiabilidade da méaquina: 85%
- Estoque observado:
- 2 semanas de bobinas anies da estampagem
- 4,600 pegas estampadas acabadas do tipo “E”
- 2.400 pegas estampadas acabadas do tipo “D”

2, Estacdo de solda a ponto | {dedicada a esta familia de
produtos)
- Processo manual com 1 operador
- Tempo do ciclo: 39 segundos
- Tempo de troca; 10 minutos
- Confiabilidade: 100%
- Estoque observado:
- 1.100 pegas do tipo “E”
- 600 pegas do tipo "D

3. Estacdo de solda a ponto il (dedicada a esta familia de
produtos}
- Processo manual com 1 operador
- Tempo do ciclo: 46 segundos
- Tempo de troca: 10 minutos
- Confiabilidade: B0%
- Estoque ohservado:
- 1.6800 pecas do tipo "E”
- 850 pegas do tipo "D”

4. Estacdio de montagem | {dedicada a esta familia de produtos)
- Processo manual com | operador

- Tempo do ciclo: 62 segundos

- Tempo de troca: nenhum

-~ Confiabilidade: 100%

- Estoque observado:
- 1.200 pecgas do tipo “E”
- 640 pegas do tipo "D”

5. Estacdo de montagem Il {dedicada a esta familia de produtos)
- Processo manual com 1 operador
- Tempo do ciclo: 40 segundos
- Tempo de troca: nenhum
- Confiabilidade: 100%
- Estoque observado de predutos acabados no almoxarifado:
- 2.700 pegas do tipo “E”
- 1.440 pegas do tipo "D”

6. Departamento de Expedigéo
- Remove pegas do almoxarifado de produtos acabados e as
posiciona para a entrega por caminhéo ao cliente.




