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Operacdes continuas de longo ciclo

Baixa intervencéo humana

Cada instalacao tem sua caracteristica especifica

Operadores de alta qualificacao e especializacao naquela instalacéo
especifica

Instrumentacao analogica ou digital

Normalmente realiza o controle de grandezas continuas como

pressao, vazao, temperatura, corrente, tensao
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PRODUCAO DISCRETA EM
MASSA
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Producao em massa PRO
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Pura Com Diferenciacao
Grande volume de um so Grande volume alguns modelos
modelo de produto
Equipamentos dedicados Equipamentos dedicados

possibilidade de pequena variacao

Em geral atividades repetitivas e rotineiras
Mao de obra com pouca gqualificacao
Existem alguns setores com légica diferente (montagem versus
ferramentaria)
Automacéo dedicada sem Automacao dedicada flexivel nos
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https://www.youtube.com/watch?v=Auh99PWck|Y

P ® Semiautomatic Wall Production Line
Randek BauTech
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Repetitiva Sob Encomenda

Menor volume de producéo e maior quantidade de produtos

Fabricacao em lotes com diferenciacao

Existe o compromisso entre a Equipamentos universais flexiveis

utilizacdo de equipamentos

dedicados ou universais

Mao de obra semiqualificada Ma&o de obra qualificada se houver
muita variacao na producao

Utilizacdo de comando numerico

Sistemas flexiveis de manufatura_
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GRANDES PROJETOS
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Grandes projetos PRO
LOH

Atividades de longa duracdo com grande numero de atividades
Equipamentos flexiveis

Os recursos de producao vao ao produto

Ha atividades com mao de obra qualificada como soldador e
armador

Ha atividades com mao de obra pouco qualificada como servente
Importante o uso de programacéao da producao PPCP para
coordenar o grande numero de atividades

Utilizacao de sistemas integrados entre a Engenharia e a Producao
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Servicos PRO
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Silvestro, 1992
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