FATORES
Níveis


1
2
3

Temperatura
100
250
400

Tempo Processamento
10
35
60

Pressão
3
6
9

Fluxo
100
200
300

Mistura
H2
Ar/H2
Ar

Materiais
PP
PW
Estearato

Obs : Em cada configuração deverá ser preenchida a matriz abaixo, que é um Arranjo Ortogonal de Taguchi L27
TUCA’s  Matrix


A

Temperatura
B

Tempo proc
C
D
E

Pressão
F
G
H
I

Fluxo
J

Mistura
L
M

Materiais
N
Perda de massa

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1


2
1
1
1
1
2
2
2
2
2
2
2
2
2


3
1
1
1
1
3
3
3
3
3
3
3
3
3


4
1
2
2
2
1
1
1
2
2
2
3
3
3


5
1
2
2
2
2
2
2
3
3
3
1
1
1


6
1
2
2
2
3
3
3
1
1
1
2
2
2


7
1
3
3
3
1
1
1
3
3
3
2
2
2


8
1
3
3
3
2
2
2
1
1
1
3
3
3


9
1
3
3
3
3
3
3
2
2
2
1
1
1


10
2
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3


11
2
1
2
3
2
3
1
2
3
1
2
3
1


12
2
1
2
3
3
1
2
3
1
2
3
1
2


13
2
2
3
1
1
2
3
2
3
1
3
1
2


14
2
2
3
1
2
3
1
3
1
2
1
2
3


15
2
2
3
1
3
1
2
1
2
3
2
3
1


16
2
3
1
2
1
2
3
3
1
2
2
3
1


17
2
3
1
2
2
3
1
1
2
3
3
1
2


18
2
3
1
2
3
1
2
2
3
1
1
2
3


19
3
1
3
2
1
3
2
1
3
2
1
3
2


20
3
1
3
2
2
1
3
2
1
3
2
1
3


21
3
1
3
2
3
2
1
3
2
1
3
2
1


22
3
2
1
3
1
3
2
2
1
3
3
2
1


23
3
2
1
3
2
1
3
3
2
1
1
3
2


24
3
2
1
3
3
2
1
1
3
2
2
1
3


25
3
3
2
1
1
3
2
3
2
1
2
1
3


26
3
3
2
1
2
1
3
1
3
2
3
2
1


27
3
3
2
1
3
2
1
2
1
3
1
3
2


