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OPERACOES EM BANCADA

O objetivo desta aula €& proporcionar o contato com os
instrumentos basicos utilizados em uma oficina de fabricacao.
Sendo que o uso destes instrumentos basico se dara através do

acompanhamento da fabricacao de pequena peca metalica.
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Bancada

Antes do inicio da execucao da peca € importante observar:
1. Desenho: forma da peca a ser usinada, dimensoes, grau
de precisao a ser observado e informacoes sobre o material a
ser usado, grau de acabamento e tratamento desejado.
2. Riscar o material e indicar os lugares onde o material deve
ser removido.

2.1 Instrumentos de medida e

2.2 Instrumentos de tracagem.

3. Usinagem: selecao do processo de remocao de material.
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Instrumentos de medicao

Sao apresentados alguns equipamentos utilizando para
medicao nas figuras 1 e 2: Calibres, Paguimetro, Esquadro,

Régua de aco.

(a) Calibre de (b) Calibre de
rosca raios

Figura 1. Exemplos de calibres
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(a) Esquadro simples (b) Esquadro combinado

Instrumentos de medicao

Figura 2. Esquadros de oficina
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Instrumento de Tracagem

A tracagem € a operacao que consiste em transportar para as
pecas brutas ou semiacabadas:

1. os contornos exatos da peca acabada,

2. localizacao dos furos,

3. arestas dos planos a serem usinados,

4. planos para orientacao e fixacao da peca durante a

usinagem,

5. pontos, linhas e planos de referéncia que permitirao

verificar se a usinagem foi bem executada.
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Instrumento de Tracagem

A tracagem €& um processo demorado e permite o
planejamento da fabricacao. Para a marcacao sao utilizados
riscadores ou tracadores, como mostra a figura 3 a seguir. O
tracador € um estilete de aco duro com pontas temperadas. Para
materiais moles pode-se utilizar um estilete comum ou um lapis.
Muitas vezes é conveniente pintar a superficie para facilitar a

tracagem.
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Instrumento de Tracagem

Figura 3. Tracadores de Altura
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Instrumento de Tracagem
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Figura 4. Exemplo de tracadores e riscadores
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Morsas
As morsas e sargentos sao equipamentos importantes para
prender as pecas a serem fabricadas. Esses equipamentos sao

apresentados nas figuras 5.

(a) morsa comum (b) morsa de precisao (c) Morsa inclinada

Figura 5. Tipos basicos de Morsas.
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Grampo em C

Grampos em C ou Sargentos (Figura 6) sao elementos de
fixacao nao permanentes, utilizados para unir duas ou mais pecas

durante a fabricacao ou montagem.

e

Figura 6. Grampos ou sargentos de fixacao tipo C
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Ferramentas Manuais

Ferramentas manuais compreendem todas as ferramentas
cujo o acionamento nao € automatizado. No nosso caso
especifico estamos nos referindo as ferramentas basicas de uso
em atividades de bancada tais como: Martelo, talhadeiras,

puncoes, serras, limas, alicates, chaves.
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Ferramentas Manuais

Figura 7. Ferramentas Manuais

PAULO
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Ferramentas Manuais
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Ferramentas Manuais

Limas

Limas (Figura 9) sao ferramentas de corte muito utilizadas em

operacoes de ajuste mecanico.

Figura 9. Exemplo de Lima
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Ferramentas Manuais

Limas

As figuras 10 mostra algumas caracteristicas para a selecao de

limas

Limas quanto a forma do picado - simples ou duplo (cruzado)

W22 a

grossa bastarda bastardinha mur mur¢a-fina

Limas quanto ao espacamento entre os dentes ou grau de picado

Figura 10. Caracteristicas de limas e caracteristicas para selecao.
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Ferramentas Manuais

Limas

Figura 11. Classificacao das limas quanto a forma da alma

17



ESCOLA POLITECNICA DA UNIVERSIDADE DE SAO PAULO

Ferramentas Manuais

Limas
H Limas Chatas H Limas Chatas Lanceteiras para chaves = Limatées Quadradas
Bastardo e Murgo &t 81042 -44% Bastardas e Murgas 4-5-6-8" Bastardo e Murgo 4-6-8-10-12-14"
H Limas Paralelas 2 Limote Triangular p/serras Regular, Fina Limas Triangulares
2

Res e 4-6-8-10-12-14° Tipo Regular 4,5” Cod: 3101.012287 Extra-Fina, Extra/Extrafina 35-4-45-5-6-7-8-10"
{ Limas Meia Cana Regular, Fina Limas Triangulares Limas Faca
Bastardo e Murgo 4-6-8-10-12-14" Extra-Fina, Extra/Extrafina 35-4-45-5-6-7-8-10" Bastardo e Murgo 4-6-8-10-12-14"

Limatdes Redondas Limas Triangulares serralharia ‘ Limas Folha de Oliveira
Pasaco e S-esR=g-n-n" || Deimosig 4-6-8-10-12-14" | 5o Fino 4°- Cod: 3101012227 Tipo Grosso 4” Cod: 3101,012228

Figura 12. Tipos de limas
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Ferramentas Manuais

Limas
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Figura 13. Posicao correta para uso das limas
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Operagao de Furagao

A furacao com o emprego de brocas € uma das principais
operacoes de usinagem mais utilizadas na industria metal
mecanica. A figura 14 apresenta exemplos dos principais tipos

de furadeiras encontradas na industria.

— Furadeira manual a bateria
— Furadeira de bancada
— Furadeira de coluna

— furadeira radial

Figura 14. Furadeiras
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Operagao de Furagao

A broca helicoidal

A broca € a ferramenta de corte utilizada nos processos de
furacao na industria metalmecanica. Tem forma cilindrica e €

utilizada para furar metal ou outros materiais.
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Figura 15. Brocas
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Operagao de Furagao

A broca helicoidal

Comprimento total
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Figura 16. Constituintes de brocas helicoidais
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Atividade - Fabricacao da cantoneira

Nesta atividade os alunos em conjunto com o professor e os
técnicos irao definir os processos, e a sequéncia logica de

fabricacao para produzir a peca da figura.

Observacao: as medidas estao em milimetros e as tolerancias

dimensionais sao de £0,5 mm.
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Atividade - Fabricacao da cantoneira

Inspecao dimensional
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Atividade - Fabricacao da cantoneira

Inspecao dimensional
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Relatorio e estudo dirigido

Qual o objetivo da marcacao da superficie da peca com tinta?

Por que nao devemos cortas sobre as marcacoes tracadas na peca?
Como se deve verificar a dimensao do raio de 5mm dos cantos?

O uso de limas permite obter dimensdes e geometrias precisos?
Porque foi feito puncionamento na posicao tracada para o furo de
7mm?

Porque foi feito pré-furo antes da furacao de diametro 7mm??

Qual é o objetivo do recobrimento utilizado na broca de 7mm?

O que € recuperacao elastica?

Com base nas informacoes da inspecao dimensional vocé aprovaria

ou rejeitaria a peca?
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Relatorio e estudo dirigido

Como parte do relatério os alunos deverao elaborar a folha de
processo contendo a sequéncia de operagoes, as ferramentas,

maquinas, parametros de processo, dispositivos de fixacao e de

medicao utilizados.
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