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Mantenha o local de
trabalho seco e livre
de poeira.

Engenharia de Aplicacao BGL

Selecione as ferra-
mentas adequadas.

} PREPARATIVOS INICIAIS

= =

E importante que
antes de desembalar
as pecas vocé compa-
re a designacgao da
embalagem com a
sua necessidade.

05

Em seguida, verifique a
precisao dimensional e o
formato do eixo que estara
em contato com a Bucha.
A dimensao do eixo deve
estar dentro da tolerancia
maxima h10 e cilindrici-
dade IT5/2 ou, em baixas
rotacoes, IT7/2.

O eixo pode apresen-
tar corrosao de conta-
to ou desgaste e ele
deve ser cuidadosa-
mente limpo.

/\ ATENCAO
O diametro do eixo deve
ser verificado utilizando-se
um micrometro em quatro
posicoes em dois ou trés
planos.

ML 32

A

D
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Retire a embalagem do rola-
mento, remova o 6leo protetivo
do furo e também do diametro
externo.

Obs.: Ha necessidade do eixo
ser escalonado.

Ha necessidade do eixo ser @scalonado

Engenharia de Aplicacao BGL

} Procedimentos de Montagem

Com um calibrador de laminas meca a folga inicial existente E coloque-o sobre o eixo.
entre o anel externo e o rolo do rolamento que esteja mais
livre e anote para uso na tabela de reducao de folga.

Medida Nominal Folga interna radial antes da Montagem
Didmetro interno
G de fol
{d) (Furo do LR T
Rolamento)
c2 Normal C3 C4
" Ate r i i x F z = i
Maior que min méix min maéx min. madx min i

inclusive

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

30 0.020 0.030 0.030 0.040 0,040 0,055 0,055 0,075
40 0.025 0,035 0.035 0.050 0.050 0.065 0.065 0.085
50 0.030 0.045 0.045 0.060 0.060 0.080 0.080 0.100

—

mm
24
30
40
d 30 65 0.040 0.055 0.055 0.075 0.075 0.095 0.095 0.120
100
-

B0 0.050 0.070 0.070 D0.035 0,055 120 0.120 0,150
100 0055 | 0080 | 0.080 0.110 0.110 | 0.140 0.140 0.180
120 0.065 0.100 0.100 0.135 0.135 0.170 0.170 0.220

Exemplo de Calculo de
Reducao de Folga Radial:
Rolamento:22212 K/C3 com
furo de 60 mm

[Quando o rolamento estiver apoiado sobre o anel externo, FOIga In iCiaI: 0108 mm
madir a folga no rolo que esteja mais acima.
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Desembale e limpe a Passe uma fina camada Coloque a Bucha no eixo. Lubrifique arosca e a
Bucha. de 6leo sobre a superficie Caso seja necessario, face chanfrada da Porca
interna e externa da abra-a introduzindo uma que ficard em contato
Bucha.Este procedimen- chave de fenda no rasgo com a Bucha.
to ajudara na desmonta- e entao desloque-a sob o
gem. rolamento até que se
consiga um contato
firme.

Engenharia de Aplicacao BGL

Rosqueie a Porca no eixo
até prender firmemente

o conjunto Bucha, eixo e
rolamento.
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Faca o calculo on line de reducao de
folga acessando:

www.bgl.com.br/calculo_reducao

Passo 1

I desde | A g
1957 TUV 1509001 o -_—
D -

n
)
r

W 100%

BERTOLOTO & GROTTA

Engenharia de Videos

= = Aplicaco Téamicos

Downloads Orgamento Noticias Contato

/ Linha completa

Comparativo de Materiais

Produtos para montagem e desmontagem de rolamentos. BEALA
Tnstrugdo para montagem e e —
desmontagem de rolamentos

autocompensadores de Esferas

t TRATCRES.
( O w
J

Py SR
BUCHA DE PORCAS DE ARRUELAS PORCAS DE CHAVE BuCHA PORCAS BOMEA TuBOS DE g O
TS oo Pk ETRAVAS PRECSAD  DEGANCHO HDRAULICA  HIDRAULICAS  HIDRAULICA EXTENSAO g

CATALOGO CALQULO. DICAS o HORA
ELETRONICO (ON LINE DE|
DE FOLGA DE ~
s - Dicas da Hora 047. Valorizamos seu

equipamento na FEIMEC 2016

Dicas da Hora 046. Visite a BGL na Feimec
2016

Dicas da Hora 045. BGL participara de duas
ultaneamente ne Erasil ¢ ne

INEWSLETTER.
CADASTRE SEU EMAIL E RECEBA NOSSAS NOVIDADES

Dicas da Hora 044. Os limites da HMV j&
vém gravados nas proprias pegas

Engenharia de Aplicacao BGL

autocompensador de ROLOS com CHAVE DE GANCHO

Passo 2

-

Tabela para Calculo de Redugao de Folga Radial =

Para a montagem de Rol, d de Rolos com furo cénico

sobre Bucha de Fixagdo ou Desmontagem

f\“

ovo Calculo
UJI gnlamenln 22219K = gvupndeln\ga c3 v Enlgammua\ 008 m Calcular

Passo 3: Com um calibrador de Iaminas de 0,03mm ou maior, medir a folga inicial existente enire o anel externo
e o rolo do rolamento que esteja mais livre. Se o rolamento estiver apoiado sobre o anel externo, medir a folga no
rolo que esteja mais acima. Se o rolamento estiver apoiade no eixo medir no rolo que esteja mais abaixo. Veja a

faixa selecionada em verde na tabela abaixo. Em seguida clique em Calcular.

Vaado somente para eixcs macigos d 20 em
1) Vakore Etados deven s ket apenas camo rerincia A confenfacia el G Se ek com o cobvato d Kminas
2) 0 deslocamento aial difere bgeramente enre as sénes dos rolamentos

Passo 3

Tabela para Calculo de Redugao de Folga Radial =
Para a mantagem de Rol | de Relos com furo conica
sobre Bucha de Fixagio ou Desmontagem

Novo Calculo

Rolamento Grupo de folga: Folga inicial:
9 22212K M C3 I @ 0,08

mm Calcular

Apos a medicéo da folga inicial, deve-se entéo iniciar o procedimento de montagem, levando-se em conta 0s
valores indicados na tabela de reducéo de folga, a seguir

Lol Folga Final
= apos a montagem
- =
o7 0r05

DICAS:

Para buchas acima da 32 (140mm de

. N . . furo/eixo) use sempre bucha hidréulica
Para obter instrugbes de montagem preencha os campos abaixo e escolha o roteiro exibido a0 g. - Vai desmontar muito
lado ou cligue aqui e selecione direto nas opgbes ipido, seguro e econdmico.
Bucha: v

Ferramenta: v

Use da ferramenta porca hidr:
montar ou desmontar buchas
em até 10 vezes o tempo de montagem
com ferramentas manuais.

Saiba Mais em Buchas de Fixacio e de
Desmontagem Hidra
Hidrulicas, Bomba
lextensio.

Para mais dicas acesse: Dicas da Hora.

"0 objetivo da BGL com esse aplicativo é instruir os profissionais de manutengao para que executem seu
trabalho com eficiéncia, seguranga, rapidez e com o menor custo possivel”
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Medida Folga interna radial antes da Montagem Deslocamento axial "§" "
Didmetro intermo Redugho da folga Desl - Desloc
(d) (Furo do Grupode folga interna Radial Axial cgni:i:::de Axial Conicidade
Rolamenta) do Rolamento 142 1:30
c2 HNormal c3 c4 c5
Outra opcdo é vocé consultar na Tabela Impressa Maiorque| ME | min | mix | min | max | min | max | min | méc | min | méc | min | mex | min | max | min | max.
de Redugao de Folga Rad'al para a montagem de mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mim mm mm mim mm
24 30 0020 | 0030 | 003 | o040 | ooso | o055 | o085 | 0075 i E 0,010 0,015 0,250 | 0.290 : -
Rolamentos Autocompensadores de Rolos com 30 an 0025 | 0035 | 0035 | o050 | o050 | 0065 | 0065 | 0085 | 0085 | 0105 0.015 0,020 0,300 | 0.350 - =
A . . . 50 0.030 0.045 0.045 0.060 0060 | 0080 0.080 0.100 0.100 0.130 0 0.0 0370 0440 - -
Furo Cénico. Solicite a sua na BGL. 50 65 ) 0040 | 0055 | 0055 | 0075 € 0075 | 0095 Dooss | 0120 | 0120 | o0.160 u.% o.oﬁ) 045 | 0580 D 1450 | 1350
&5 [ ®0 | 0050 | o070 | o070 | 0095 | 00% [ 0120 | 0120 | 0150 | 0150 | 0.200 0035 0040 0550 [ U650 | 14 165
80 100 0.055 0.080 0.080 0.110 0.110 0.140 0.140 0.180 0,180 0.230 0.040 0,050 0,660 0,790 1,650 2,000
< =~ . 100 120 0065 | 0100 | 0100 | 0135 | 0135 | 0470 | 0170 | 0220 | 0220 | 0280 0,050 0,060 0,790 | 0.950 2 235
Exemplo de Calculo de Redugao de F°|ga Radial: 120 140 0080 | 0120 | 0120 | o160 | o160 | o200 | 0200 | 0260 | 0260 | 0330 0,060 0.075 093 | 1100 | 2300 | 2800
140 160 0090 | 0130 | 0130 | o0 | o180 | 0230 | 0230 | 0300 | 0300 | 0380 0,070 0,085 1050 | 1300 | 265 32
Rolamento: 22212 K/C3 com furo de 60 mm 160 180 0100 | 0140 | 0140 | 0200 | o200 | o260 | 0260 | 0340 | 0340 | 0430 0,080 0,095 1,200 | 1.450 | 3000 | 35600
.. 180 200 0110 | o160 | 0160 | 0220 | 0220 | 0290 | 0290 | 0370 | 0370 | 0470 0,090 0,105 1300 | 1500 33 4
FOlga Inicial: 0,08 mm 200 225 | 0120 | 0180 | 0180 | 0250 | 0250 | 0320 | 0.320 | 0410 | 0410 | 0520 | 0100 0120 | 1450 | 1.800 | 3700 | 4.450
. 225 250 0140 | 0200 | o200 | o270 | o270 | 0350 | 0350 | 0450 | 0450 | o570 0,110 0,130 1600 | 1950 4 485
Redugao: 0,03 mm 250 280 | 0150 | 0220 | 0220 | 0300 | 0300 | 0390 | 0.3%0 | 0490 | o420 | o620 | 0120 0150 | 1.800 | 2150 [ 4500 | 5.400
. 280 315 0170 | o240 | 0240 | 0330 | 0330 | 0430 | 0430 | 0540 | o540 | o680 0,135 0,165 2000 | 2800 | 495 6
Fol ga Final: 0,05 mm 315 355 0130 | 0270 | o270 | o360 | 0350 | o470 | 0470 | 0590 | 0590 | 0740 0,150 0,180 2150 | 2650 | 5400 | 6.600
355 400 0210 | 0300 | 0300 | o400 | o400 | 0520 | 0520 | 0650 | 0650 | 0.820 0.170 0.210 2500 | 3.000 6.2 1.6
400 450 0230 | 0330 | 0330 | 0440 | o4s0 | o570 | 0570 | o720 | o720 | 0s10 0,195 0235 2800 | 3400 | 7000 | 8500
450 500 0260 | 0370 | 0370 | o490 | o490 | o630 | 0630 | o790 | o790 | 1.000 0215 0,265 3400 | 3.800 78 9.5
500 560 0290 | 0410 | 0410 | 0540 | 0540 | 0680 | 0680 | o870 | o870 [ 1.100 0.245 0,300 3.400 | 4100 [ s400 | 10300
560 630 0320 | 0460 | 0460 | o600 | o600 | o760 | o760 | 0980 | o980 | 1230 0275 0340 3,800 | 4.650 95 116
630 710 0350 | o510 | o510 | o670 | o670 | 0850 | 0850 | 1.000 | 1000 [ 1350 0310 0,380 4250 | 5200 | 10600 | 13,000
710 800 0390 | o570 | os7o | o7so | o7so | oseo | 0960 | 1220 | 1220 | 1500 0,350 0.425 4750 | 5800 11.9 145
800 300 0440 | 0640 | 0640 | 0840 | 0840 [ 1070 | 1070 | 1370 | 1370 | 1680 0,385 0,480 5400 | 6600 | 13500 | 16,400
900 1000 | 0430 | o710 | 0710 | 0930 | 0930 | 1190 | 1190 | 1520 | 1520 | 1.860 0,440 0,535 6000 | 7.300 15 183
1.000 1.120 0.530 0.770 0.770 1.030 1,030 1.300 1.300 1.670 1.670 2.050 0.490 0.600 6400 1.800 16,000 | 19.500
1420 | 4.250 | o570 | 0830 | 0830 | 1120 | 1120 | 1420 | 1420 | 4830 | 1830 | 2250 0,550 0,670 7400 | 8700 178 217
1250 | 1400 | 0620 | o910 | 0910 | 1230 | 1230 | 1560 | 1560 | 2000 | 2000 | 2450 0,510 0,750 8,000 | 9700 | 19,900 | 24,300
1.400 1.600 0,680 1,000 1.000 1,350 1.350 1.720 1.720 2.200 2.200 2.700 0.700 0850 9.100 11,100 27 277
1600 | 1.800 | o750 | 1110 | 1110 | 1500 | 1500 | 1920 | 1920 | 2400 | 2400 | 2950 0,790 0960 | 10,200 | 12,500 | 25600 | 31,200

Engenharia de Aplicacao BGL
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Com uma Chave de Gancho HN
dé o aperto na Porca.

Para aperto de porca de eixo KM 11, solicitar a
Chave de Gancho HN 11.

Engenharia de Aplicacao BGL

= o o

Utilizando novamente o calibra- Retire a Porca e coloque a Arrue- Aperte a Porca de Fixacao com
dor de laminas, verifique a la de Trava MB. firmeza utilizando a Chave de
reducao de folga radial até se Gancho HN.

atingir a folga calculada. Caso
necessario, apertar novamente.

Obs.: Apds esse procedimento,
certifique se o rolamento esta
fixado.

Quando o rolamento estiver apoiado no eixo, medir
no rolo que esteja mais abaixo.
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2

Alinhe o rasgo mais proximo da Para finalizar, certifique-se de que
Porca com o dente externo da o rolamento pode ser girado com
Arruela e,com a ajuda de um facilidade com as maos.

puncao, dobre-o.

Apresenta certa resisténcia quando desalinhado.

Engenharia de Aplicacao BGL




Para a desmontagem, consulte o Video 14 em www.bgl.com.br/treinamento.htm

KITTR de TREINAMENTO

Treinamento pratico e dinamico que ajuda no aprendizado
de vendedores e pessoal técnico.

Com o Kit TR vocé pode realizar o treinamento onde e quantas
vezes vocé quiser.

R ———— ot

Produto Kit TR BGL disponivel para venda.
Consulte o seu distribuidor.

Mais informacoes, consulte:

Catalogo Eletronico Completo:
www.bgl.com.br/catalogo

Instrucao de Montagem:
www.bgl.com.br/treinamento.htm

Calculo de reducao online:
www.bgl.com.br/calculo_reducao

Download de catalogos:
www.bgl.com.br/catalogos-folders.htm

Normas Técnicas de Referéncia:
ABNT NBR 16535-1: BUCHAS PARA ROLAMENTOS
ABNT NBR 16535-2: PORCAS DE FIXACAO E ARRUELAS
DE TRAVA

A gy - BGL - Bertoloto & Grotta Ltda
Eu -' Av. Major José Levy Sobrinho, 1296

CEP 13486-190
BERTOLOTO & GROTTA Limeira — SP | Brasil | Fone 19 3451-8510
info@bgl.com.br
Buchas para Rolamentos | facebook.com/bglbuchas

ISO 9001 | desde 1957 www.bgl.com.br




