CLASSIFICACAO DOS PROCESSOS DE CONFORMACAO
Quadro dos processos B

1 - tipo de esforco predominante:

» compressao direta o flexao
e compressao indireta o cisalhamento
* lracao

2 - temperatura de trabalho:

* frio Tt < Trecr
e guente It > Trecr




CARACTERISTICAS DOS PROCESSOS EM FUNCAO
DA TEMPERATURA DE TRABALHO (Tt)

e peqguenas deformacoes (relativamente)
e encruamento
. e elevada qualidade dimensional e superficial
Trabalho a frio . _
* normalmente empregado para ‘acabamento

o recuperacao elastica

o equipamentos e ferramentas mais rigidos

Exemplos: Diversas pecas forjadas a frio Gs



CARACTERISTICAS DOS PROCESSOS EM FUNCAO
DA TEMPERATURA DE TRABALHO (Tt)

e grandes deformacoes
» recozimento

e baixa qualidade dimensional e superficial
Trabalho a quente

» pecas grandes e de formas complexas

e contracao térmica, crescimento de graos,
oxidacao

Exemplo: Ponta de eixo ¥
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PROCESSOS DE DEFORMACAO DE VOLUMES

Trabalho Semi-produtos ou produtos
Forga
Processo Preponde- |a quente | a frio llustracao Acos MNao-ferrosos
rante
Flacas Flacas
Chapas Chapas
ki Barras Barras
Laminagan Compressao Feris
direta
* Chapas
Barras Barras
Trefllagdo Compressao Arames Arames
Indireta b4 — Fios Fios
Tubas
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PROCESSOS DE DEFORMACAO DE VOLUMES

Forca Trabhalho Semi-produtos ou produtos
Processo Preponde- llustragaa
rante
a quente | a frio Acos Nao-ferrosos
Barras
X | Tubos Tubos
] % Ferfis
Extrusao Compressao - 24
Indireta b4 |— PEEES PEEES
peguUenas long as
extrudadas extrudadas
b4 r"_:““] Pecas forjadas
Foramento Compressao
direta L_\_t_/l
X Feguenas pecas forjadas
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PROCESS0S DE DEFORMAGAO DE CHAPAS

Forca Semi-produtos ou
Processo Preponde- Trabalho produtos
rante
llustracgao
a a frio Acos Nao-
fuente ferrosos
Estampagem | Compressao Fecas grandes
(profunda) Indireta # estampadas
(em parte) %'%Eh (3 parir de placas)
Hecas de chapas
A estampadas
Tubaos com caostura
Calandragem Flexdo X
Fecas cotadas de
Corte Cizalhamento # * chapas ou perfis
# peguenos diversos
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Tarugo cortado e esbocado Primeiro forjamento Forjamento Final Peca rebarbada
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Fonte: Catalogo de Prensas Schuler S.A.



Fonte: FACEM Spa - Italia
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Fonte: AgoPecas Ltda.







