
CLASSIFICAÇÃO DOS PROCESSOS DE CONFORMAÇÃO

2 - temperatura de trabalho:

Quadro dos processos

• compressão direta

• compressão indireta

• tração

• flexão

• cisalhamento

1 - tipo de esforço predominante:

• frio Tt < Trecr

• quente Tt > Trecr



CARACTERÍSTICAS DOS PROCESSOS EM FUNÇÃO 
DA TEMPERATURA DE TRABALHO (Tt)

Trabalho a frio

• pequenas deformações (relativamente)

• encruamento

• elevada qualidade dimensional e superficial

• normalmente empregado para “acabamento”

• recuperação elástica

• equipamentos e ferramentas mais rígidos

Exemplos: Diversas peças forjadas a frio



CARACTERÍSTICAS DOS PROCESSOS EM FUNÇÃO 
DA TEMPERATURA DE TRABALHO (Tt)

Trabalho a quente

• grandes deformações

• recozimento

• baixa qualidade dimensional e superficial

• peças grandes e de formas complexas

• contração térmica, crescimento de grãos, 
oxidação

Exemplo: Ponta de eixo 
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