Escola de Engenharia de S&o Carlos-USP
Departamento de Engenharia Mecénica
SEM350 — Manufatura Assistida por Computador

EXERCICIO 03

Escreva um programa para executar os furos & 8 mm da peca abaixo, de aluminio, utilizando os ciclos

de furagcdo, compensacéo de ferramenta e considerando o zero-peca no eixo Z na face superior.

T1: Broca de centro

Z final  =-5mm _A__@ _____ @_.

Rotacdo = 1500 rpm

Avanco =150 mm/min

T2: Broca8 mm
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Z final  =-20 mm

Passes =3 mm | | |
Rotacdo =650 rpm R 10,

Avanco =200 mm/min ) 8 60 ,
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