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PROGRAMA, AVALIACAO E BIBLIOGRAFIA
PROGRAMA DE AULA
Disciplina: SEM-0350 (Manufatura Assistida por Computador) / Responsavel: Prof. Alessandro Roger Rodrigues (SEM)
Curso: Engenharia Mecénica / N° Alunos: 41 / Grupos para trabalhos: 4 alunos por grupo
Horarios: Quinta-feira, 14h20 as 16h00 / Local: Sala D15 (teoria CNC), STI (teoria/pratica CAD/CAM)
Més | Data | Aula |Contetido Local
16 1 |[Teoria:Programacgdo CNC (sistema de coordenadas, fungdes M/G, exercicios 1 e 2) D15
Mar [ 23 2 |Teoria: Programacgdo CNC (sintaxes das fungdes G/M, compensacdes, subprogramas, exercicio 3) D15
30 3 |Teoria: Programacdo CNC (ciclos fixos, parametrizagdo, exercicios 4 e 5) D15
6 - |N&o havera aula (Semana Santa) -
b 13 4 |Teoria: Programacdo CNC (ciclos fixos, parametrizagdo, exercicios 4 e 5) D15
r 20 5 |[Teoria: Programagdo CAM (fresamento) STI
27 6 |Teoria: Programagdo CAM (simulagdo e trajetdrias) STI
4 7 |Teoria:Programagdo CAM (simulagdo e trajetdrias) STI
) 11 8 |Teoria: Programag¢do CAM (fresamento 2 1/2 eixos, exercicio 6) STI
Mal 18 9 |Teoria: Programacdo CAM (trajetdrias, pds-processamento) STI
25 10 (Teoria: Manufatura aditiva (defini¢des, fundamentos, aplicagGes etc) STI
1 11 |Prética: Manufatura aditiva de plasticos e entrega Trabalho T1 (estendido para 04/06) STI
8 - |N&o havera aula (Corpus Christi) -
Jun 15 12 |Pratica: Manufatura aditiva de metais LAPRAS/SEP
22 13 [Estudo dirigido: Execugdo do Trabalho T2 STI
29 14 |Estudo dirigido: Execugdo do Trabalho T2 STI
6 15 |[Pratica: Usinagem CNC (Grupos 2,3,5,6 e7) LAMAFE CNC
l 13 16 |Prética: Usinagem CNC (Grupos 1, 4, 8 e 9) e entrega Trabalho T2 LAMAFE CNC

* Programa sujeito a alteragoes
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Critério de Avaliagao:

A média do semestre (MS) serd constituida conforme equagdo abaixo. Sera considerado aprovado o aluno que obtiver MS

igual ou superior a cinco (5,0).

Formula:

MS

= (T1+T2)/2

MS: Média do semestre

T1: Trabalho pratico CNC

T2: Trabalho pratico CAM
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