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• Planejamento	  da	  estrutura	  a	  ser	  construída	  

 Espessura	  da	  peça	  (desgaste	  da	  estrutura	  dental)	  

 Dimensões	  dos	  conectores	  
 Posição	  do	  braço	  de	  retenção	  do	  grampo	  de	  PPR	  

	  

• Características	  importantes	  para	  o	  clinico	  
 Biocompatibilidade	  	  

 Potencial	  alergênico	  

 Resistência	  à	  corrosão	  	  
 Presença	  de	  metais	  nobres	  
 Formação	  de	  camada	  passivadora	  	  

 Propriedades	  mecânicas	  
 Limite	  de	  elasticidade	  
 Módulo	  de	  elasticidade	  (juntamente	  com	  a	  forma,	  determina	  a	  rigidez	  

da	  estrutura)	  
-‐	  Menor	  desgaste	  dentário	  
-‐	  Permite	  uma	  maior	  espessura	  de	  porcelana	  em	  metalocerâmicas	  

-‐	  Estruturas	  mais	  finas	  para	  PPR	  (maior	  conforto	  para	  o	  paciente)	  
 Dureza	  

-‐	  Acabamento	  e	  polimento	  

-‐	  Ajuste	  oclusal	  
-‐	  Remoção	  da	  peça	  

 Custo	  (R$/grama)	  
 Nobreza	  do	  metal	  
 Densidade	  

	  
• Características	  importantes	  para	  o	  técnico	  

 Temperatura	  de	  fusão	  

o Pré-‐aquecimento	  do	  anel	  
o Fonte	  de	  calor	  para	  fundir	  a	  liga	  	  
 GLP	  (gás	  de	  cozinha)	  +	  ar	  comprimido:	  temperatura	  chega	  a	  1500oC	  	  

 GLP	  +	  oxigênio:	  temperatura	  chega	  a	  2600oC	  	  
 oxigênio	  +	  acetileno:	  3200-‐3500oC	  	  
o Tipo	  de	  revestimento	  



 Aglutinado	  por	  gesso	  –	  até	  700oC	  

 Aglutinado	  por	  fosfato	  –	  até	  1030oC	  
o Contração	  do	  revestimento	  (sólida)	  
 Contração	  de	  solidificação	  

 Contração	  de	  resfriamento	  	  
o Soldagem	  

	  

 Densidade	   da	   liga	   –	   relacionada	   a	   reprodução	   de	   detalhes	   e	   áreas	   finas	   do	  
molde	  de	  revestimento	  

 Força	  de	  injeção	  da	  liga	  

 Ventilação	  do	  molde	  de	  revestimento	  
	  

 Dureza	  

 Corte	  do	  canal	  de	  alimentação	  
 Acabamento	  e	  polimento	  

	  

 Toxicidade	  
 Vapor	  de	  berílio	  	  
 Poeira	  de	  berílio	  e	  níquel	  

	  
	  

	  


