Roteiro de estudo sobre as aulas tedricas
dos dias 20 e 21/03/2013

Revestimentos e Técnicas de fundicéo

Revestimentos

1. Funcéo do revestimento

2. Requisitos do revestimento

2.1.Resisténcia quimica para ndo se degradar a altas temperaturas
2.2.Capacidade de se expandir

2.3. Alta resisténcia mecanica em temperaturas elevadas

2.4. Escoamento para reproduzir passivamente os detalhes

2.5. Lisura superficial

2.6.Porosidade

(equilibrio entre as caracteristicas de lisura superficial e porosidade;

importancia de cada uma delas)
3. Composigao dos revestimentos

3.1.Aglutinante
3.2. Refratario
3.3. Modificadores
3.4.Corantes



4. Tipos de expanséao do revestimento

4.1. Expanséo de presa
4.1.1. Normal
4.1.2. Higroscopica
4.1.2.1. Méaxima
4.1.2.2. Parcial
4.1.2.2.1. Controlada
4.1.2.2.2. Semi-higroscopica
4.1.2.2.3. Tardia
4.1.3. Exo-hidrica
4.1.4. Exo-hidrica-higroscopica
4.2.Expansao térmica
4.2.1. Expanséo térmica normal
4.2.2. Expanséo isotérmica

4.2.3. Tipos de refratarios

5. Confinamento

5.1. Efeitos do confinamento
5.1.1. Menor magnitude de expansao

5.1.2. Distorgao

5.2.Fontes de confinamento
5.2.1. Anel de fundicéo
5.2.2. Forro de amianto
5.2.3. Travamento (ou nao) do cilindro de revestimento do anel (gracas
ao menor comprimento do forro em relagéo ao do anel)
5.2.4. O proprio padrao de fundigéo
5.2.5. Resisténcia do revestimento quando a liga sdlida estiver

resfriando e contraindo



Técnicas de fundicao

1. As técnicas de fundicdo podem utilizar expansdes do revestimento
predominantemente térmicas ou predominantemente higroscopicas
1.1.Responsavel pela expanséo térmica do revestimento: refratario

1.2. Responsavel pela expanséao higroscépica do revestimento: aglutinante
2. Possibilidades técnicas utilizadas na fundicéo

2.1. Temperaturas
2.1.1. 480°C
2.1.2. 700°C

2.2.Eliminacao da cera
2.2.1. Calor seco
2.2.2. Agua fervente

2.3.Tipos de revestimento
2.3.1. Cristobalite (expans&o isotérmica a 270°C)
2.3.2. Quartzo cristalino (expansio isotérmica a 500°C)

2.4. Expansdes do revestimento
2.4.1. De presa
2.4.1.1. Normal
2.4.1.2. Higroscoépica maxima (imerséo)
2.4.1.3. Higroscopica maxima + expansao do padrdao de cera
(imersdo em agua quente)
2.4.1.4. Semi-higroscopica (forro de amianto)
2.4.1.5. Higroscopica tardia
2.4.1.6. Higroscopica controlada
2.4.1.7. Exo-hidrica
2.4.1.8. Exo-hidrica-higroscoépica



2.4.2. Térmica
2.4.2.1. Normal
2.4.2.2. Isotérmica

2.5.RestricOes
2.5.1. Anel de ferro
2.5.2. Anel de ferro com amianto

2.5.3. Anel com parede de borracha

3. Detalhes das técnicas de fundicdo

3.1. Evitar porosidade por contracado localizada
3.1.1. Conceito de camara de compensacéo e importancia do tamanho e

localizagéo com relacdo ao anel e ao padréo

3.2. Permitir ventilacéo
3.2.1. Porosidade do revestimento
3.2.2. Posicdo do término do padrdo em relacdo a borda superior do
anel
3.2.3. Remocédo completa do material do padréao

3.2.4. Canais de ventilagao (“venting”)

3.3. Evitar eroséo do revestimento na entrada brusca da liga liquida

3.3.1. Canal de alimentacao a 45° com a parede oposta do revestimento



