Processo kraft — continuacao........



Diagrama simplificado do processo kraft
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https://www.youtube.com/watch?v=RteBOYKKp6w
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http://www.valmet.com/pulp/cooking-and-fiberline/



Rendimento de cada componente apds o cozimento kraft

Table 35.1. Typical yield values (% on wood) for the individual wood components after kraft cooks of
pine and birch respectively. Values for wood within brackets.

Wood component Pine Birch
Cellulose 35 (39) 34 (40)
(Glucomannan 4 (17) 1(3)
Xylan 5 (8) 16 (30)
Other carbohydrates ~0 (5) ~0 (4)
Lignin 3 (27) 2 (20)

Extractives <02 (4) 0.5 (3)




Velocidade de dissolucao dos componentes da madeira
no processo Kraft e soda
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Ha 3 fases distintas de deslignificacao
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Polpacao kraft - Controle de processo
1. Determinacao de numero Kappa

>> substancias residuais da polpa que reagem (consomem) com

KMnO, em meio acido, sob condic¢des pré-definidas (25 °C/10 min)
O other nen-lignin
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Figure 5.32. Contribution to the kappa number in various unbleached pulps from lignin (Klason lignin), hex-
enuronic acid and _non-lignin®™ structures.



Formacao de acido hexenurdnico
(problemas para o branqueamento em madeiras de folhosas)
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Figure 5.23. The elimmation of methanol from 4-O-methylglucuronic acid groups in xylan during kraft {and

soda) pulping.
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Figure 5.24. Presence of 4-0-methylglucuronic acid (MeGluA), hexenuronic acid (HexA) and arabinose (Ara)
during the course of a kraft cook of pine. (Buchert et al 1995).



2. Controle de processo — fator H
>> 0 fator H integra, em uma Unica variavel, os efeitos da

temperatura e do tempo de cozimento
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3. Controle de processo — Carga de AA e sulfidez

= A mistura NaOH e Na,S é responsavel pela deslignificagdo. A
concentracao de cada um e a relacao entre essas concentracdes afeta
ndo so a eficiéncia de deslignificacdo como tambem a degradacéo
dos polissacarideos
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AA =NaOH + Na,S

Sulfidez = 100 x Na,S / (NaOH + Na,S)
AA (entre 14-23%)

e sulfidez (20-30%)) tipicos

(expressos como g de NaOH/100 g de
madeira em base seca)

— Todas as variaveis mencionadas sao interdependentes e a
qualidade da polpa obtida depende de todas as variaveis a0 mesmo
tempo, além de depender do tipo de reator utilizado.



Regeneracao no processo kraft
- recuperacao de inorganicos e producéao de energia

proxima aula

Ref. basica para estudo: Capitulos 12 e 13: Ek M, Gellerstedt G, Henriksson G.
Pulping Chemistry and Technology (Volume 2). Berlin, Walter de Gruyter, 2009
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