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1 Conformagdo de metais

1.1 Introdug¢do
1.2 O processo da cera perdida para fundigdes odontolégicas
1.2.1 Fluxo de trabalho e nomenclatura
1.2.2 Alteragbes dimensionais e morfolégicas no processo de fundigdao
1.2.3 Materiais para padrao de fundigdo
1.2.4 Revestimentos para fundigdo odontolégica
1.2.5 As “técnicas de fundigao”
1.2.6 Falhas de fundigao
1.3 Tecnologias assistidas por computador

1.3.1 Vantagens e desvantagens dos sistemas digitais

1.3.2 O problema do ajuste das pegas produzidas digitalmente
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Técnicas para Conformar metais
v Corte

v Usinagem

v Encruamento

Técnicas ‘Pﬂ Conformar metais
Corte

v Ustnagem
Y Encruamento




SLIDES DE CONFORMACAO DE METAIS (CM), vipeos 01, 02 E 03 4/18

Tecnicas para Conformar metais
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A peca é colocada em
uma caixa de madeira.
Uma areia especial,
resistente ao calor,

é socada em volta,
até o limite retentivo.

Outra caixa
é colocada por cima.
Mais areia é compactada,
até cobrir a peca
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A caixa é aberta
e a peca retirada

Abre-se um furo na areia
para, posteriormente,
introduzir por ele
o metal fundido.
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Ao reposicionar as duas
caixas, ficara uma cavidade
com o formato do pato
+ um caminho por onde
chegara o metal fundido

O metal fundido é
derramado no molde
através do canal
de alimentacao de liga
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Apos o esfriamento e a
solidificacaodo metal, a
caixa é aberta

Acabamento:

1. O metal que ficou
no canal de alimentac¢ao
é cortado e reaproveitado
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Impressao de metal
com laser
para pecas industriais
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1.2 O processo da cera perdida para fundi¢des odontolégicas

1.2.1 Fluxo de trabalho e nomenclatura

1.2.2 Alteragdes dimensionais e morfolégicas no processo de fundigdo

PROFESSOR RAFAEL YAGUE BALLESTER
DEPTO. DE BIOMATERIAIS E BIOLOGIA ORAL DA FOUSP
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Restauracdo em cera I " Queima da cera em forno

FFluxo de trabalho
no processo da cera perdida

Restauracao em cera

| Cavidade a restaurar |

Modelo

Fluxo de trabalho
no processo da cera perdida

Pino
| Restauragdo em cera /| Para formar o canal
por onde entrara
a liga liquida

Fluxo de trabalho
no processo da cera perdida

Troquel
separado do modelo

Ji.

| Cavidade a restaurar |

Modelo




SLIDES DE CONFORMAGAO DE METAIS (CM), vipeos 01, 02 e 03

14/18

Fluxo de trabalho
no processo da cera perdida

Fluxo de trabalho
no processo da cera perdida

A
Fixacdo na base iy

Pino
/| Para formar o canal
por onde entrara
a liga liquida

Fixacao na base

Montagem no anel

IFluxo de trabalho
no processo da cera perdida

inclusao em revestimento

Fluxo de trabalho

no processo da cera perdida
eliminacao do padrao -

formacao do molde de revestimento
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Fluxo de trabalho
no processo da cera perdida

Ao eliminar o padrao (em vermelho)
ficaformado o molde de revestimento (vazio)

Muolde
de
Revestimento

Fluxo de trrabalfhio
no processo da cera perdida

Fusdoda liga Injecao da liga,
entrando no molde

- \
| | Macarico

| Cadinho |~ | Liga fundida

Fluxo de trabalho
no processo da cera perdida

fusao da liga, imediatamente antes da injecao no molde

Molde de
i revestimento

Fluxo de trabalho
no processo da cera perdida

Desinclusao, acabamento e polimento
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Fluxo de trabalho AR 3
no processo da cera perdida . - ; ‘ q
i & ConrormAcAO ¥
Nomenclatura fundicso_ |

Padrdo

Pino formador
do canal
de alimentagdo

g Camara
_de compensacao

' Base formadoi;a de cadinho

T DE METAIS

1.1 Introdugdo
4 1.2 O processo da cera perdida para fundigdes odontolégicas
1.2.1 Fluxo de trabalho € nomendatura
1.2.2 Alteragbes dimensionais € morfoldgicas no processo de fundigdo

1.2.3 Materiais para padrio de fundi¢do

PROFESSOR RAFAEL YAGUE BALLESTER

DEPTO. DE BIOMATERIAIS E BIOLOGIA ORAL DA FOUSP

Coroa metalica

Cimento
para vedar e fixar
acoroa

Dente

Cimento
Espessura de
50 micrometros
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Coroa metalica —

Cimento
dissolve nalinha —
exposta a saliva

e

As alteracoes dimensionais no processo
(fundicao de precisao)

Contragdes Expansoes
— Modelode gessotipoV -
—> padrao de fundigao inconvenientes
¥ técnica direta — Ceraaquecidadurante
¥ técnica indireta

inclusao - idem

— liga metalica (sdlida) > Revestimento - problemas

As alteracoes dimensionais no processo
(fundicao de precisao)

Contragdo da liga sélida + contracdo do padrdo de fundi¢do =

=expansdo do revestimento + outras expansoes

As alteracoes dimensionais no processo
(Expansao do vazio do molde)
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»a linha vermelha = fio metalico frio;
sem expandir
»fio metalico quente; expandido

» Circulo vermelho = circulo metilico frio;
sem expandir

»Circulo metalico quente; expandido

» Placa furada vermelha = fria;
sem expandir

»Placa furada cinza = expandida

As alteracoes dimensionais no processo
(Expansdo do vazio do molde)

O

Em cinza
temos,
“expandidos”:
~alinha,
» o circulo

» a placa furada

Notar que o furo da placa cinza é
maior que o furo da placa vermelha,

pois o perimetro do furo aumenta,
como também aumentam

o perimetro do circulo, e
o espag¢o do molde da coroa




