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Poli-metacrilato de metila

PMMA
Resina acrilica

RAAQ RAAT
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Principais indicacoes

Principais indicacoes

Placas de mordida

https://protesenews.com.br/oclusao-o-papel-da-tecnologia-
nos-estudos/

Moldeira individual

Principais indicacoes

Particularidades composi¢cdo/indicagao

Padrdo de fundicdo

Moldeira individual
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Prétese sobre implante
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Resina acrilica

facil de manipular e polir
baixo custo
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£  passivel de desinfeccao =

insoltuivel na saliva alta estabilidade de cor
alta estabilidade dimensional e morfolégica

Classificagdo - tipo de polimerizagao

Composicdo basica

Termopolimerizavel
RAAT

Autopolimerizavel
RAAQ

* Monémero (Metacrilato de metila)

Grupo funcional - possibilita a polimerizagcdo

"' Oxigénio
-’- Carbono

=@ Hidrogénio




Composicdo basica

Composicdo basica

* Monémero (MMA)

*Apenas uma C=C - cadeias lineares

* Massa molar 100g/mol = alta contragdo

* Fusdo: -48°C; Ebulicdo: 101°C - liquido

* Solvente orgdnico (c/ potencial alergénico)

* Monémero (MMA)
« Amina tercidria - Ativador (apenas nas RAAGS

O
liquido RAA@
€ que vai definir com amina
o tipo de resina |
quanto
ao tipo de RAAT
polimerizagdo sem amina

Composi¢do basica

Composi¢do basica
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« Polimero (Poli-Metacrilato de metila)

P
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* Poli-Metacrilato de metila (PMMA)

« Cadeias poliméricas lineares
« Ligacdes secunddrias entre cadeias

« SolUvel em solvente orgdnico

Composicdo basica
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* Polimero (Poli-Metacrilato de metila)
« Peréxido de benzoila (iniciador)
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Soluvel em solvente orgdnico
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Reacdo fisica

Reacdo de dissolucdo
do pd no liquido
Quebra de

ligagdes segunddrias
entre cadeias

Reacgado fisica: fases da mistura

Reacoes

Arenosa

Pegajosa Plastica

Borrachoide

liquido
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Iniciador (perdxido de benzoila) O-

Reacdo quimica

(s6 nas RAAQs)

Reacdo de
polimerizacdo

Quebra de C=C
e formacdo de
ligagdo covalente simples

entre monémeros
(do liquido)




o quimica: polimerizagao
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Reagdo quimica: fases da polimerizagdo
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Iniciador (perdxido de benzoila) O-

Reacdo quimica

(s6 nas RAAQs)

Para as RAATs
a polimerizacdo sé vai
acontecer quando a resina for
aquecida

1.Inducdo / 1.1 Ativacdo

Ativador: Amina tercidria (RAAQ)
Calor (RAAT)
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Radical

Livre

'. Oxigénio
-’- Carbono

=@ Hidrogénio

Iniciador: Perdxido
de Benzoila

Reagdo quimica: fases da polimerizagdo

Reagdo quimica: fases da polimerizagdo

1. Inducdo / 1.2 Iniciacdo
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1. Inducdo / 1.2 Iniciacdo

s

Reagdo quimica: fases da polimerizagdo

Reagdo quimica: fases da polimerizagdo

exotermia

\

1. Inducdo / 1.2 Iniciagdo

o

Consome energia {1 Quebra de ligagdo covalente JT => menor

Libera energia <=1 Formagao de ligagéo covalente (§ => MAIOR

2. Propagacdo exofermia

energia de ligacdo
Consome energia {1 Quebra de ligagdo covalente JT => menor

Libera energia <=1 Formagao de ligagdo covalente (§ => MAIOR

Reagdo quimica: fases da polimerizagdo

Reagdo quimica: fases da polimerizagao

3. Terminac¢do — acoplamento direto
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3. Terminacdo — Transferéncia de hidrogénio
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Reacoes fisicas e quimicas

PO

=

RAAQ

Reacdo fisica

mais rapida

Polimerizacdo

novos polimeros
exotermia

RAAT

Reacdo fisica

mais lenta

a polimerizacdo sé
vai acontecer
quando a resina
for aquecida

Polimerizacao - exotermia

PMMA Ligagdes primdrias

cadeias lineares

Poli-metacrilato de metila

Resmq acrilica

grupo funcnonal RAAQ RAAT
Fases da mistura > reacgao fisica

arenosa pegajosa pldstica borrachéide ~ Quebra de ligagoes
secundadrias
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.~ RAAQXRAAT T——

/——{\ Ciclo térmico nas RAATs

Algumas Vi ( -
particularidades
L importantes

Composicdo ‘ \|
_ especifica/indicacdo

Relacdo pé/liquido e |
seus efeitos

RAAQ versus RAAT

RAA@

Reacgdo fisica

+

Polimerizagao

RAAT

Reacgdo fisica

a polimerizacdo sé vai
acontecer quando a
resina for aquecida

Por ser polimerizada em
clltels IenmpeEreiures,

a RAAT apresenta
melhores propriedades mecdnicas
e
maior biocompatibilidade.

Temperatura alta aumenta a cinética molecular

1. Maior grau de conversdo

2. Menor propor¢cdo de mondmeros residuais

RAAT

maior grau de conversao
menor proporcdo de mondémero residual
N maior biocompatibilidade
maior resisténcia mecdanica
maior resisténcia ao desgaste
maior estabilidade de cor
menor sorcdo de dgua
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RAAQ

RAAQ versus RAAT

Por ser polimerizada em
allicls ISRNOEIEVICS. .

«« 0 processamento das RAATs é
mais trabalhoso, demorado e,
consequentemente, mais caro

2

RAAQ versus RAAT /indicagdo
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Particularidades
ciclo térmico nas RAAT




Particularidades: ciclo térmico nas RAAT

Particularidades: ciclo térmico nas RAAT

Confeccdo de Prétese Total

Atencao:

Os passos laboratoriais anteriores ao
ciclo térmico serdo apresentados de
forma bastante resumida, sé para terem
uma No¢cdo do processo.

Particularidades: ciclo térmico nas RAAT

Particularidades: ciclo térmico nas RAAT

Montagem dos dentes

https://www.ident.com.br/cursos-online/curso/183-montagem-de-protese-total-dupla-com-dente-premium

Inclusdo na mufla

Particularidades: ciclo térmico nas RAAT

Particularidades: ciclo térmico nas RAAT

Abertura da mufla e eliminacdo da cera

Insercdo da resina acrilica no molde formado

Compressdo

Particularidades: ciclo térmico nas RAAT

Ciclo térmico




Particularidades: ciclo térmico nas RAAT

Particularidades: ciclo térmico nas RAAT g
: ; 1 55§
Polimerizadora - °C
VIR
L
65 )
/ — Agua
—— Resina

60 90 120 180 min

Uso com muflas

l NI &
Controle da temperatura do banho

Particularidades: ciclo térmico nas RAAT
— Agua

Particularidades: ciclo térmico nas RAAT
°C °C
100 —— Agua 100
65 . 65 .
/ —— Resina / —— Resina
60 90 120 180 min 60 90 120 180 min
Por que nao regular a temperatura
em 100°C ja no inicio do ciclo?
. Para evitar =i~ o dos mondmeros nas

porgdes mells gresses da protese.

Para que aumentar a temperatura
para 100°C no final do ciclo?

: 7 Para garantir maior grau de conversdo e
. menor propor¢cdo de mondmeros residuais

A

Particularidades

Particularidades: ciclo térmico nas RAAT

Composicao/Indicacao

Foto do Prof. Dr. Osmar Castro

Para evitar =ouliccio dos monémeros nds
porgdes mals gressas da protese.

Particularidades: composi¢cao/indicagao

Particularidades: composi¢cao/indicagao
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Para aparelhos ortodénticos e ortopédicos
Adicionado no PO

* Diferentes pigmentos




Particularidades: composi¢cao/indicagao

Particularidades: composi¢cao/indicagao

Para provisorio

 Pigmentos para ficar semelhante a cor dos dentes
Adicionado no PO

Para padrao de fundigao

» Corantes
 granulometria especial - menor contracdo

Adicionado no PO

Particularidades: composi¢cdo/indicagcao

Para base de PT, PPR e prétese sobre implante

» Pigmentos para mimetizar gengiva

. . . . , Adicionados no PO
« Fibras para mimetizar capilares sanguineos

Particularidades: composi¢cao/indicagao

Particularidades

Kit para provisério Kit para prétese total

Liquido Liquido
com sem
amina amina
P6 Liquido
e F S RAAQ
provisério amina
PS Liquido
e e RAAT
provisério amina

Proporcdo poé/liquido
e seus efeitos

Particularidades: proporgao pé/liquido

Particularidades: proporgao pé/liquido

Contragdo de
polimerizagdo de

7%

Para padrao de fundigao

sgranulometria especial — menor confracdo S
menor propor¢cdo de liquido




Particularidades: proporgdo pé/liquido

Particularidades: proporgado pé/liquido

Mais liquido

Maior contracdo de polimerizacdo Fases da mistura
Pior adaptacdo da peca mais longas

Mais liquido

RAAQ

Particularidades: proporcao poé/liquido

Particularidades: proporgao pé/liquido

Mais liquido

RAAT

ndo se espera diminuicdo na resisténcia mecdanica

ou da biocompatibilidade com o excesso de
liguido

Mais liquido

Haverd uma maior liberacdo de calor durante o
ciclo de polimerizacdo, com risco de aparecerem

bolhas por ebulicGdo do monédmero, como se
tivesse aquecido a temperaturas mais altas que o
recomendado

Relacdo pé/liquido POlimerizacdo = exotermia

Ligagdes primarias

cadeias lineares

Resina acrilica

O liquido é que define se aresinaéRAAQ ou RAAT 3 pOI’G]
Ciclo térmico nas RAATs - Cuidado para ndo

65°C — temperatura de ativagdo do peréxido ocorrer ebullgAao do
mondémero

Particularidades na composigdo do pd
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{ Sucessores do PMMA J

Resina bisacrilica
provisorio

Resina bisacrilica: apresentagdo comercial

Resina bisacrilica: técnica
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Provisional Materials: Advances Lead to
Extensive Options for Clinicians

John C. Cor , MAGD

CLINICAL MATERIALS REVIEW |

January 2015

Resina bisacrilica: técnica

Resina bisacrilica: composi¢do bdsica

CLINICAL MATERIALS REVIEW | Provisional Materials: Advances Lead to
Extensive Options for Clinicians

PROVISIONALS
John
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« Metacrilatos polifuncionais

Ligacdes secunddrias entre cadeias

%OUOQO%O , .
W%QO Polimero linear <::l

Resina bisacrilica: composi¢do bdsica

Resina bisacrilica: composi¢do bdsica
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« Metacrilatos polifuncionais

{

Polimero reticulado Ligacoes primarias

entre cadeias

* Metacrilatos polifuncionais

* Iniciador e ativador de polimerizacdo
+ Pigmentos

« Carga inorgdnica (particulas de vidro)
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Resina Resina Resina
acrilica bisacrilica |composta




Resina bisacrilica

Resina bisacrilica: propriedades

Bis-1

Bis-2

PMMA Resina Composta

& Others: Pi

Resin Properti “Operative Dentistry, 2015, 40-6, 603-613

Resisténcia d flexdo (MPa)
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& Others: Pi

I Resin Properti “Operative Dentistry, 2015, 40-6, 603-613

Resina bisacrilica: propriedades

Resina bisacrilica: propriedades
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Takamizawa & Others: Provisional Resin Properties  “Operative Dentistry, 2015, 40-6,1 603-613
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Bisacrilica #1 Bisacrilica #2 Bisacrilica #3 ~ PMMA

Takamizawa & Others: Provisional Resin Properties  “Operative Dentistry, 2015, 40-6,1 603-613

Resina bisacrilica versus PMMA

Resina bisacrilica versus PMMA

Bisacrilica

Maior resisténcia flexural
Melhores propriedades

P Maior resisténcia ao desgaste
mecdanicas

O

Maior médulo flexural

Bisacrilica

Maior resisténcia flexural
Melhores propriedades

P Maior resisténcia ao desgaste
mecdanicas

Maior médulo flexural
. - Maior lisura superficial e brilho
Mais estético,

sem odor desagraddvel Maior estabilidade de cor

Menor sor¢cdo de dgua

Resina bisacrilica versus PMMA

Bisacrilica

Maior resisténcia flexural
Melhores propriedades

P Maior resisténcia ao desgaste
mecdanicas

Maior mdédulo flexural

. - Maior lisura superficial e brilho
Mais estético,

sem odor desagraddavel
h

Maior estabilidade de cor

Menor sor¢cdo de dgua

O -

Custo

[ Sucessores do PMMA }

CAD-CAM
Impressao 3D

Provisorio
Protese total




Impressao 3D
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Aditiva 3D

[ Sucessores do PMMA }

CAD-CAM

Provisorio

CAD-CAM - Provisorio

CAD-CAM - Provisorio

Sistemas com fabricacdo subtrativa

>98% PMMA
agente de ligagdo cruzada
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CAD/CAM-generated high-density polymer
restorations for the pretreatment of
complex cases: A case report

Dr Med Dent, COT'/Flor
DTYOlver Brix, COTYMichas
1, Dr Med Dent:

QUINTESSENCE INTERNATIONAI

Doz Dr Med Denef

v, Dr Med Dent/ VOLUME 43 = NUMBER 6 = JUNE 2072

CAD-CAM - Provisoério

CAD-CAM - Provisoério

QUINTESSENCE INTERNATIONAL VOLUME 43 = NUMBER 6 = JUNE 2072
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QUINTESSENCE INTERNATIONAL VOLUME 43 = NUMBER 6 = JUNE 2072

CAD-CAM - Provisorio

CAD-CAM versus Resina acrilica convencional

QUINTESSENCE INTERNATIONAL VOLUME 43 = NUMBER 6 = JUNE 2072

. Maior resisténcia flexural
Melhores propriedades

mecdanicas

@_

_| Maior estabilidade de cor

Maior resisténcia ao desgaste
Maior médulo flexural

Mais estético,

sem odor desagradavel Menor sorcdo de dgua
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CAD-CAM em Prétese Total

[ Sucessores do PMMA }

CAD-CAM
Impressao 3D

Protese Total

Sistemas com fabricacdo subtrativa
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Impressdo 3D em Prétese Total

Sistemas com fabricacdo adifiva

Provisorios Protese Total

Resina bisacrilica

Monomeros polifuncionais cadeias reticulares
|mpressao 3D récnica subtrativa

ligagao

PMMA pqrq CAD_CAM comgentedecmzm’cl

Técnica aditiva




