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Figure 1-1 Technical Process
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Variaveis continuas e discretas
Modelos de processos definidos por equacoes diferenciais
Controle de laco aberto e fechado

Modelo discretos usando Petri nets

Como observar?




Industrias

» Energia

» Fosil, nuclear, renovavel,
agua

» Demandas aumentam
» Venda de energia

» Altos graus de
automacao




» Gas e Petroleo

» Upstream
» Exploracao, distribuicao e producao do petroleo cru e de gas natural
» Offshore plant
» Alta seguranca, disponibilidade, equipamentos para ambientes “risco”
» Downstream
» Refinerias convertem o cru em gasolina, diesel, querosene, outros
» Gasodutos
» Maritimo
» Transporte de petroleo e derivados

» O petréleo é o insumo para produtos quimicos, farmacéuticos,
solventes, fertilizantes, pesticidas, plastico






Alimentos

Fermentacao, pasteurizacao, ebulicao, fritar entre outras técnicas
Transporte de alimentos, longas distancias
Qualidade do produto desde sua criacao

Globalizadas, expansao de canais de distribuicao
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Integracao com logistica, armazenamento e sistemas corporativos




Medicamentos sao tipo
batch

Anvisa
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Papel e celulose

» Transforma madeira em
papel

» Consume muita energia

» Processos continuos

» Batch (bobina de papel)
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» Processo de controle de
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» Controle de fluxo de pessoas




Definicao de Automacao

» Automacao é capacidade de
introduzir tecnologia de
informacao nos processos

» A automacao de processos
industriais ajudam com o
armazenamento, transporte
e transformacao de insumos
em produtos




Tipos de Processos

» Continuo

>
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Transformacao de insumos em
produtos usualmente
produzidos em processos com
controle automatico

Refinadoras

Processo sem interrupcao
24 horas por dia

Variaveis continuas
Controle de malha fechada

Processo equacoes diferenciais
nao lineares




Processos discretos

Constituido de diversos
processos de manufatura

Montagem de parte de
produtos

Carro, eletrodomésticos
Variaveis discretas on off
Modeladas com redes de petri

Controle de malha aberta




» Processos Batch

» O insumo é processado em etapas continuas
onde existem paradas em determinados
periodos de tempo
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Piramide da Automacao

Time horizon

Business value

588

weeks

Enterprise
Resource
Planning

(ERP)

days

Manufacturing & Execution

minutes Application servers, supervision & control

Physical values
temperature,
pressure,

flow

automation controllers

msec Sensors, actuators, fieldbuses

Figure 1-2 Automation Pyramid



» Niveis inferiores
» Variaveis fisicas
» Pressao, temperatura, fluxos
» Real time
» Niveis superiores
» Qualidade do produto
» Planejamento da producao

» Precificacao




Level 4

Business Planning & Logistics

Plant Production Scheduling,
Operational Management, etc

Level 3 v

Manufacturing

Operations & Control

Dispatching Production, Detailed Froduction
Scheduling, Reliability Assurance, ...

Levels v
2,10

Contin-
uous
Control

Batch
Control

Discrete
Control

Figure 5-33  System Levels as Described in the ISA-95 Series Functional
Hierarchy (ISA-95 Series, 2000—-2007)




Level O

» Processo fisico atual

Level 1

» Sistemas de sensores e atuadores
Level 2

» Sistemas de monitoracao e controle
Level 3

» Sistemas de gerenciamento de work flows
Level 4

» Sistemas de gerenciamento da organizacao produtiva




Caracteristicas

Escalavel

Multiplos modelos de informacao

Flexivel

Interoperabilidade

Adopcao de padroes e modelos de referéncia
Multi-vendor

Seguranca

Confiabilidade

Privacidade
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