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Exercicio

Programe a pecga abaixo: Considerar no exercicio:

Dimensao do blank: Diam.= 80,0mm Compr.= 101,0mm
Veloc. de corte = 88 m/min.

; Ch5Xx45°® Veloc. de avango = 70 mm/min.
/ Frofundidade de corte no desbaste = 1,0 mm
I RS Profundidade de corte no acabamento = 0,5 mm
4 ponto 0,0 do torno CNC
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