MOLDAGEM EM PROTESE

PARCIAL FIXA:

MATERIAIS E TECNICAS

wmatsumoto@forp.usp.br




Moldagem € o ato de selecionar, manipular, inserir o
material de moldagem em uma moldeira, posiciona-la
na boca do paciente e manté-la imovel até a completa

reacao do material e em seguida, remove-|a.
(Fernandes Neto — 2005)

Molde ou impressao é reproducao negativa da
superficie a ser copiada.

Modelo ou reprodugdo positiva se obtém pela
modelagem ou vazamento do molde, geralmente em
gesso, materiais refratdrios ou resina epdxica.




TIPOS DE MOLDEIRAS PARA PPF




MATERIAIS DE )
MOLDAGEM ELASTICOS

HIDROCOLOIDES
PPF IRREVERSIVEIS
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MATERIAL DE MOLDAGEM - REQUISITOS DESEJAVEIS

1.0dor e gosto agradaveis
2.Biocompatibilidade

3.Vida util adequada

4.Custo x Beneficio

5.Manuseio facil, sem equipamentos
6.Tempo de presa

[ .Consisténcia e textura satisfatorias
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ORIENTACOES PARA UMA BOA MOLDAGEM

. Selecao adequada da moldeira

. Moldeira resistente e rigida

. Aplicacao de adesivo

. Mistura homogenea e uniforme de material

. Preenchimento da moldeira
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. Molde sem bolhas ou falhas
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ALGINATOS

(HIDROCOLOIDE IRREVERSIVEL)
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Odor e gosto agradaveis
Biocompatibilidade (toxicidade e irritantes

Custo x Beneficio
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| Manuseio facil, sem equipamentos
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Tempo de presa (3-4min)

Tempo de trabalho ( 2-3min)

Facil desinfeccao



POLISSULFETOS OU MERCAPTANAS

(ELASTOMEROS)

Mezzomo et al., 2006

- Shillinburg et al, 1986
Boa reproducao de detalhes i ey

Baixo custo
Alta resisténcia ao rasgamento
Tempo de trabalho longo (4-6min)

Odor desagradavel
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SILICONAS DE CONDENSACAQO

2° material elastomerico (1955)
Apresentacao Potes e Bisnagas

Consisténcia Leve e Pesada
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SILICONAS DE CONDENSACAQO

VANTAGENS

1. Odor mais agradavel
2. Tempo de trabalho € Tempo de presa suficientes

3. Boa resisténcia ao rasgamento
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SILICONAS DE CONDENSACAQO

DESVANTAGENS

1. Formacao de subproduto (alcool etilico)
2. Baixa estabilidade dimensional

3. Vazamento imediato
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SILICONAS DE ADICAO

VANTAGENS
. Tempo de presa curto

. Facilidade de manipulacao

. Boa resisténcia ao rasgamento

. Excelente estabilidade dimensional
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4. Excelente reproducao detalhes
S
6. Baixa deformacao permanente
7

. Vazamento ate 1 semana

8. 20 vazamento sem perda de qualidade

9. Odor agradavel

10. Nao toxico e nao 1irritante




SILICONAS DE ADICAO

DESVANTAGENS

1. Liberacao de hidrogénio

o 2 Aguardar lh para. Vazamento por051dades no gesso
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. Nao ha subproduto
. Excelente estabilidade dimensional
. Vazamento em ate 1 semana

. Permite um segundo vazamento

. Resisténcia ao rasgamento
. Facilidade de uso

. Boa recuperacao elastica
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. Menos hidrofobico



POLIETER
DESVANTAGENS

1. Elevada rigidez
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MODELOS UTILIZADOS EM PPF

k™4 1| MODELO DE ESTUDO

MODELO DE RELACIONAMENTO

@A | MODELO DE TRABALHO/
T /I TROQUEL

TROQUEL ISOLADO

*$ MODELO DE TRANSFERENCIA




MOLDAGEM
DE ESTUDO

MODELO 0O modelo de estudo € a replica
do estado inicial da arcada

Modelo Inicial/gesso tipo 1V e T11

Montado em ASA
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MOLDAGEM
DE ESTUDO

MODELO Relacao entre dentes e espacos

DR "

Oclusao
ESTUDO

Planejamento inicial

Enceramento diagndstico



MOLDAGEM DE

RELACIONAMENTO z 7 -
MODELO DE E aréplica da arcada com os

RELACIONAMENTO
dentes preparados
Modelo total/dentes preparados

Gesso tipo IV e tipo 111

LA Montado em ASA
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Modelo de Relacionamento

i~ CONTORNO AXIAL:
RELACIONAMENTO

Vestibular

Lingual

- Proximais
L\
w CONTATOS:

Proximais

e .‘ 7_-.\. ] _l‘ 4_:!-_1'..
- o A

" .
et A 5 i
N 'A.p -

| e




MOLDAGEM

DE MODELO DE TRABALHO

TRABALHO

Reéplicas dentes preparados - execucao
dos trabalhos laboratoriais

Elastomeros

Moldagem: silicona de condensacao/silicona
de adicao, possulfetos e poliéteres.

Gesso tipo IV e lll

Montagem em ASA / MIH



'\D'ISLDAGEM MODELO DE TRABALHO

TRABALHO TROQUEL ISOLADO

Elastomeros

Modelo de relacionamento = replica dos dentes
preparados e da arcada/ gessos tipo IV e lll

Montagem em ASA/MIH com modelo antagonista

Troquel isolado: enceramento/ adaptacao cervical
Modelo de relacionamento: contornos axiais,
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MOLDAGEM DE TRANSFERENCIA OU DE ARRASTO

TRANsrertncia  MODELO DE TRANSFERENCIA é o modelo
OU DE ARRASTO para o qual as estruturas metalicas foram

‘ *  transferidas ou arrastadas.
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Aplicacao da parte estética







TECNICAS DE MOLDAGEM PARA OBTENCAO DO
TROQUEL ou MODELO DE TRABALHO

Técnica do casquete
Técnica da moldeira individual
Técnica da dupla impressao ou reembasamento
Técnica da dupla mistura, um s6 tempo

- Técnica da moldagem tripla
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A copia de um minimo(0,3mm) de dente,
cervical a linha de termino, € uma
informacao fundamental para a
elaboracao de restauracoes indiretas.



TECNICA DO CASQUETE

- Proporcionam maior conforto ao paciente: nao
precisa anestesia e nem fio retrator.

- Promove menor recessao gengival permanente,
menores danos teciduais, porque o epitélio juncional
e insercao conjuntiva nao sao atingidos.

- Atraumatica, simples, barata, precisa, confiavel, segura e
indolor.



TECNICA DO CASQUETE




CONFECCAO DO CASQUETE

Técnica do pincel
Téchnica da bolinha de resina acrilica
Técnica direta na boca

Técnica da duplicacao da provisoria









CEAC DOCASQUETNE
ABOLIN RESI
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, CONFECGAO DO CASQUETE
TECNICA DA DUPLICAGAO DA PROVISORIA










CONFECCAO DO CASQUETE




CONFECCAO DO CASQUETE




CONFECCAO DO CASQUETE




CONFECCAO DO CASQUETE




CONFECCAO DO CASQUETE




CONFECCAO DO CASQUETE




REEMBASAMENTO DO CASQUETE




REEMBASAMENTO DO CASQUETE




REEMBASAMENTO DO CASQUETE




REEMBASAMENTO DO CASQUETE




REEMBASAMENTO DO CASQUETE




REEMBASAMENTO DO CASQUETE




REEMBASAMENTO DO CASQUETE




REEMBASAMENTO DO CASQUETE




REEMBASAMENTO DO CASQUETE




REEMBASAMENTO DO CASQUETE




REEMBASAMENTO DO CASQUETE




REEMBASAMENTO DO CASQUETE




REEMBASAMENTO DO CASQUETE




ALIVIO INTERNO

Broca esférica
no. 6 ou 8




ALIVIO INTERNO

Broca esferica
no. 6 ou8




ALIVIO INTERNO

Broca esferica
no. 6 ou 8




ALIVIO INTERNO




APLICACAO DO ADESIVO

3M ESPE i
— Polyether A

Polyether Adhesive




Mesmo comprimento
de base e catalisador
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TECNICAS DE MOLDAGEM PARA OBTENCAO
DO TROQUEL ou MODELO DE TRABALHO

- Técnica do casquete

- Tecnica da moldeira individual

- Técnica da dupla impressao ou reembasamento
- Técnica da impressao unica ou simultanea

- Técnica da moldagem tripla



TECNICA DA MOLDEIRA INDIVIDUAL




CONFECCAO DA MOLDEIRA INDIVIDUAL




ONFECCAO DA MOLDEIRA INDIVIDUAL




CONFECCAO DA MOLDEIRA INDIVIDUAL




CONFECCAO DA MOLDEIRA INDIVIDUAL




CONFECCAO DA MOLDEIRA INDIVIDUAL




CONFECCAO DA MOLDEIRA INDIVIDUAL




ONFECCAO DA MOLDEIRA INDIVIDUAL




CONFECCAO DA MOLDEIRA INDIVIDUAL




AFASTAMENTO GENGIVAL MECANICO-QUIMICO

Solugao i
Hemostatica Topicag
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TECNICA DA MOLDEIRA INDIVIDUAL




TECNICA

DA MOLDEIRA INDIVIDUAL




TECNICA DA MOLDEIRA INDIVIDUAL





































TECNICAS DE MOLDAGEM PARA OBTENCAO DO
TROQUEL ou MODELO DE TRABALHO

Técnica do casquete
Técnica da moldeira individual
Tecnica da dupla impressao ou reembasamento
Técnica da impressao unica ou simultanea

- Técnica da moldagem tripla



TECNICA DUPLA IMPRESSAO ou REEMBASAMENTO:
PASSO A PASSO
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https://www.coltene.com.br/wp-content/uploads/2018/01/Manual_de_Moldagem_WEB_V13.pdf

TECNICA DUPLA IMPRESSAO ou REEMBASAMENTO:
PASSO A PASSO

Fonte: https://www.coltene.com.br/wp-content/uploads/2018/01/Manual de Moldagem WEB VI13.pdf



https://www.coltene.com.br/wp-content/uploads/2018/01/Manual_de_Moldagem_WEB_V13.pdf

TECNICA DUPLA IMPRESSAO ou REEMBASAMENTO:
PASSO A PASSO

Moldagem WEB V13.pdf



https://www.coltene.com.br/wp-content/uploads/2018/01/Manual_de_Moldagem_WEB_V13.pdf

TECNICA DUPLA IMPRESSAO ou REEMBASAMENTO:
PASSO A PASSO

Fonte: https://www.coltene.com.br/wp-content/uploads/2018/01/Manual_de Moldagem WEB_V13.pdf



https://www.coltene.com.br/wp-content/uploads/2018/01/Manual_de_Moldagem_WEB_V13.pdf

TECNICA DUPLA IMPRESSAO OU REEMBASAMENTO
PASSO A PASSO



https://www.coltene.com.br/wp-content/uploads/2018/01/Manual_de_Moldagem_WEB_V13.pdf

TECNICA DUPLA IMPRESSAO OU REEMBASAMENTO:
PASSO A PASSO




TECNICA DUPLA IMPRESSAO OU REEMBASAMENTO:
PASSO A PASSO
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do Pino para Troquel -Vazamento do 1° gesso

IXacao
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Separagao do troquel - Serras
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https://www.google.com/search?
=troquel&source=Inms&tbm=isch&sa=X&ved=2ahUKEwn08bHO05rpAhWQIrkGHdtjD30Q AU0AXoECBEQAw&biw=1063&bih=454&dpr=1.25#imgrc=ARguGEug0fSOVM



https://www.google.com/search?q=troquel&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ved=2ahUKEwjn08bH05rpAhWQIrkGHdtjD3oQ_AUoAXoECBEQAw&biw=1063&bih=454&dpr=1.25
https://www.google.com/search?q=troquel&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ved=2ahUKEwjn08bH05rpAhWQIrkGHdtjD3oQ_AUoAXoECBEQAw&biw=1063&bih=454&dpr=1.25

TECNICAS DE MOLDAGEM

DUPLA IMPRESSAO ou REEMBASAMENTO:

2 passos + 2 consisténcias

VANTAGENS DESVANTAGENS
aciidads tonica]  Alios

Maior Quantidade de

orevisibiligade material




TECNICAS DE MOLDAGEM PARA OBTENCAO
DO TROQUEL ou MODELO DE TRABALHO

- Técnica do casquete

- Técnica da moldeira individual

- Técnica da dupla impressao ou reembasamento
- Teécnica da impressao unica ou simultanea

- Técnica da moldagem tripla



TECNICA DA IMPRESSAO UNICA ou SIMULTANEA:
PASSO A PASSO



https://www.coltene.com.br/wp-content/uploads/2018/01/Manual_de_Moldagem_WEB_V13.pdf

TECNICA DA UNICA IMPRESSAO ou SIMULTANEA:
PASSO A PASSO
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https://www.coltene.com.br/wp-content/uploads/2018/01/Manual_de_Moldagem_WEB_V13.pdf

TECNICA DA IMPRESSAO UNICA ou SIMULTANEA:
PASSO A PASSO



https://www.coltene.com.br/wp-content/uploads/2018/01/Manual_de_Moldagem_WEB_V13.pdf

TECNICAS DE MOLDAGEM

IMPRESSAO UNICA ou SIMULTANEA:
1 passo + 2 consistéencias

VANTAGENS DESVANTAGENS
Uma insercao de mo\deira

Resultados menos

Economia de material o
orevisivels




TE
ECNICA DA DUPLA MISTURA

PUTTY - CONZ

FACIL MISTURA
AROMA MENIA
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TECNICA DA DUPLA MISTURA




TECNICA DA DUPLA MISTURA




TECNICA DA DUPLA MISTURA




TECNICA DA DUPLA MISTURA




TECNICA DA DUPLA MISTURA




TECNICA DA DUPLA MISTURA




TECNICA DA DUPLA MISTURA




TECNICA DA DUPLA MISTURA




TECNICA DA DUPLA MISTURA




TECNICA DA DUPLA MISTURA
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TECNICA DA DUPLA MISTURA




TECNICA DA DUPLA MISTURA




TECNICA DA DUPLA MISTURA




TECNICA DA DUPLA MISTURA




TECNICA DA DUPLA MISTURA
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TECNICA DA DUPLA MISTURA




TECNICAS DE MOLDAGEM PARA OBTENCAO
DO TROQUEL ou MODELO DE TRABALHO

- Técnica do casquete

- Técnica da moldeira individual

- Técnica da dupla impressao ou reembasamento
- Tecnica da impressao unica ou simultanea

- Técnica da moldagem tripla



TECNICA DA MOLDAGEM TRIPLA
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