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Calandragem

Acabamento para téxteis e papeis — para obter superficies lisas e
brilhantes ou textura.

Indicado para larga escala (quantidades e dimensdes) — tempo de
configuragéo e tempos de corridas.

Custo unitario de chapas — atrativo — custo do processamento.

Acabamento — superficie brilhante ou com padrdes gravados transferidos
para o produto final.

Materiais — téxteis, plasticos (PVC, ABS, EVA), compdsitos, papel.
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Calandragem
Exemplos
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Filme soprado
Processo aplicado a plasticos PEBD, PP, Nylon.
Grandes volumes — elevado custo de capital - elevado desempenho.

Possibilidade de variar a espessura.
Aplicacbes — filmes para embalagens, sacolas.
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https://www.youtube.com/watch?v=TLHMAYkujYg
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Extrusdo
Grandes lotes; Baixo custo ferramental; Bom acabamento.

Formas complexas; espessura de parede variavel. Dificil obter tolerancias
apertadas.

Tamanho — 250 mm na sec¢ao transversal.
Ampla gama de aplicacao.

As pecas precisam ser cortadas no comprimento correto, montadas ou
furadas.
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Extrusao - plastico
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Extrusao - plastico
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Extrusao - aluminio
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Extrusao - aplicagado construgao civil

15

Escola Politécnica da Universidade de Sao Paulo
Departamento de Engenharia de Produgao

16

28/10/20



Escola Politécnica da Universidade de Sao Paulo
Departamento de Engenharia de Produgao

Laminagao por rolos

Producéao pequenos ou grandes volumes.
Custo de preparagao do material elevado

Velocidade de produgéo depende da espessura do material e capacidade
do equipamento.

Possibilidade de aplicar detalhes na superficie (puncionamento e
gravacgao).

Restrigbes de tolerancias.

Aplicagdes: pecas automobilisticas, componentes arquitetonicos.
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Laminagao por rolos
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Curvatura de tubos
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Exemplo de aplicagoes

23

Escola Politécnica da Universidade de Sao Paulo
Departamento de Engenharia de Produgao

24

28/10/20

12



28/10/20

Escola Politécnica da Universidade de Sao Paulo
Departamento de Engenharia de Produgao
= - z =

Estampagem rotativa

Limitada a conformacgao de pecas redondas e simétricas. Diversos perfis
cilindricos.

Bom acabamento superficial.

Indicado para produgéo em massa.
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Estampagem rotativa
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