PQI3408 - Simulação de Processos da Indústria Química

Lista de Exercícios 6
Os exercícios desta lista deverão ser carregados ao edisciplinas até as 16:40.

I Seja a coluna de destilação projetada na lista 5 (Exercícios I e II) para separar a corrente:
	Componente
	Vazão

(mol/h)

	C2H6
	30

	C3H8
	200

	nC4H10
	370

	nC5H12
	350

	nC6H14
	50


I. 1 Usando o modelo Radfrac e as especificações de projeto, qual a razão de refluxo e a razão Destilado/Alimentação necessárias para  recuperar exatamente 92,5 % do propano no topo e 97% do n-butano no fundo (Dica: utilize a ferramenta Design Spec dentro do bloco Radfrac).


I.2 Mantendo as especificações de recuperação, como varia a razão de refluxo e a razão D/F caso a vazão de etano, na corrente de alimentação, varie de 30 a 100 kmol/h?


I.3 Mantendo as especificações de recuperação, como varia a razão de refluxo e razão D/F caso a vazão de propano, na corrente de alimentação, varie de 200 a 300 kmol/h?


I.4 Mantendo as especificações de recuperação, como varia a razão de refluxo e razão D/F caso a vazão total da corrente varie de 1000 a 10000?


I.5 Estudar o efeito de NP e NF sobre a razão de refluxo e a razão Destilado/Alimentação necessárias para  recuperar 92,5 % do propano no topo e 97% do n-butano no fundo.

II Deseja-se realizar a separação da seguinte corrente:










Dados da corrente de entrada

	Vazão
	202.87 kmol/h

	Temperatura
	54 oC

	Pressão
	8 atm

	composição molar
	

	Propano
	0.0025

	iso-buteno
	0.0026

	buteno-1
	0.0022

	trans-buteno-2
	0.0016

	cis-buteno-2
	0.0011

	iso-butano
	0.3211

	n-butano
	0.6683

	iso-pentano
	0.0006


Para tal dispõe-se de uma coluna com as seguintes caracetrísticas:

- condensador total

- número de pratos: 80

- local da alimentação: prato 41

- queda de pressão por prato: 0.02 atm

- pressão no topo: 5.4 atm

- razão de refluxo: 10.3

- vazão de destilado: 58.36 kmol/h


II.1 Simular esta coluna e fornecer Qc, Qb e as composições das correntes de produtos.


II.2 Construa gráficos dos perfis de temperatura, pressão, vazão e composições (liquido e vapor) calculados para a coluna. Os perfis são dados em função do número de estágios. 
II.3 Simule a coluna, variando a razão de refluxo. Analise a recuperação e a composição de iso-butano e n-butano no topo e no fundo, assim como Qb e Qc. Analise os perfis de temperatura, vazão e composições de liquido.

II.4 Simule a coluna, variando o prato de alimentação. Analise a recuperação e a composição de iso-butano e n-butano no topo e no fundo, assim como Qb e Qc. Analise os perfis de temperatura, vazão e composições de liquido.

II.5 Simule a coluna, variando o número de estágios. Analise a recuperação e a composição de iso-butano e n-butano no topo e no fundo, assim como Qb e Qc. Analise os perfis de temperatura, vazão e composições de liquido.

II.6 Fixe a recuperação de iso-butano e n-butano em 99%. Esta recuperação é factível? 

Exercícios adicionais

III Mude as especificações de recuperação por especificações de composição dos componentes chave e repita os exercícios I.2, I.3, I.4 e I.5 para estas especificações.
IV Deseja-se projetar uma coluna, ou sequência de colunas, para a separação da seguinte mistura: 


Benzeno : 200 kmol/hora


i-propanol : 400 kmol/hora


n-propanol : 400 kmol/hora


Em três correntes A, B e C, contendo 99% de Benzeno, 99% de i-propanol e 99% de n-propanol respectivamente. Propor uma solução factível para este problema, usando os módulos DSTWU.
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