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Conformacao de metais — forjamento a quente
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Processo de laminacao a quente




PROCESSOS DE CONFORMACAO

e — -

(a) |

(c)

Processo de laminagao
de perfis



PROCESSOS DE CONFORMACAO

MY &

Laminagao de tiras
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Laminac¢ao de perfis diversos
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Laminac¢ao de tubos com mandril fixo
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Conformacao de metais — forjamento com pré-formas
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Conformacao de metais — operagoes a frio
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Conformacao a frio de arames e fios:
Endireitamento e trefilacao
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Productos para la fun




PROCESSOS DE CONFORMACAO

Conformacao a frio: Trefilacao de tubos
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Conformacao a frio e a quente— forjamento progressivo
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Conformacao de tubos com costura
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Conformacao de metais — tubos sem costura
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Conformacao de metais — repuxo em chapas
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PROCESSOS DE FORJAMENTO
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Recalque plano em matriz aberta
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Conformac¢ao em matriz
fechada e remoc¢ao de
rebarba
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Conformacao em matriz fechada e remo¢ao de rebarba
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Conformac¢ao em matriz fechada e remo¢ao de rebarba
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Conformacao em matriz fechada e remo¢ao de rebarba
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Comparacgao entre uma sequencia de fabrica¢ao
convencional e uma com forjamento de
precisao




