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RESOLVA O EXERCICIO
SEGUINTE COM O AUXILIO
DO LINDO.




Uma certa agroindustria do ramo alimenticio tirou de producdo uma certa linha de produto nao-lucrativo. Isto
criou um consideravel excedente na capacidade de producdo. A geréncia estd considerando dedicar esta
capacidade excedente a um ou mais produtos, identificados como produtos 1, 2 e 3. A capacidade disponivel
das maquinas que poderia limitar a producédo esta resumida na tabela que se segue:

Tipo de Tempo disponivel
maquina (horas de maquina)
A 500
B 350
C 150

O ntimero de horas de maquina requerido por unidade dos respectivos produtos (produgao “em série”) é
conhecido como coeficiente de produtividade (em horas de maquina por unidade), conforme representado a
seguir:

Tipode  Produto Produto Produto

maquina 1 2 3
A 9 3 5
B 5 4 0
C 3 0 2

O-lucro-unitario-estimado-é de US$ 30, US$ 12 e US$ 15, respectivamente, paraos- produtos-1, 2 e 3.
Determinar a quantidade de cada produto que a firma deve produzir para maximizar o seu lucro.



OBJECTIVE FUNCTION VALUE:

VARIABLE
X1
X2
X3

ROW
MAQA)
MAQB)
MAQC)

VARIABLE
X1

X2

X3

ROW

MAQA

MAQB
MAQC

MAX 30X1 + 12X2 + 15X3

ST

MAQA) 9X1 + 3X2 + 5X3 <= 500
MAQB) 5X1 + 4X2 <= 350
MAQC) 3X1 + 2X3 <= 150

1762.500

VALUE REDUCED COST

0.000000 0.750000
87.500000 0.000000
47.500000 0.000000

SLACK OR SURPLUS DUAL PRICES

0.000000 3.000000
0.000000 0.750000
55.000000 0.000000

OBJ COEFFICIENT RANGES

CURRENT ALLOWABLE

COEF INCREASE
30.000000 0.750000
12.000000 INFINITY
15.000000 5.000000

RIGHTHAND SIDE RANGES
CURRENT ALLOWABLE
RHS INCREASE

500.000000 137.500000
350.000000 316.666656
150.000000 INFINITY

ALLOWABLE

DECREASE
INFINITY
0.600000
0.714286

ALLOWABLE
DECREASE
237.500000
183.333328

55.000000




VANTAGENS TEORICAS DO MODELO
MATEMATICO DE OTIMIZACAO

Garantia da solucao 6tima

Pode ser resolvido a partir de analise

de cenarios e de analise de
sensibilidade dos dados

Demanda menor esforco de coleta de
dados para representar os processos
modelados

Maior facilidade na representacao de
processos ainda ndo existentes




VANTAGEM PRATICA DO MODELO
MATEMATICO DE OTIMIZACAO

Possibilidade de integracao com modelos
associados a dareas distintas, tais como:

Planejamento de escolha de areas de plantio

Planejamento colheita e da movimentacdo da frentes
de corte

Planejamento do plano diretor viario

Planejamento dos fluxos de entrega de matéria-
prima as industrias

Dimensionamento das demandas por maquinaria de

corte, carregamento e transporte




MAXIMAS (OU MINIMAS...) DA
MODELAGEM:

® modelos serao sempre
FERRAMENTAS para AUXILIAR
tomadas de decisoes...

@ ha uma série de problemas - SIMPLES -
a espera de solucoes e, eventualmente,
com o0 auxilio de modelos SIMPLES...

@ desconfie de caixas pretas...

@ nao ha receita de bolo...

@ garbage in, garbage out...
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