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Q Identificar:
m Qual é o tipo de producgao apresentado?
m Desenhar um fluxo dessa producéao
m Quais sistemas de automacgao podem ser
identificados?
m Como € a mé&o de obra
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Operagdes continuas de longo ciclo

Baixa intervengcdo humana

Cada instalagao tem sua caracteristica especifica

Operadores de alta qualificagido e especializagdo naquela instalagao
especifica

Instrumentagéo analdgica ou digital

Normalmente realiza o controle de grandezas continuas como

pressao, vazao, temperatura, corrente, tensao
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Pura Com Diferenciagao
Grande volume de um sé Grande volume alguns modelos
modelo de produto
Equipamentos dedicados Equipamentos dedicados

possibilidade de pequena variagdo

Em geral atividades repetitivas e rotineiras
Mao de obra com pouca qualificagéo
Existem alguns setores com légica diferente (montagem versus
ferramentaria)
Automacéo dedicada sem Automacéo dedicada flexivel nos
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Repetitiva Sob Encomenda

Menor volume de produgao e maior quantidade de produtos

Fabricagdo em lotes com diferenciagéo

Existe o compromisso entre a Equipamentos universais flexiveis

utilizacao de equipamentos

dedicados ou universais

Méao de obra semiqualificada Mao de obra qualificada se houver
muita variagao na produgao

Utilizagdo de comando numérico

Sistemag, flexivels,de manufatura.,
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Atividades de longa duragéo com grande numero de atividades
Equipamentos flexiveis

Os recursos de producédo vao ao produto

Ha atividades com mao de obra qualificada como soldador e
armador

Ha atividades com mao de obra pouco qualificada como servente
Importante o uso de programacao da produ¢ao PPCP para
coordenar o grande numero de atividades

Utilizagdo de sistemas integrados entre a Engenharia e a Producéo
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