Plano de Operações 
SEP 275 – Práticas em Processos de Fabricação Mecânica

	Código peça
	Denominação da peça
	data
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	Código do conjunto
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	OP
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	Equipe (a)

	
	Descrição da Operação 
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	S-OP
	Descrição sub-operação (a)
	ferramental (b)
	condições (c)
	T(d)

	
	
	
	
	


Form PP2











(a)Todo tipo de sub-operação (preparação, usinagem, inspeção); (b) ferramentas de usinagem, medição, fixação; (c) condições de usinagem, ajuste de máquinas, parâmetros e equipamentos etc... (d) T= tempo (min)


